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1. Visao Geral do Manual

Este capitulo explica os procedimentos para a manuteng¢ao do Analisador Hematolégico Automatico. Leia
atentamente este manual para garantir a manutengé&o adequada do dispositivo e a seguranca do operador.

Este manual é complementado pelo manual do operador; ndo ha sobreposi¢do entre os dois.

Certifique-se de operar o dispositivo em estrita conformidade com as instrugdes nos manuais de
manutengéo e do operador.

1.1 Quem deve ler esse manual
Este manual de servigo deve ser usado por profissionais que possuem:

e Um conhecimento abrangente de circuitos elétricos e hidraulica;

e Um conhecimento abrangente de reagentes;

e Um conhecimento abrangente do controle de qualidade;

e Um conhecimento abrangente da solugao de problemas;

e A capacidade de operar habilmente este analisador;

e Uma compreensao das ferramentas mecéanicas basicas e quaisquer termos relevantes;

e Habilidades para o uso de multimetro digital e osciloscépios;

e A capacidade de analisar graficos de circuitos elétricos e diagramas hidraulicos, e para entender a
terminologia relacionada;

1.2 Simbolos e Legendas

Simbolos usados no manual:

Simbolo Significado
O operador deve seguir as instrugbes abaixo de cada simbolo
. para evitar danos pessoais.
ATENCAO
& O operador deve seguir as instrugbes abaixo de cada simbolo
CUIDADO para evitar falhas no instrumento, danos ou resultados de teste
interrompidos.
NOTE O operador deve seguir as instrugées abaixo de cada simbolo e
prestar atengdo especial a qualquer informagao pertinente ao
seguir os procedimentos.




Simbolo Significado
£) O operador deve seguir as instrugdes abaixo de cada simbolo
"TIT“ para evitar qualquer perigo de infecgao.

Aviso Laser:

Este sinal serve como uma lembranca da radiagéo laser.

Os seguintes simbolos podem ser encontrados no analisador, reagentes, materiais de CQ ou calibrador.

NOTE |

e Se as etiquetas estiverem danificadas ou faltando, entre em contato com a Ebram ou com os
distribuidores da Ebram para substitui¢ao.

e Todas as ilustragbes deste manual sdo fornecidas apenas como referéncias. Eles podem nao
necessariamente refletir a configuracao ou exibigdo real do analisador.

Quando vocé ver

Significa...

N

Cuidado

Risco Bioldgico

Tenha cuidado para prevenir a pungao

WARNING

Aviso de radiagao laser:

E um produto laser Classe 3R com 5.0 mW de poténcia maxima
a 635nm. Nao olhe diretamente para o raio laser ou diretamente
com instrumentos épticos.

Instru¢éo para movimentagao.

Interface de rede

Aterramento protetor

Corrente alternada

VD

Somente para uso diagndstico

LOT

NuUmero do lote




Quando vocé ver

Significa...

Data de validade

Nr. de série

O dispositivo estd em total conformidade com a directiva do
conselho sobreDispositivos médicos de diagndstico in vitro 98/79
/ CE.

EC | REP

Representacdo autorizada na Comunidade Européia

Data de fabricacao

Fabricante

Temperatura de armazenagem

Nivel de umidade para armazenamento

Nivel de pressao atmosférica para armazenamento

Consulte o manual do operador

.{\

i

>

Evite luz solar direta

Mantenha seco

i

1

Nao virar

|

Nao empilhar

—
e

Este lado para cima




Quando vocé ver Significa...

Fragil, manuseie com cuidado

Materiais reciclaveis

O analisador, depois de ser descartado, nao deve ser descartado
comoutro lixo doméstico, em vez disso, deve ser coletado e
reciclado seguindo as instrugées de disposi¢ao para eletrénicos
desmanteladose equipamentos elétricos.

I $p e

1.3 Instrucoes de Seguranca

A manutencéo do dispositivo feita de acordo com as instrugées a seguir garante a seguranga de pacientes
e operadores.

>:ill

{_* MATENCAO

¢ Nota: Qualquer falha de hospitais ou organizagdes responsaveis por usar este instrumento para
implementar um plano de reparagao / manutengcao competente provavelmente resultara em falha
anormal do instrumento ou mesmo em risco para a saude.

e Para evitar o risco de explosdo, nao use gases combustiveis (por exemplo, anestésicos) ou
liquidos (por exemplo, etanol) perto deste produto.

e A maquina deve ser desligada durante a solugdo de problemas. Qualquer operacdo de
manutengao enquanto a energia estiver ligada pode causar choque elétrico ou danos aos seus
componentes elétricos.

e Conecte o dispositivo ao soquete usando um fusivel separado e um interruptor de protegao contra
sobretensdo. Se o dispositivo compartilhar um fusivel e interruptor de protegédo contra surtos com
outros equipamentos, por exemplo, equipamento de suporte de vida, qualquer mau funcionamento
pode fazer com que ocorra uma onda elétrica quando o instrumento for ligado, o que pode
desarmar o disjuntor.

e O pessoal de manutengdao deve manter suas roupas, cabelos e maos longe de pegas moveis,
como a sonda de amostra, garras e agulha de pungao para evitar ser perfurado ou comprimido
durante a manutencao.

e As pecas com adverténcias especiais podem estar sujeitas a movimentos mecanicos e, portanto,
levar a lesdes ou perfuragdes durante o funcionamento normal, desmontagem e reparo.

e Os operadores sao obrigados a cumprir com 0s regulamentos locais e nacionais em relagdo a
eliminagdo e emissao de reagentes expirados, residuos, amostras de residuos, consumiveis, e
assim por diante.

e Os reagentes podem ser irritantes para os olhos, pele e mucosa. Ao manusear os reagentes e
seus itens relacionados no laboratério, o operador deve cumprir com o0s regulamentos de
seguranga do laboratério e usar equipamento de prote¢ao pessoal (como um jaleco de protecao,
luvas, etc.).

e Se acidentalmente o reagente entrar em contato com sua pele, lave imediatamente com muita

agua e consulte um médico, se necessério. Faga o mesmo se vocé acidentalmente respingar
reagente em seus olhos.




CUIDADO

¢ A manutencao inadequada pode danificar o analisador. O pessoal de manutengao deve manter o
dispositivo de acordo com as instrugdes contidas no manual de servigo e inspecionar o dispositivo
corretamente apds cada manutencao.

e Se vocé encontrar um problema nao especificado no manual de servigo, entre em contato com o
departamento de servigos pds-venda da Ebram. Um profissional serd designado para lhe oferecer
conselhos de manutengéo.

e Ao reparar os componentes eletrénicos do dispositivo, retire todos os acessorios metélicos que
vOCé possa usar para evitar lesdes corporais ou danos ao dispositivo.

e A descarga eletrostatica pode causar danos aos componentes eletrénicos do dispositivo. Se o
processo de reparo puder resultar em danos eletrostaticos, use uma pulseira antiestatica ou
mantenha o dispositivo em uma estacao de trabalho antiestatica.

Este analisador deve ser operado por profissionais de testes médicos treinados, médicos, enfermeiros ou
técnicos de laboratério.

Amostras, controles, calibradores e residuos podem representar um risco potencial de bio-
contaminagdo. Ao manusear reagentes e itens relacionados no laboratério, o operador deve
cumprir com as normas de seguranga laboratoriais e usar equipamento de protegdo pessoal
(como um jaleco de protegao, luvas, etc.).

e Tanto as partes quanto a superficie do analisador sdo potencialmente infecciosas, por isso, tome

precaucoes de seguranga durante a operagdo e manutencao.

e A sonda de amostra é pontiaguda, quaisquer manchas de sangue deixadas nele, materiais de CQ
e calibradores podem ser potencialmente bio-infecciosos, entdo evite o contato com a sonda de
amostra.

ste sinal adverte sobre radiagdo laser. Nao olhe diretamente para os raios laser ou veja através do
sistema o4ptico.




2. Configuracao do Instrumento

2.1 Componentes mecanicos

O analisador de hematologia diferencial de 5 partes consiste na unidade principal e seus acessorios.

Figura 2-1 Vista frontal do analisador

3
2
1
1 - Tecla de aspiragao para amostragem do 2 - Tecla [RUN] para amostragem
frasco aberto automatica
3 - Luz indicadora de estado
Figura 2-2 Vista traseira do analisador
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1 — Entrada de diluente 2- Entrada do lisante LYA-1
3 - Entrada do lisante LYA-2 4 - Entrada do lisante LYA-3

5 - Tomada BNC para o sensor de diluigdo 6 - Tomada de entrada de energia
7 — Saida de residuo 8 - Tomada BNC para o sensor de residuos

9 — Interface de rede LAN



Figura 2-3 Vista frontal do analisador (caixa removida)

1 - Conjunto da seringa de fluxo do Sheath 2 - Montagem de vélvula pequena
3 - Montagem da sonda de amostra 4 - Conjunto de mistura
5 - Unidade de Transferéncia de Amostra

Figura 2-4 Vista do lado direito do analisador (porta do lado direito removido)

[= =

I
Lad
I

1 - Conjunto de banho de reacao DIFF 2 - Conjunto de banho de reagéo de contagem de
impedancia

3 —Filtro 4 - Conjunto de bomba de pressio negativa

5 — Céamera de pressao negativa 6 - Conjunto de vélvula grande

7 — Cémera de presséo positiva 8 —Bomba de press&o positiva

9 - Montagem dptica 10 - Unidade do Painel do Autocarregador

11 - Conjunto de mistura 12 - Montagem da sonda de amostra



Figura 2-5 Vista do lado esquerdo do analisador (porta do lado esquerdo removida)

1 - Conjunto de seringas pl

3 - Conjunto de seringas Lyse

5 - Conjunto do interruptor de energia

7 - Conjunto do painel de controle principal

2.2 Sistema Hidraulico

Consulte "3 Sistema Hidraulico".

2.3 Sistema de Hardware

Consulte "4 Hardware System".

2.4 Sistema de Software

Descri¢gao do menu principal

Descrigao dos codigos de acesso.

2 - Conjunto de seringas de diluigao
4 - Conjunto de deteccao de nivel de liquido
6 - Conjunto do painel do driver



3. Sistema Hidraulico

3.1 Introducao

O sistema hidraulico consiste no médulo de medigéo DIFF, no médulo de medigdo WBC / HGB, no médulo
de medicdo RBC / PLT, no médulo de amostragem e distribuicdo de sangue, na fonte de alimentagao e no
modulo de descarga de residuos e no médulo de monitoramento de status. Descricao detalhada:

3.2

Médulo de medigéo DIFF:
Consiste na seringa de fluxo de sheath, seringa de amostra, cAmara de fluxo, banho de reacdo
DIFF, tubulagao e valvula.

Médulo de medigado WBC / HGB:
Consiste na seringa diluente, médulo de banho de contagem WBC / HGB, tubulagao, valvula, luz
de emissao HGB e tubo receptor HGB.

Médulo de medicdo RBC / PLT:
Consiste na seringa diluente, no conjunto de banho de contagem RBC / PLT, tubulagao e valvula.

Maodulo de amostragem e distribuicao de sangue:
Consiste na sonda de amostra, seringa de amostra, swab e montagem de amostragem.

Fonte de alimentagdo e mddulo de descarga de residuos:
Consiste na camara de vacuo, bomba de liquido, valvula e tubulagéo.

Médulo de monitoramento de status:
Consiste no optoacoplador € no sensor.

Principio do Sistema Hidraulico

W holesblzad
CHC+DIFF Wede
Bampling

Ciluted sample

Flos chamber Dispensia
i D hpeasing

A

N [ RECIPLT
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3.3 Diagrama hidraulico geral da unidade

Diagrama Hidraulico
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3.4 Descricao da Sequiéncia de Tempo

3.4.1 Canal de medicao DIFF

3.4.1.1 Principios de canal e uma descricao de suas funcoes
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Principios de medicao: citometria de fluxo e emissao de dispersao do laser semicondutor;

Parametros de medi¢do: Mon #, Mon%, Lym #, Lym%, Neu #, Neu%, Eos #, Eos%, Bas #, Bas%;

Informagao do grafico: um diagrama de dispersdo 3D do WBC, trés diagramas de dispersao de

WBC 2D;

Reagentes de uso;

» LisantesLYA-3 e LYA-2: Lisa os glébulos vermelhos e trata especificamente diferentes

tipos de WBCs.

» Diluente: Fornece fluido de fluxo desheat, usado para limpeza.

Descricao da funcao

A amostra é bem misturada para uma reacdo completa com LYA-3 lyse e LYA-2 lyse no banho DIFF. Em
seguida, a amostra é colocada entre a entrada da c&mara de fluxo e o tubo de injegdo da
amostra;enquanto isso, o fluxo de sheat é ativado e mantido constante para que ele possa segurar a
amostra em movimento até atingir a secao de medigao da camara de fluxo. O tubo de inje¢cdo de amostra,
a uma velocidade constante e dentro de um certo periodo de tempo, empurra o fluido da amostra envolto
no fluxo do sheat, de modo que ele percorra a camara de fluxo para medigdo éptica. Os canais de
medicédo sdo limpos apds a medigao para restaura-los ao seu estado de pré-medigao.

3.4.1.2 Processo de Medicao



O processo de medi¢ao para o médulo de medigao DIFF € o seguinte:

1. Dosagem: use a seringa LS lyse para adicionar 1,4 ml de LYA-3 ao banho DIFF, antes de usar a sonda
de amostra para adicionar 9ul da amostra de sangue no banho DIFF para incubagdo. Apds um periodo de
incubacgéo, adiciona-se LYA-2 para uma posterior incubagao.

2. Mistura: Abra a valvula LV14 para gerar bolhas de ar através da abertura da valvula intermitente para
misturar o pogo da amostra.

3. Medigao: Abra a Valvula LV12 para aspirar a amostra incubada do banho DIFF usando a seringa de
fluxo do sheat, depois feche a Valvula LV12 e abra a Vélvula LV10 e a Véalvula LV11 para que a seringa do
fluxo do sheat possa empurrar o fluido dosheat para dentro da camara de fluxo, formando um fluxo de
sheat estavel. Em seguida, empurre a amostra para a camara de fluxo usando a seringa de amostra. E
assim que a amostra, envolvida no fluxo dosheat, entra na segao de medicao para medigao.

4. Limpeza: Em preparacéo para a amostra, abra a Vélvula LV12 e a Valvula LV13 para limpar o tubo de
preparacao da amostra usando a seringa de fluxo da bainha. Abra a Vélvula LV10, a Valvula LV11 e a
Valvula LV18 ao fechar a Valvula LV22 e limpe a cadmara de fluxo usando a seringa de fluxo do sheat.

5. Descarga de residuos: os residuos sao descarregados abrindo a valvula LV30 e a bomba P2.

3.4.2 Canal de medicao WBC / HGB

3.4.2.1 Principios de canal e uma descricao de suas funcoes
e Principios de medicédo: Método de impedéancia e método colorimétrico;
e Parametros de medigao: WBC e HGB;
¢ Informagao do grafico: histograma do WBC;
e Reagentes de uso:

» LYA-1: Lyses o RBC e combina com a hemoglobina.
» Diluente: Este agente de diluigdo e limpeza pode fornecer um ambiente eletricamente
condutor e processar células e assim por diante em massa.

e Descricao da fungao:

» O método de impedancia é usado durante a medicdo de WBC: ap6s a adi¢ao do lisante
LYA-1, os glébulos vermelhos sdo lisados. Através da camara de pressdo negativa (com
uma pressao negativa de -30Kpa), a amostra é aspirada para fora do banho de WBC
através da abertura. As particulas de WBC geram pulsos elétricos ao percorrer a abertura,
permitindo que as células WBC sejam contadas de acordo com o numero de pulsos
emitidos.

» O HGB é medido por colorimetria: antes da adigdo da amostra de sangue, a tensdo de
linha de base do diluente é medida pela primeira vez. Em seguida, a amostra de sangue e
lisante sao bem misturados para uma reagdo completa de modo que a tensdo do
parametro da amostra possa ser medida. HGB pode entdo ser calculado com base na
tensdo local e na tensao de parametros de acordo com a Lei de Lambert-Beer.

3.4.2.2 Processo de Medicao
O processo de medicao para o médulo de medigado WBC / HGB é o seguinte:

1. Dosagem: A seringa de diluente é aplicada pela primeira vez para adicionar o diluente no banho de
WBC e, em seguida, a sonda de amostra é utilizada para adicionar a amostra de sangue no banho de
WBC, onde sdo misturados uniformemente. Depois de aspirar a amostra diluida pela primeira vez, o
lisanteLYA-1 é adicionado ao banho de WBC para incubagao.

2. Mistura: Abra a Valvula LV15 para gerar bolhas de ar através da abertura da véalvula intermitente para
misturar o pogo da amostra.

3. Medigao: Abra a Valvula LV27 para aspirar a amostra do banho WBC através da abertura por meio da
camara de pressao negativa (com uma pressao negativa de -30Kpa). As particulas de WBC geram pulsos



elétricos ao percorrer a abertura, permitindo que as células WBC sejam contadas de acordo com o numero
de pulsos emitidos.

4. Limpeza: Para limpar, abra LV4 e LV8, e adicione o diluente no banho de WBC usando a seringa
diluente.

5. Descarga de residuos: os residuos sdo descarregados abrindo a valvula LV25 (ou a valvula 21) e a
bomba P1.

3.4.3 Modulo de medicao RBC / PLT

3.4.3.1 Principios de canal e uma descricao de suas funcoes

e Principios de medigdo: método de impedancia

e Parametros de medigdo: RBC e PLT

e Informacgdes do grafico: histograma RBC e histograma PLT

e Reagentes de uso
Diluente: Este agente de diluicdo e limpeza pode fornecer um ambiente eletricamente condutor e
processar células e assim por diante em massa.

e Descricao da fungao
A medicdo de RBC e PLT faz uso do método de impedancia: apds a adi¢cao de lisanteLYA-1, os
glébulos vermelhos séo dissolvidos. Através da camara de pressdo negativa (com uma pressao
negativa de -30Kpa), a amostra é aspirada para fora do banho de WBC através da abertura. As

particulas RBC e PLT geram pulsos elétricos de varias amplitudes ao percorrer a abertura,
permitindo que sejam contados de acordo com o nimero de pulsos emitidos.

3.4.3.2 Processo de Medicao

O processo de medigao para o0 médulo de medigao RBC / PLT é o seguinte:

1. Dosagem: a seringa de diluente é aplicada pela primeira vez para adicionar o diluente no banho de RBC
/ PLT como liquido de base, antes de usar a sonda de amostra para aspirar a amostra diluida pela
primeira vez do banho de WBC no banho de RBC / PLT.

2. Mistura: Abra a Valvula LV16 para gerar bolhas de ar através da abertura da valvula intermitente para
misturar bem a amostra.

3. Medigao: Abra a Valvula LV28 para aspirar a amostra do banho WBC através da abertura por meio da
camara de pressao negativa (com uma pressao negativa de -30Kpa). As particulas RBC e PLT geram
pulsos elétricos de varias amplitudes ao percorrer a abertura, permitindo que as células RBC e PLT sejam
contadas de acordo com o numero de pulsos emitidos.

4. Limpeza: Para limpar, abra a Valvula LV4 e adicione o diluente no banho RBC / PLT usando a seringa
diluente.

5. Descarga de residuos: os residuos sao descarregados abrindo a valvula LV26 e a bomba P2.

3.4.4 Modulo de amostragem e distribuicao de sangue

Este mddulo consiste na sonda de amostra, na seringa de amostra, no tubo de amostragem, noswab, no
motor horizontal e no motor vertical.

E assim que funciona o médulo de amostragem e distribuicao de sangue:

Abra a valvula LVO09 e aspire a amostra do tubo de teste usando a seringa de amostra — Limpe a parede
externa da sonda de amostra — Mova a sonda de amostra para o banho de WBC — Coloque uma



quantidade fixa da amostra de sangue — Mova a amostra para cima — ... até chegar ao banho DIFF —
Coloque de lado uma quantidade fixa de sangue no banho DIFF — Limpe a parede externa e interna da
sonda de amostra — Retire do banho de WBC uma quantidade fixa da amostra que foi diluida uma vez —
Limpe a parede externa da sonda de amostra e mova a sonda de amostra para o banho de RBC —
Adicione no banho de RBC a amostra que foi diluida uma vez — Limpe a parede externa da sonda de
amostra para completar todo o processo de amostragem e distribuicdo de sangue.

Em resumo, este médulo funciona aspirando a amostra e distribuindo uma quantidade fixa da amostra nos

banhos de reacao correspondentes, enquanto limpa as paredes internas e externas da sonda de amostra
para evitar a contaminagéo cruzada.

3.4.5 Fonte de alimentacao e médulo de descarga de residuos
e Modulo de fonte de alimentagao

Ao abrir a Véalvula LV29 e a Bomba P2 para estabelecer uma pressao negativa de -30Kpa, este
médulo fornece propulsdo para a contagem do canal de impedancia.

e Modulo de eliminagao de residuos
Este modulo consiste nas seguintes cinco partes:

» Descarga de residuos resultantes da limpeza de swab
A valvula LV19 e a bomba P1 sdo abertas para descarregar qualquer desperdicio
resultante da utilizagcdo do cotonete para limpar a sonda de amostra.

» Descarga dos residuos do banho DIFF
A vélvula LV30 e a bomba P2 sao abertas para descarregar qualquer desperdicio do
banho DIFF.

» Descarga dos residuos do banho de WBC
A vélvula LV25 e a bomba P1 sao abertas para descarregar qualquer desperdicio do
banho de WBC.

» Descarga de residuos do banho RBC / PLT
A valvula LV26 e a bomba P2 sao abertas para descarregar qualquer desperdicio do
banho RBC / PLT.

» Descarga de residuos do banho de contagem de impedancia.
Depois de qualquer desperdicio da contagem de impedéancia (contagem de WBC e
contagem de RBC / PLT) flui através da abertura e, ap6s qualquer desperdicio resultante

da limpeza da segao traseira dos banhos WBC e RBC / PLT, flui para a camara de
pressao negativa, valvula LV29 e a bomba P2 é aberta para a descarga de residuos.

3.4.6 Médulo de monitoramento de status
Este mdédulo envolve:
¢ Monitoramento do diluente

A detecgéo é feita por meio de um sensor flutuante; o flutuador move-se para baixo o nivel do
diluente cai, e um alarme ¢é ativado quando atinge o vazio.

e Monitoramento de LYA-3

Um optoacoplador é usado para monitorar o nivel LYA-3; A medida que fica mais baixo, o status
do optocoplador muda até que um alarme seja ativado uma vez que nao haja LYA-3.

e Monitoramento de LYA-2

Um optoacoplador é usado para monitorar o nivel LYA-2; A medida que fica mais baixo, o status
do optocoplador muda até que um alarme seja ativado uma vez que nao haja LYA-2.

e Monitoramento de LYA-1



Um optoacoplador é usado para monitorar o nivel LYA-1; A medida que fica mais baixo, o status
do optocoplador muda até que um alarme seja ativado uma vez que nao haja LYA-1.

¢ Monitoramento do estouro de residuos
O excesso de residuos é feito por meio de um sensor flutuante; A medida que os niveis de
residuos aumentam, o flutuador move-se para cima até que ele eventualmente acione um alarme
indicando que esta cheio.

e Monitoramento do sensor de pressao de fluxo de sheat
Quando a camara de fluxo ou a sonda de amostragem esta entupida, o sensor de pressao de

fluxo de sheat detecta quando a pressao ultrapassa a faixa nominal. Em seguida, ativa um alarme
e coloca a maquina em um estado de parada de emergéncia.

3.4.7 Componentes hidraulicos

Lista de Componentes Hidraulicos

Nr. do llustracao Material nr. | Descricao da Funcao | Observacoes
Nr. | Componente

Coleta amostras de
56010280A | sangue no tubo de teste N/A
e dispensa uma certa
porgao da amostra a ser
colocada no banho de
contagem
correspondente

1 Sonda de
amostra

Limpa as paredes
56010068A | externas e internas da N/A
sonda de amostra

2 Swab

Interruptor on-off para N/A
3 Vélvula de 24130010A | controle de fluidos

duas vias (L)

Valvula hidraulica N/A
4 Vélvula de 24130009A | direcional

trés vias (L)

Interruptor on-off para N/A
5 Vélvula de 24130002A | controle de fluidos

duas vias (S)

Valvula hidraulica N/A
6 Vélvula de 24130003A | direcional

trés vias (S)

Interruptor on-off para N/A
7 Vélvula de 24130006A | controle de fluidos

pressao




Nr. do llustracao Material nr. | Descricao da Funcao | Observacoes
Nr. | Componente
Entrada de bomba para N/A
8 Valvula 24130008A |entrada de ar e
unidirecional prevengao de
vazamento
Descarrega residuos e N/A
9 Bomba de 24010001A | cria um vacuo
liquido
Desenvolve pressao N/A
10 | Bomba de ar 24010002A | positiva
i 0 Dispensa o Lyse N/A
11 Seringa de A 20010040A
lisante - LS
»_ IR Localizado no lado
12 | Seringa de o 20010041A | esquerdo do dispositivo, N/A
diluente - DT esta seringa dispensa o
diluente.
Localizado na parte da N/A
13 Seringa do 20010042A | frente do dispositivo,
fluxo de esta seringa é usada
sheat - SH para criar o fluxo
desheat e limpar o
canal DIFF.
Esta seringa empurra a N/A
14 Seringa de 20010043A | amostra para a secao
amostra - de medicdo da camara
ASP de fluxopara testes
A amostra é submetida N/A
15 | Banho DIFF 20010018A | a reagdo e incubacgao

no canal DIFF.




Nr.

Nr. do
Componente

llustracao

Material nr.

Descricao da Funcao

Observacoes

16

Camara de
isolamento

60010012A

Esta camara isola o
liquido dos circuitos
elétricos para evitar
qualquer interferéncia

elétrica.

N/A

17

Camara de
fluxo

20010021A

Esta camara é onde o
fluxo desheat é formado
e a medigdo Optica
ocorre

N/A

18

20010007A

1) Isto consiste no
banho da frente e no
banho traseiro, com
uma abertura no meio; a
amostra flui do banho
dianteiro através da
abertura para gerar
pulsos elétricos que
facilitam a contagem de
WBC;

2) O banho de
contagem é
acompanhado por uma
luz de emissdao HGB e
um dispositivo de
recepgdo de sinal HGB
para medi¢ao de HGB.

N/A

19

20010008A

Isso consiste no banho
da frente e no banho
traseiro, com uma
abertura no meio; a
amostra flui do banho
dianteiro através da
abertura para gerar
pulsos elétricos que
facilitam a contagem de
RBC e PLT.

N/A

21

20010004A

1) Esta camara constréi
a pressao  positiva
necessaria para gerar
bolhas de ar no banho
DIFF, o banho WBC /
HGB e o banho RBC /
PLT;

2) Ele também constroi
a pressao  positiva
necessaria para
retrolavagem de
abertura no banho de
contagem.

N/A

22

20010004A

1) Esta camara constréi
a pressdo negativa
necessaria para
controlar a contagem de
canais de impedancia;

3) Também compde a
pressao negativa
necessaria para

N/A




Nr. do llustracao Material nr. | Descricao da Funcao | Observacoes
Nr. | Componente

enxaguar a parte
traseira do banho de

contagem de
impedancia.
Nome do llustracao Material Descricao da Fungao Observacoes
Nr. | Componente nr.
Impede que particulas N/A
23 Filtro 53990018A | pequenas bloqueiem o

sistema hidraulico

!

24 Filtro em
linha

Evita impurezas ou N/A
53990036A | particulas do sistema
hidraulico, o que pode
. resultar em falha na
k bomba e / ou valvula.

Lista de Tipo de Tubos

Nome do llustracao Nr. do material | Diam. Diam. Caracteristicas
Nr. | tubo interno | externo
(mm) mm)
Tubo de 63010006A 2.0 3.5 Dupla camada com
1 camada uma camada
dupla interna resistente a
erosao
Tubo 63010007A 1.0 3 Tem boa
2 EVA flexibilidade e
resisténcia a flexao
e a fadiga
Tubo fino 63010008A 1.6 3.2 Tubo macio
3 50
Tubo 63010009A 2.4 4 Tubo macio
4 grosso 50
Tubo 63010010A 3.2 6.4 Um tubo macio
5 3603 utilizado para o
fluxo externo de
diluigdo e descarga
de residuos




Tubo 63010011A 2 3.5 Um tubo rigido,
6 MPF resistente a
pressao e a
deformacéo.
Nome do llustracao Nr. do material | Diam. Diam. Caracteristicas
Nr. | tubo interno externo
(mm) mm)
Este tubo é duro e
7 Tubo de transparente, e €
Teflon de muito resistente a
1,5mm erosao
63010013A 1.5 2.5
Este tubo é duro e
8 Tubo de transparente, e €
teflon de muito resistente a
1,0 mm erosao
63010014A 1.0 1.68
Este tubo é macio
9 Tubo e pode ser
STHT conectado a tubos
rigidos
63010001A 0.78 4
Este é um tubo
10 Tubo macio com boa
Pharmed ™ resiliéncia
63010002A 1.6 3.2
Este é um tubo
11 Fino 1,6 macio para
mm (d.i.) véalvulas de
compressao
63010003A 1.6 3.2
Este tubo é macio
12 Tubo de e pode ser
Silicone conectado a tubos
rigidos
63010004A 1.6 4.8
Este tubo é macio
13 Tubo de e pode ser
silicone conectado a tubos
grosso rigidos; ele
1,6mm também pode ser
(d.i) usado como um
63010005A 3.2 6.4 invélucro protetor
Um tubo rigido,
14 Tubo de resistente a
silicone pressao e a
3,2mm deformacéo.
(d.i)
63010016A 2.4 4.8
Este tubo é duro,
15 Tubo tem boa resisténcia
TPU a erosdo e pode
ser usado como
um tubo de
aspiragdo  dentro
do frasco de
63010020A 2 4 lisante.




Lista de Tipos de Conectores

Nr. | Nome do llustracao Nr. do Material Caracteristicas
conector material
Conector Conector de tipo T para tubos de
1 T420-1 53050003A Nylon 1,6-2,4 mm (i.d.)
branco
Conector Conector de rosca de parafuso
2 K420-6005 PP 10-32 para tubos de 1.6-2.4mm
53050005A (i.d.)
Conector Conector de rosca de rosca 1/ 4-
3 S$220-6005 53050008A PP, cor | 28 para tubos de 1.6-2.4mm (i.d.)
natural
Conector Conector de tipo L para tubos de
4 L420-1 53050010A Nylon | 1.6-2.4mm (i.d.)
branco
Conector Conector de tipo Y para tubos de
5 Y230-1 R3050011A Nylon 2,4-3,2 mm (i.d.)
branco
Conector Conector de tipo Y para tubos de
6 Y420-1 53050012 Nylon 1,6-2,4 mm (i.d.)
A branco
Conector Conector de tubo grosso a fino
7 N430 / 420- 53050013 Nylon para configuragao de 1.6-2.4mm
1 A branco
Conector Conector de barril para tubo de
8 | N420-6005 53050014 PP, cor | 1.6-2.4mm (i.d.)
A natural
MTLL230-1 Anel de bloqueio integrado
9 Anel de 53050016 Nylon
bloqueio A branco
integrado
MTLLO07-2 Anel de bloqueio integrado
10 Anel de 53050045 Nylon
bloqueio A preto
integrado
MTLLO13-3 Anel de bloqueio integrado
11 Anel de 53050044 Nylon
bloqueio A vermelho

integrado




Nr.

Nome do
conector

llustracao

Nr. do
material

Material

Caracteristicas

12

MTLLOO7-4
Anel de
bloqueio
integrado

53050046
A

Nylon
verde

Anel de bloqueio integrado

13

MTLLOO07-5
Anel de
bloqueio
integrado

53050047
A

Nylon azul

Anel de bloqueio integrado

14

LNS-1
Parafuso
de bloqueio
para
instalagéao
em painel

53050023
A

Nylon
branco

Parafuso de bloqueio
instalacdo em painel branco

para

15

LNS-2
Parafuso
de bloqueio
para
instalagéao
em painel

53050024
A

Nylon
preto

Parafuso de bloqueio
instalagao no painel preto

para

16

LNS-3
Parafuso
de bloqueio
para
instalacao
em painel

53050025
A

Nylon
vermelho

Parafuso de bloqueio para
instalagcédo em painel vermelho

17

LNS-4
Parafuso
de bloqueio
para
instalacao
em painel

53050026
A

Nylon
verde

Parafuso de bloqueio
instalacédo em painel verde

para

18

LNS-5
Parafuso
de bloqueio
para
instalacao
em painel

53050027
A

Nylon azul

Parafuso de bloqueio
instalacao em painel azul

para

19

CCLR-1
Anel de
bloqueio
codificado
por cor

53050028
A

Nylon
branco

Anel de bloqueio codificado em
branco

20

CCLR-2
Anel de
bloqueio
com codigo
de cores

L

53050029
A

Nylon
preto

Anel de bloqueio codificado em
preto

21

CCLR-3
Anel de
bloqueio
codificado
por cor

53050030
A

Nylon
vermelho

Anel de bloqueio codificado em
vermelho

22

CCLR-4
Anel de
bloqueio
com codigo
de cores

53050031
A

Nylon
verde

Anel de blogueio com cddigo
verde

23

CCLR-5
Anel de
bloqueio
com codigo
de cores

L
el

53050032
A

Nylon azul

Anel de blogueio com cddigo
azul




3.4.8 Principais Modos de Medicao e Procedimentos

Os modos de medicao do analisador incluem:

Vial aberto de sangue inteiro CBC + Modo DIFF
Amostragem de amostras de sangue inteiro para medigao CBC + DIFF.

Autoloader CBC-sangue total + modo DIFF
Amostragem de amostras de sangue total para medigao CBC + DIFF.

Modo Pré-diluir CBC + DIFF
A dilui¢do é realizada in vitro, e a amostra diluida é entdo aspirada para medi¢cdo CBC + DIFF.

Modo CBC de sangue total
Amostragem de amostras de sangue total para medi¢ao de CBC.

Modo CBC de sangue total do carregador automatico
Aspiracao da amostra de sangue total para medi¢gao CBC.

Modo CBC pré-diluido
A diluigao é realizada in vitro, e a amostra diluida é entdo aspirada para medigao de CBC.

3.4.8.1 Procedimento de Diluicao no Vial-aberto CBC de sangue inteiro + Modo

DIFF

Procedimento de Diluigao no Vial aberto de sangue total CBC + Modo DIFF:

Figura 3-1 Procedimento de diluicao no modo CBC + DIFF de sangue total devial aberto
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3.4.8.2 Procedimento de diluicao no autocarregador de sangue total CBC + Modo

DIFF

Procedimento de Diluigdo no Autoloader SBC de sangue total+ Modo DIFF:



Figura 3-2 Procedimento de diluigado no modo CBC + DIFF de sangue total
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3.4.8.3 Procedimento de Diluicao em Prediluicao Modo CBC + DIFF
Procedimento de Diluicdo em Modo Prediluicdo CBC + DIFF:

Figura 3-3 Procedimento de diluigao no modo CBC + DIFF de sangue total
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3.4.8.4 Procedimento de diluicao no modo CBC de sangue aberto do frasco aberto

Procedimento de diluicdo no modo CBC de sangue total:
Figura 3-4 Procedimento de diluicao no modo CBC de sangue total
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3.4.8.5 Procedimento de diluicao de sangue total em Autocarregadorno modo CBC

Procedimento de Diluicdo de sangue totalno Autocarregador Modo CBC:



Figura 3-5 Procedimento de Diluicdo no Modo CBC de Ciclo Inteiro
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3.4.8.6 Procedimento de Diluicao no Modo CBC Prediluido
Procedimento de Diluicdo no Modo CBC Prediluido:

Figura 3-6 Procedimento de Diluicao no Modo CBC Pré-diluido
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3.4.8.7 Procedimento de medicao no Vial aberto, modo CBC + DIFF de sangue total
No modo CBC + DIFF de sangue total devial aberto, um total de 9 intervalos de tempo para a medigéo da

amostra sao ajustados em 0 ~ 6s, 7 ~ 15s, 16 ~ 20s, 21 ~ 27s, 28 ~ 31s, 32 ~ 44s, 45 ~ 48s, 49 ~ 54 ¢ 54
~ 60s, respectivamente, durante cada uma das quais sdo tomadas diferentes medidas

e Passos entre 0 ~ 6s (Figura 3-7)
a. Aspirar todo o sangue usando a seringa da amostra.

b. Coloque a sonda de amostra na posigao superior para a limpeza da parede exterior.



Figura 3-7 Fluxograma de medicao A (0 ~ 6s)

Diagrama Hidraulico

Etapas tomadas entre 7 ~ 6s (Figura 3-8)

a. O conjunto de amostragem se move sobre o banho de WBC e a sonda de amostra se move
para o banho de WBC.

b. A amostra contaminada é removida da ponta da sonda de amostra, inserindo-a no banho de
WBC.

c. Drene a amostra de sangue e diluente do banho WBC / HGB.
d. Adicione o diluente no banho WBC / HGB.

e. A sonda de amostra dispensa a amostra de sangue no banho de WBC ao adicionar LYA-1 e
misturando a amostra balangando a sonda ou através de bolhas de ar.

f. Mova a sonda de amostra para a posigao superior.

g. Drene o banho DIFF e limpe-o com LYA-3.



Figura 3-8 Fluxograma de medicao B
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e Etapas tomadas entre 16 ~ 20s (Figura 3-9)

a. O conjunto de amostragem move-se sobre o banho DIFF e a sonda de amostra move-se para o banho
DIFF.

b. A sonda de amostra dispensa a amostra de sangue no banho DIFF enquanto adiciona LYA-3 e
misturando a amostra com bolhas de ar.

¢. Mova a sonda de amostra para a posigao superior e limpa suas paredes internas e externas depois que
0 sangue é dispensado.



Figura 3-9 Fluxograma de medicéao C
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e Passos realizados entre 21 ~ 27s (Figura 3-10)

a. Insira a sonda de amostra no banho WBC / HGB para aspirar a amostra diluida.

b. Mova a sonda de amostra para a posigao superior.

¢. Adicione o LYA-1 lyse no banho WBC / HGB e misture com bolhas de ar.

d. Mova a sonda de amostra sobre o banho RBC / PLT e, em seguida, insira-a no banho RBC / PLT.
e. Adicione LYA-2 no banho DIFF.

f. Use a seringa de fluxo desheat para aspirar a amostra do banho DIFF para o conector de 3 vias na
extremidade inferior da camara de fluxo.

g. Uma pressao de -30Kpa é criada na camara de pressao negativa.



Figura 3-10 Diagrama de fluxo de medicéao D
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e Passos entre 28 ~ 31 (Figura 3-11)

a. Adicione a amostra diluida no banho RBC / PLT uma vez com a sonda de amostra e misture bem
usando as bolhas de ar.

b. Mova a sonda de amostra para cima na posi¢ao superior e limpe a parede externa.

¢. Empurre o diluente para dentro da camara de fluxo com a seringa de fluxo dosheat, formando assim um
fluxo desheat constante.

d. A seringa de amostra comega a empurrar a amostra para dentro da camara de fluxo.

e. A medigcao DIFF estd em andamento.



Figura 3-11 Fluxograma de Medicao E
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e FEtapas tomadas entre 32 ~ 44s (Figura 3-12)

a. O canal WBC comega a medir e depois finaliza a medigao.
b. A medicdo do canal DIFF esta completa.
¢. A medicéo do canal RBC comeca.

Figura 3-12 Fluxograma de medicao F
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e FEtapas tomadas entre 45 ~ 48s (Figura 3-13)

a. A medigao do canal RBC / PLT est4 completa.




b. O canal DIFF completa a limpeza do tubo de preparagdo da amostra.
c¢. Drenar o banho WBC / HGB.
d. Adicione o diluente no banho WBC / HGB para limpeza.

Figura 3-13 Fluxograma de medicao G
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e FEtapas tomadas entre 49 ~ 54s (Figura 3-14)
a. O canal DIFF realiza novamente a limpeza do tubo de preparagédo da amostra.
b. Zap o banho WBC / HGB.
¢. Zap o banho RBC / PLT.
d. Drenar o banho WBC / HGB.
e. Drenar o banho RBC / PLT.
f. Adicione a solugao basica no banho WBC / HGB.

g. Restaure o conjunto de amostragem para o estado da preparagao da medigao.



Figura 3-14 Fluxograma de medicao H
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e Passos realizados entre 55 ~ 60s (Figura 3-15)
a. Adicione a solugao de base no banho DIFF.
b. Adicione a solugéao de base no banho de RBC.
c. Limpe os banhos traseiros dos banhos WBC / HGB e RBC / PLT.
d. A sonda de amostra move-se para a posi¢cao de amostragem de sangue em cerca de 58s.

e. Solte a pressao sobre a cAmara de pressao positiva e a cAmara de pressao negativa.



Figura 3-15 Fluxograma de medicéo |
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3.4.8.8 Procedimento de medicao em Autocarregador CBC-sangue total + modo
DIFF

O procedimento de medi¢gao no modo CBC + DIFF do carregador automatico é bastante semelhante ao do
modo CBC + DIFF de sangue total. Para obter detalhes, consulte "3.4.8.7 Procedimento de medigdo no
modo CBC + DIFF de sangue total do frasco aberto".

3.4.8.9 Procedimento de medicao no modo de CBC + DIFFPré-diluido

O procedimento de medigdo no modo CBC + DIFF pré-diluido é bastante semelhante ao do modo CBC +
DIFF de sangue total; a Unica diferenca é que a amostra utilizada no modo anterior envolve amostras de
sangue com uma propor¢ao de diluigdo de 1/10, enquanto o0 modo de sangue total usa sangue venoso nao
diluido.

Consulte "3.4.8.7 Procedimento de medigdo no modo CBC + DIFF de sangue total do frasco aberto" para
uma descrigao detalhada dos procedimentos relevantes.

3.4.8.10 Procedimento de medicao no modo CBC de sangue total de frasco aberto

Exceto quando ndo h& um procedimento de medi¢éo do canal DIFF, o procedimento de medi¢édo de CBC
de sangue total de frasco aberto é idéntico ao procedimento de medigao CBC + DIFF de sangue inteiro.
Consulte "3.4.8.7 Procedimento de medigao no modo CBC + DIFF de sangue total de frasco aberto" para
uma descrigao detalhada dos procedimentos relevantes.

3.4.8.11 Procedimento de medicdéo no modo CBC de sangue total em
autocarregador

Exceto quando nao houver um procedimento de medi¢cdo de canal DIFF, o procedimento de medi¢ao de
CBC de sangue total do carregador automatico € idéntico ao procedimento de medicdo CBC + DIFF de
sangue total. Consulte "3.4.8.7 Procedimento de medi¢do no modo CBC + DIFF de sangue inteiro do
frasco aberto" para uma descrigao detalhada dos procedimentos relevantes.



3.4.8.12 Procedimento de medicdao no modo CBC pré-diluido

A sequéncia de contagem no modo CBC pré-diluido é bastante semelhante a do modo CBC + DIFF de
sangue total; a Unica diferenga é que a amostra utilizada no modo anterior envolve amostras de sangue
com um fator de diluicdo in vitro de 1/10, enquanto o modo de sangue total usa sangue venoso nao
diluido.

Consulte "3.4.8.7 Procedimento de medigdo no modo CBC + DIFF de sangue inteiro do frasco aberto"
para uma descrigao detalhada dos procedimentos relevantes.

3.5 Manutencao hidraulica

3.5.1 Limpeza e Manutencao Swab

No caso de contaminacao séria do dispositivo, nossa equipe de servigo pode fornecer servigos no local
regularmente ou por solicitacdo. O swab requer limpeza e manutengdo para eliminar qualquer
contaminagao encontrada em sua superficie inferior.

O procedimento operacional € o seguinte: Desligue o dispositivo e desmonte o swab. Uma certa
quantidade de limpador de sonda é diluida com o diluente em uma solugdo de 1: 3 (limpador de sonda
para diluente). Abasteca repetidamente a extremidade inferior do swab e o interior de sua abertura inferior
com uma ponta Q amortecida com o limpador de sonda diluido. Depois de esfregar, use outra ponta Q
limpa com um diluente puro para limpar o residuo de limpeza da sonda na extremidade inferior do swab e
no interior da sua abertura inferior. (Veja a Figura 3-16).

Figura 3-16 Limpeza do swab

Depois de limpar e voltar a montar o swab (e garantir que o tubo de interface de entrada / saida esteja
conectado corretamente), ligue o dispositivo e va para "Servigo> Limpar". Clique duas vezes no icone
"Sample Probe" para executar a operagdo antes de executar a limpeza e manutengédo no swab. Veja a
Figura 3-17

3.5.2 Limpeza e manutencao do banho de WBC

Faca login na interface de operagdo do software, selecione "Servigo> Limpar" e clique duas vezes no
icone "WBC Bath". Veja a Figura 3-17.

Figura 3-17 Interface de limpeza e manutencao
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3.5.3 Limpeza e manutencao do banho de RBC

Faca login na interface de operagdo do software, selecione "Servigo> Limpar" e clique duas vezes no
icone " RBCBath" (Banho RBC). Veja a Figura 3-17.

3.5.4 Limpeza e manutenc¢ao do banho DIFF

No caso de uma séria contaminagao do dispositivo, nossa equipe de servigo pode fornecer servigos no
local regularmente ou por solicitagdo para ajudar a limpar e manter o banho DIFF.

Esfregue ao redor e a parte interna da abertura superior do banho DIFF usando uma ponta Q umedecida
com o limpador de sonda (cleaner) diluido pelo diluente (com uma proporgao de cleaner para diluente de
1: 3 - Veja a Figura 3-18). Apés a limpeza com o limpador de sonda (cleaner), use outra ponta Q limpa
umedecida com um diluente puro para limpar qualquer residuo de limpeza da sonda.

Figura 3-18 Limpeza do banho DIFF

Apoés a limpeza, va para "Servico> Limpar" (Service > Clean) e clique duas vezes no icone "DIFF banho"
(DIFF bath), para terminar a limpeza e manutencao do banho DIFF.

3.6 Solucao de problemas de problemas comuns de hidraulica

3.6.1 Equipamentos e ferramentas comumente usados

Parametro llustracao Uso Observagoes

1. Usado para conter o liquido
depois que um tubo é puxado para
fora; N/A
2. Usado como um recipiente
diluente;

3. A proporcéo de limpador de sonda
para diluente é de 1: 3.

Copo de amostra
pequeno

seringa de 1. Usado para desmarcar
plastico (seringa manualmente os canais WBC e
descartavel sem RBC; N/A
descanso) 2. Usado para desobstruir

manualmente a camara de fluxo;
3. Usado para injetar outros liquidos.

conexao de tubulagéao N/A
conector barril




Parametro llustracéo Uso Observacoes

Tubo de teflom
de 1.5mm Usado para conectar a tubulagéo e a N/A
seringa de plastico

Pontas Q “ 1. Usado para esfregar e limpar o
cotonete; N/A

2. Usado para esfregar e limpar o
banho DIFF;

3. Usado para outras tarefas de
depuragéo e limpeza.

3.6.2 Inspecao e solucao de problemas de entupimento de valvulas

Para evitar a possibilidade de um liquido fluir na base da placa quando o tubo conectado a valvula é
puxado para fora, o tubo retirado precisa ser colocado no copo de amostra, e o papel de seda deve ser
usado como uma almofada para sustentar qualquer componente afetado. O copo de amostra deve ser
removido uma vez que o liquido parou de fluir.

Desmonte a valvula. Abra a tampa da valvula para identificar qualquer entupimento causado por
impurezas. Depois que as impurezas forem removidas, coloque 0s componentes em suas posicoes
originais. (Observe que as pegas com instrugdes sdo mantidas do mesmo lado durante a instalagao,
conforme mostrado na Figura 3-21 ~ Figura 3-23.) Em seguida, retire o papel de seda e esfregue e limpe o
fundo.

Figura 3-19 Valvula de 3 vias (L) Figura 3-20 Valvula de 2 vias (L)

Figura 3-22 Instalacao da valvula de 3 vias (L) Figura 3-23 Instalacao da valvula de 2 vias (S)




3.6.3 Obstrucao da bomba de liquido: inspecao e solucao de problemas

1. Retire a tubulagdo e coloque-a no copo de amostra. Em seguida, apoie todas as pecgas
relevantes em papel de seda e desmonte a bomba. Use a chave de fenda Phillips para abrir a
tampa da bomba para observar qualquer obstrucéo resultante de impurezas, conforme mostrado
na Figura 3-24

Figura 3-24 Tampa da bomba

2. Remova as impurezas e coloque 0os componentes em suas posigdes originais. Certifique-se de
alinhar corretamente as duas linhas marcadas durante a instalagdo (como mostrado na Figura 3-
25).

Figura 3-25 Instalando as linhas marcadas

3. Ao remontar a bomba, verifique se a entrada e a saida do liquido estdo conectadas ao tubo
correto (por exemplo, Figura 3-26).

Figura 3-26 Simbolos para direcao de entrada e saida



3.6.4 Abertura de obstrucao do canal WBC

O entupimento da abertura pode ser resolvido implementando o procedimento para limpar o banho de
WBC e usando o backflush de abertura.

1. Va para a tela "Servigo> Limpar" na interface de operagoes e clique duas vezes no icone "WBC Bath".

2. Va para a tela "Servigo> Manter", e clique duas vezes em "Flush Aperture" e depois no icone
"ZapAperture".

3. Depois de terminar, clique no botdo Remover Erro para verificar se a abertura foi desobstruida.

Se o entupimento persistir, o limpador de sonda precisa ser empurrado manualmente para limpar a
abertura do canal WBC e as seguintes etapas devem ser tomadas:

1. Depois de obter a permissao do pessoal de servigo qualificado, primeiro drenar o banho de WBC (o
liquido também pode ser aspirado seco manualmente usando uma seringa de plastico ou outras
ferramentas): Va para a tela "Servigo> Manter", clique duas vezes em Esvaziar WBC Bath( observe que
uma caixa de prompt aparecerd para confirmagdo apds a drenagem; nao cligue no botdao OK, caso
contrario, o banho de WBC sera recarregado com liquido).

2. Retire a tubulagao conectada ao tubo de saida WBC e conecte a seringa de plastico preenchida com o
limpador de sonda (cleaner) diluido (com uma proporgao de limpador de sonda para diluente de 1: 3) para
o0 tubo de saida WBC (como mostrado na Figura 3-27 ). Empurrar a seringa de pléstico para frente e para
tras facilitara a descarga repetida da abertura com o limpador de sonda. Aplique forga adequada enquanto
pressiona para evitar que o tubo caia e derrame (vocé pode segurar o tubo com a mao para manté-lo no
lugar).

Figura 3-27 Limpeza da abertura do banho de WBC

3. Enrole para frente e para tras dez vezes, e entdo deixe-o se assentar por 3 minutos. Depois, enxague
mais trés vezes com uma seringa contendo o diluente puro usando o método acima mencionado.

4. Apbs a limpeza do diluente, drene o liquido dentro do banho WBC e reconecte o tubo original. Para
drenar o banho WBC pela operagao da interface, clique no botdo OK na caixa de confirmagao do prompt
depois de drenar e, em seguida, cligue em Remover Erro para ver se o problema de obstrucdo esta
resolvido.



5. Se a obstrucdo da abertura persistir, refira os procedimentos acima até que o problema tenha sido
resolvido.

3.6.5 Abertura de obstrucao do canal RBC

A solugéo é idéntica a "3.6.4 Abertura Clogging do Canal WBC", exceto que o objeto alvo é o banho RBC.

3.6.6 Obstrucao da Camara de Fluxo / Sonda DIFF
Empurre manualmente o limpador de sonda para limpar a camara de fluxo / sonda DIFF:

1. Retire o tubo conectado a vélvula 18 da camara de fluxo (enquanto se certifica de que o tubo de
conexao foi retirado corretamente). Coloque o tubo no copo de amostra, que é usado para manter o
liquido residual que flui do tubo. O copo de amostra pode ser removido uma vez que ndo haja mais
residuos fluindo (como mostrado na Figura 3-28).

Figura 3-28 Fluxograma 1 de desobstruir a camara de fluxo (A)

Retire o tubo aqui Utilize o copo de amostra para
manter o liquido residual do tubo

retirado.

2. Coloque o copo de amostra pequeno sob o conector retirado. Uma vez que ndo ha mais vazao de
liquido residual, conecte o conector ao tubo de silicone usando a seringa de plastico (como mostrado na
Figura 3-29).

Figura 3-29 Diagrama de fluxo 2 de desobstruir a camara de fluxo (B)

dl

Retire este conector

3. Conecte o tubo puxado no Passo 1 para um tubo de Teflon de 1,5 mm de cerca de 100 mm de
comprimento usando um conector de barril € o tubo de silicone. Coloque o tubo de Teflon de 1,5 mm no
limpador de sonda com uma proporgao de diluicao de 1: 3 (limpador de sonda para diluente) abaixo da
superficie do liquido (como mostrado na Figura 3-30).



Figura 3-30 Diagrama de fluxo 3 de desobstruir a camara de fluxo (C)
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A seringa plastica e o
tubo de silicone sao
conectados a esse
terminal.

Tubo de silicone grosso
1,6mm (d.i)

Tubo de teflon 1,5mm

4. Puxe manualmente a seringa de plastico no Passo 2 e aspire o limpador de sonda (cleaner) na camara
de fluxo. Se vocé encontrar uma grande resisténcia ao fazer isso, a seringa de plastico ter4 que ser
puxada até que o nivel do cleaner dentro docopo amostra caia. Entdo, vocé pode deixar ir € comegar a
mergulhar o cleaner.

5. Depois de mergulhar por cerca de cinco minutos, restaure o tubo original e clique no botao "Remover
erro" para ver se o problema foi resolvido. Se o problema persistir, continue a seguir as etapas acima até
que o problema tenha sido resolvido.

Figura 3-31 Restauracao da camara de fluxo depois que ela esta desobstruida

¥



3.6.7 Transbordamento do banho do WBC
Primeiro limpe o liquido com papel de seda e execute as seguintes etapas de solugdo de problemas:
1. Verifique se a bomba 1 esta entupida.

Siga as etapas especificadas em "3.6.3 Obstrucao da bomba de liquido: inspecédo e solugao de
problemas" para inspecionar e resolver qualquer entupimento da bomba de liquido. Ap6s a
solugdo de problemas, execute os procedimentos de contagem CBC + DIFF para ver se o
problema foi resolvido.

Se o problema tiver sido resolvido, termine o procedimento; se o problema persistir, continue a
executar as seguintes etapas:

2. Verifique se a Vélvula 25 esta entupida.

Siga as etapas especificadas em "3.6.2 Inspec¢éo e solucdo de problemas de obstrucdo da valvula"
para inspecionar e resolver qualquer obstrugdo da vélvula 25. Ap6s a solugao de problemas,
execute os procedimentos de contagem CBC + DIFF para ver se o problema foi resolvido.

Se o problema tiver sido resolvido, termine o procedimento; se o problema persistir, continue a
executar as seguintes etapas:

3. Verifique se ha tor¢des ou danos ao longo da tubulagéo.
Verifique se existem tor¢cdes ou danos ao longo da tubulagdo, conforme destacado em vermelho
na Figura 3-32, e substitua a tubulagao correspondente se o problema persistir. Apds a solugao de
problemas, execute a contagem CBC + DIFF para ver se o problema foi resolvido.

Figura 3-32 Tubo WBC para descarga de fluido
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Se o problema tiver sido resolvido, termine o procedimento; se o problema persistir, continue a
executar as seguintes etapas:

4. Verifique se a camara de isolagao € ou ndao hermética.

Depois de obter a permissao do pessoal de servigo qualificado, primeiro drenar o banho WBC (o
liquido também pode ser aspirado seco manualmente usando uma seringa de plastico ou outras
ferramentas): Va para a tela "Servico> Manter", clique duas vezes em "drenar o banho WBC"
"(observe que uma caixa de prompt aparecera para confirmagao apds a drenagem; ndo pressione
a tecla OK, caso contrario, o banho de WBC sera recarregado com liquido).

Desmonte a camara de isolamento abaixo do banho WBC e retire a tubulagado correspondente.
Use o tubo de silicone No. 50 grosso ou 1,6 mm (i.d.) para fixar os dois conectores ao lado da
camara de isolamento, conectando ambas as aberturas. Em seguida, prenda a seringa de plastico
ao conector acima da camara de isolagdo usando um tubo de silicone de 1,6 mm (i.d.). Empurre a
seringa de plastico para pressionar a camara de isolamento e mantenha a seringa firme durante
30 segundos para verificar a presenga de bolhas de ar. Se ocorrerem bolhas de ar, a cdmara de
isolamento precisa ser substituida.



Figura 3-33 Verificando se a camara de isolacado é ou nao hermética
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5. Apés a inspegao, os componentes e a tubulagdo precisam ser restaurados para seus locais
originais. Clique na tecla OK na caixa de confirmacédo que aparece apds o banho de contagem ser
drenado abrindo a interface do usuario.

Se o nivel de liquido no banho de WBC for muito alto, feche imediatamente o dispositivo para evitar
qualquer transbordamento adicional.

3.6.8 Transbordamento do banho RBC

O procedimento de solugao de problemas é o mesmo que em "3.6.7 Transbordamentodo banho WBC"; a
Unica diferenga é que a bomba a ser inspecionada é a Bomba 2 e a valvula a ser inspecionada é a Véalvula
26. A tubulagdo para inspe¢ao é mostrada na Figura 3-34 e a cdmara de isolamento a ser inspecionada é
aquela abaixo do banho DIFF.

Figura 3-34 Tubulacao RBC de descarga liquida

AIr Filter =

—

}FiE
LV17 T29
15 Ppositive-pressure
V20 :‘I:!:l , chamber
J12 PPO1 __liquid pump waste

negative-
pressure

chamber 15 Note:
LV-Liquid valve; PP-pump:
T-pipe: J-connector

sensor

LV29

ECN No, Rey Design Check Approval Date




3.6.9 Transbordamentodo banho DIFF

O procedimento de solugao de problemas é o mesmo que em "3.6.7 Transbordamentodo banho WBC"; a
Unica diferenca é que a bomba a ser inspecionada é a Bomba 2 e a valvula a ser inspecionada € a Valvula
30. A tubulagao para inspegao € mostrada na Figura 3-35 e a cAmara de isolamento a ser inspecionada é
aquela abaixo do banho DIFF.

Figura 3-35 Tubo DIFF para descarga de fluido
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3.6.10 Vazamento do Swab

Primeiro limpe o liquido com papel de seda e execute as seguintes etapas de solu¢do de problemas:

1. Verifique se a bomba 1 esta entupida.
Siga as etapas especificadas em "3.6.3 Obstrugao da bomba de liquido: inspecédo e solugao de
problemas" para inspecionar e resolver qualquer entupimento da bomba de liquido. Ap6s a
solugdo de problemas, execute os procedimentos de contagem CBC + DIFF para ver se o
problema foi resolvido.

2. Verifique se a valvula 19 esta entupida.
Siga as etapas especificadas em "3.6.2 Inspegao e solugéo de problemas de obstrugdo da valvula”
para inspecionar e resolver qualquer obstrugdo da vélvula 19. Apds a solugao de problemas,

execute os procedimentos de contagem CBC + DIFF para ver se o problema foi resolvido.

Se o problema tiver sido resolvido, termine o procedimento; se o problema persistir, continue a
executar as seguintes etapas:

3. Verifique se ha torgdes ou danos ao longo da tubulagao.

Figura 3-36 Tubo de swab para aspiracao de fluido
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Se o problema tiver sido resolvido, termine o procedimento; se o problema persistir, continue a
executar as seguintes etapas:

4. Verifique se ha perfuragéo na parte inferior da sonda de amostra.

Coloque o copo de amostra abaixo da sonda. Ao retirar o tubo acima da sonda (empurre a
extremidade do tubo para fora para puxa-la para fora, caso contrario, havera engaste no tubo de
amostragem conectado a extremidade da sonda), desmontar a sonda e conecté-la a seringa de
plastico preenchida com o diluente usando um tubo de silicone de 1,6mm (id). Empurre
manualmente a seringa para ver se algum liquido flui da extremidade inferior da sonda. Se tal fluxo
for detectado, isso indica que a perfuracdo existe na parte inferior da sonda (o liquido
normalmente flui dos lados. Certifique-se de coletar o desperdicio ao empurrar o liquido para o
local correto, como mostrado na Figura 3-37).

A Figura 3-37 Verificar o liquido de empurrando a sonda de amostragem

conector barril

N

tubo de silicone 1.0mm (d)

o liquido é expulso lateralmente
sob condi¢des normais

o liquido é empurrado para cima

Restaure a tubulagao no seu estado original (corte a parte engastada na extremidade dianteira do
tubo de amostragem e reajuste a tubulagao para instalagéo. Certifique-se de verificar se o tubo de
amostragem entra no caminho de outras montagens sempre que o conjunto de amostragem se
mover para cima e para baixo, ou se parecer muito apertado. Se for esse o caso, continue
ajustando o tubo de amostragem até parecer que ele se encaixa corretamente).

5. Verifique se ha algum desgaste na abertura superior do swab.
Para desmontar, tire a argola fixa do swab. Retire os tubos de entrada e de saida do swab.

Medir a abertura da sec¢do superior com uma ping¢a; uma abertura com um didmetro superior a
1,71 mm indica que o swab precisa ser substituido.

O tubo de entrada é o tubo fino 50, conectado ao conector inferior; o tubo de saida é o tubo grosso
50, conectado ao conector superior), em seguida, colocar o swab (introduzir a sonda no interior da
abertura swab) e rosqueie a argola fixa do swab para completar o procedimento.

3.6.11 Problemas com a Criacao de Pressao Positiva
As etapas de solugao de problemas sao:

1. Verifique se a camara de pressdo esta quebrada: Desmontar a camara de pressao, se
necessario, e selar as aberturas com tubos de borracha. Em seguida, coloque a cémara de
pressao no tanque de agua. Use uma seringa ou outro equipamento para pressionar a camara de
pressdo. Qualquer bolha de ar detectada indica que a cAmara de pressao precisa ser substituida.

2. Verifiqgue se héa tor¢bes ou danos ao longo da tubulagdo na cadmara de pressdo. Qualquer
substituicdo deve ser feita usando a tubulagdo do comprimento e do tipo apropriados.



Figura 3-38 Tubulacdao da camara de pressao positiva
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3. Verifique se a bomba esta funcionando; Caso contrério, substitua a bomba.

4. Verifique se o sensor de pressdo positiva e o circuito elétrico correspondente estdo em
funcionamento normal. Primeiro, substitua um painel de teste de reagente e reconecte a
tubulacao, e verifiqgue se a pressao positiva estd normal na interface de status; se estiver normal
apds a substituigdo, isso significa que o sensor de pressdo positiva e o circuito elétrico
correspondente estdo causando um problema com a formagao de pressao positiva. (Depois que o
painel de teste de reagente for substituido, observe que a tubulagdo precisa ser conectada
corretamente. Primeiro faga um registro de onde ele estava, marcando antes de desmontar a
tubulacao).

5. Verifique a valvula diretamente conectada a tubulagdo da camara de pressao positiva para ver
1) se o interruptor de ligar / desligar esta normal; e 2) se ha algum entupimento.

6. Apds a solugao de problemas, complete as etapas mostradas no assistente de solugdo de
problemas

3.6.12 Problemas na Criacao da Pressao Negativa
As etapas de solugao de problemas sao:

1. Verifique se a caAmara de pressdo negativa estd quebrada: Desmontar a cdmara de pressao
negativa, se necessario, e selar as aberturas com tubos de borracha. Em seguida, coloque a
camara de pressao negativa no tanque de agua. Use uma seringa ou outro equipamento para
pressionar a camara de pressdo negativa. Todas as bolhas de ar que ocorrem indicam que a
camara de pressao negativa precisa ser substituida.

2. Verifique se ha alguma torcdo ou dano ao longo da tubulacéo conectada & camara de pressao
negativa. Qualquer substituicdo deve ser feita usando a tubulagdo do comprimento e do tipo
apropriados.



Figura 3-39 Tubulacao da camara de pressao negativa
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3. Verifique se a bomba de liquido 2 esta funcionando; Caso contrario, substitua a bomba.

4. Verifique se o0 sensor de pressao negativa e o circuito elétrico correspondente estdo em condigbes
normais de funcionamento. Primeiro, substitua um painel de teste de reagente e reconecte sua tubulagéao;
em seguida, verifigue se a pressdo negativa € normal na interface de status. Se for normal apds a
substitui¢do, isso significa que o sensor de pressao negativa e o circuito elétrico correspondente causaram
um problema com a formagao de pressao negativa (Depois de substituir o painel de teste de reagente,
observe que o tubo precisa ser conectado corretamente. Faga um registro de onde estava, marcando
antes de desmontar a tubulagao).

5. Verifigue se a vélvula esta diretamente conectada a tubulagio da cdmara de pressao negativa para ver
1) se o interruptor de ligar / desligar esta normal; e 2) se ha algum entupimento.

6. Ap0s a solugao de problemas, complete as etapas mostradas no assistente de solugéo de problemas

3.6.13 Obstrucao do filtro de ar

Substitua o filtro de ar.

3.6.14 Sem Diagrama de Dispersao

As etapas de solugao de problemas sao as seguintes:



1. Verifique se os dois tubos estdo conectados corretamente na valvula de pressdo LV22. Primeiro
confirme que eles estdo posicionados corretamente; entdo determine se ambos os tubos estdo dobrados
na parte inferior do tanque redondo (como mostrado na Figura 3-40).

Figura 3-40 Conexao da tubulacao da valvula de pressao

2. Se o problema persistir ap6s a inspegao, verifigue se o sistema éptico estad funcionando corretamente
(consulte a segao sobre problemas comuns do sistema éptico e suas solugdes).



4. Sistema de Hardware

4.1 Sistema de Hardware

Um computador deve estar conectado fisicamente ao analisador através de um cabo de rede. O sistema
de hardware do dispositivo consiste no painel de controle principal, painel do driver, painel traseiro, painel
do carregador automético, painel de teste de reagente, painel do driver laser, painel pré-amplificador 6tico
e painel frontal. O diagrama de blocos é mostrado abaixo:

Painel de controle Painel do driver

principal
Painel do carregador Painel do condutor do
automatico laser

Painel traseiro

Painel de teste de l Painel de pré-
reagentes H “‘ amplificador dptico

Outros dispositivos de fiacgo
{motores, valvulas, sensores, etc.) Painel frontal (LED, campainha)

Os principios de manutengdo de hardware aplicam-se a todos os painéis. Todos 0s painéis
passaram por testes de hardware antes de sair de fabrica, e qualquer problema de hardware
encontrado mais tarde pode ser causado principalmente por problemas de energia. Assim, a
manuteng¢ao de hardware envolve principalmente a fonte de alimentagdo. Problemas de hardware
e métodos de manutengéo para cada painel sao descritos nas se¢des subsequentes.

Além do painel de controle principal, do painel do driver, do painel traseiro e do painel do driver
para o carregador automatico, os outros painéis geralmente ndo requerem manuteng¢ao. Substitua
imediatamente os pequenos painéis nos quais os problemas foram identificados.

4.2 Painel de controle principal

O painel de controle principal é o painel central do analisador de hematologia DH; o dispositivo ndo pode
funcionar corretamente com um painel de controle principal problematico. Esta se¢cdo apresenta o painel
de controle principal a partir das perspectivas de composicao, identificagcdo de problemas e manutengao.



4.2.1 Composicao do painel de controle principal
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O diagrama de bloco acima fornece uma breve visédo geral da composi¢ao do painel de controle principal e
da funcdo de cada médulo. Mais informagdes podem ser encontradas abaixo com base nas imagens para

cada painel.



Figura 4-1 Painel de controle principal

Interface Circuito artificial

0 =3 — C —— o o =) =
ALAARAMLLAMLLLELEREEL = <+ T T L LT LT
LALLLERLLLALERRLEY) ey r ¥ Ff F

| |
1 FERRERFEER PR R RE RSP EFEFELE,

Interface entre o circuito
digital e o circuito artificial

Circuito digital

E claro que o painel de controle principal compreende uma secédo digital e uma secdo analégica. O
primeiro esta na metade esquerda do painel, incluindo, entre outros, a unidade ARM, a unidade FPGA, a
interface periférica, a interface de solugdo de problemas e a fonte de alimentagdo. O Ultimo estd na
metade direita do painel, incluindo, entre outros, o canal de impedancia, o canal DIFF, o canal de
monitoramento de hardware, a interface periférica e a fonte de alimentagao. No meio do painel estdo os
chips AD e interface; O primeiro foi projetado para conversao analégico-digital, enquanto o ultimo é usado
como controle para alternar entre fungdes analégicas.

4.2.2 Interface periférica do painel de controle principal

As interfaces designadas para o painel de controle principal sao U1, U2, J5 e J6. U1 é a interface digital
periférica do painel de controle principal, enquanto U2 é sua interface analdgica periférica. Eles estao
conectados respectivamente a J36 e J7 no painel traseiro. Antes de ligar, assegure uma conexao confiavel
entre U1 e J36, bem como entre U2 e J7. J5 é o soquete para o fio condutor do banho de RBC, enquanto
J6 € o soquete para o fio condutor do banho de WBC.

As interfaces de resolugdo de problemas designadas para o painel de controle principal sdao a interface
serial J7 (sinais RS232), a interface jpg FPGA J3, a interface FPGA AS J4 e a interface SD para
programacgao antes do envio. O uso dessas interfaces de solugdo de problemas € restrito apenas aos
desenvolvedores.




4.2.3 Entrada de energia e luzes indicadoras no painel de controle
principal

Entrada de energia digital e luzes indicadoras

A entrada de energia digital de 5V pode ser testada através do ponto de teste TP137 (usando o multimetro
para o teste, onde a caneta de teste vermelha deve ser conectada ao eletrodo TP137 enquanto a caneta
de teste preto deve ser conectada ao gabinete metélico) A entrada de energia de 5V é acompanhado pelo
fusivel F45. Normalmente, o fusivel ndo serd soprado, pois a fonte de alimentagdo do dispositivo esta
equipada com protegao contra surtos. Se ocorrer um curto-circuito sob a entrada de 5V de energia, a fonte
de alimentagdo nao funcionara corretamente e um som agitado pode ser ouvido.

O painel de controle principal ndo tem luz indicadora de energia digital de 5V, mas tem outras luzes
indicadoras de energia digitais. Consulte a tabela a seguir para obter detalhes:

Cédigo de posigdo da
luz indicadora Significado Status Normal
D2 Fonte de alimentagdo FPGA 3.3V On
D3 Fonte de alimentagdo FPGA 2.5V On
D4 Fonte de alimentagdo FPGA 1.8V On
D5 Fonte de alimentagédo FPGA 1.2V off’
D43 TPS65910 3.3V status de trabalho® On
Dispositivo periférico Fonte de alimentagao
D47 3.3V On
Nota:

1- 1.2V ndo acende o LED. Os pontos de teste correspondentes podem ser testados usando um multimetro,
se necessario. Para obter detalhes, consulte Pontos de Teste Digital na se¢do de 4.2.4 Testando Pontos no
Painel de Controle Principal.

2- D43 geralmente indica o status de funcionamento do chip de gerenciamento de energia ARM,
TPS65910A31A1, mas esta luz indicadora apenas indica o status de funcionamento de um canal de sinal
LDO no TPS65910; O multimetro pode ser usado para testar os pontos de teste correspondentes para outros
canais LDO e DC-DC. Para obter detalhes, consulte Pontos de Teste Digital na segdo de 4.2.4 Testando
Pontos no Painel de Controle Principal.

Entrada analdgica de energia e luzes indicadoras

A entrada de energia analdgica de + 12V e -12V no painel de controle principal pode ser testada para
valores reais de tensdo através dos pontos de teste TP70 e TP72. A entrada de energia + 12V é
acompanhada pelo fusivel F2, enquanto -12V é acompanhado pelo fusivel F1. Como a entrada de energia
digital 5V, + 12V e -12V derivam energia da fonte de alimentagdo do dispositivo; se ambos estiverem
sujeitos a sobrecarga, eles receberao protegdo contra surtos da fonte de energia e as luzes indicadoras
correspondentes ndo serao ativadas.

A tabela a seguir lista as luzes indicadoras de energia analégicas:

Cadigo de posicao da
luz indicadora Significado Status Normal
D17 Luz indicadora de energia de - On
12V
D20 Luz indicadora de energia de On
+12V

Cadigo de posicao da
luz indicadora Significado Status Normal




D21

Luz indicadora de energia de - 5V

On

D22

Luz indicadora de energia de +5V

On

+ 5V e -5V sdo originarios do estabilizador linear. As luzes correspondentes nao serdo ativadas
pela sobrecarga de + 5V ou -5V, eo estabilizador linear ficara muito quente. Se a luz indicadora de
energia + 5V ou -5V nao estiver ligada, desligue imediatamente o dispositivo e solucione os
problemas dos circuitos elétricos correspondentes. Recomendamos substituir o painel de controle

principal.

Outras luzes indicadoras no painel de controle principal

As unidades ARM e FPGA recebem uma Unica luz indicadora para mostrar seu status de trabalho
no painel de controle principal. Além disso, uma luz indicadora de energia USBO é designada para

a unidade ARM.

A tabela a seguir lista as luzes indicadoras:

Cadigo de posicao da
luz indicadora

Significado

Status Normal

D46

Indica o estado de funcionamento ARM
e pisca apos o carregamento correto do
sistema.

Piscando

D48

Indica o status de trabalho FPGA e
pisca apos o carregamento correto do
sistema.

Piscando

D1

Luz indicadora de energia USBO; esta
ligado quando o USBO esta
devidamente inicializado, o que implica
que o sistema ARM esta funcionando
corretamente.

On / Piscando

As luzes indicadoras sdo muito Uteis na pratica; Os problemas de hardware podem ser identificados pelo
estado das luzes indicadoras. Para obter detalhes, consulte a se¢do sobre a identificagdo dos problemas

do painel de controle principal.

4.2.4 Pontos de Teste no Painel de Controle Principal

Existem dois tipos de pontos de teste no painel de controle principal: digital e analdgico.

Pontos de teste digital

Os pontos de teste digital no painel de controle principal listados aqui sdo comummente usados, em
particular para alimentacao e sinais-chave:

Caodigo de
posicao dos Descricao
pontos de teste
TP137 o ponto de teste para entrada digital de 5V, com a voltagem esperada
de 5V
TP138 Saida TPS65910 VRTC, com a voltagem esperada de 1.8V
TP149 Tenséo de referéncia DDR3, com o valor esperado de 0.75V
TP146 TPS65910 Saida VDIG1, com o valor esperado de 1.8V
TP147 Saida TPS65910 VDIG2, com o valor esperado de 1.8V
TP144 Saida TPS65910 VAUX33, com o valor esperado de 3.3V
TP145 Saida TPS65910 VMMC, com o valor esperado de 3.3V
TP143 Saida TPS65910 VAUX2, com o valor esperado de 3.3V
TP142 Saida TPS65910 VAUX1, com o valor esperado de 1.8V




Caodigo de
posicao dos Descricao
pontos de teste
TP140 Saida TPS65910 VDAC, com o valor esperado de 1.8V
TP141 Saida VPLL TPS65910, com o valor esperado de 1.8V
P8 0 ponto de teste para fonte de alimentagdo FPGA 3.3V, com a tenséao
esperada de3.3V
TP 0 ponto de teste para fonte de alimentagdo FPGA 2.5V, com a tenséao
esperada de2.5V
TP7 0 ponto de teste para fonte de alimentacdo FPGA 1.2V, com a voltagem
esperada de 1.2V
P9 0 ponto de teste para fonte de alimentagdao analégica FPGA, com a
voltagem esperada de 2,5 V
TP10 0 ponto de teste para fonte de alimentagdo FPGA PLL, com a voltagem
esperada de 1.2V
TP5 0 ponto de teste para fonte de alimentacdo FPGA 1.8V, com a voltagem
esperada de 1.8V
TP85 Rel6gio AD de angulo baixo DIFF, sinal de relégio de 4MHz
TP90 Rel6gio AD DIFF de médio angulo, sinal de reldgio de 4MHz
TP87 DIFF alto &ngulo relégio AD, 4MHz sinal de rel6gio
TP126 Relogio WBC-canal AD, sinal de relégio de 1MHz
TP127 Relogio AD de canal PLT, sinal de relogio de 1MHz
TP123 RBC-channel AD clock, 1TMHz clocksignal

Pontos de teste analdgicos

A tabela a seguir lista 0os pontos de teste analdgicos:

Caodigo de
posicao dos Descricao
pontos de teste
TP71 AVCC_ + 5V ponto de teste, com a tens&o esperada de 5V
TP125 Ponto terra analégico
TP70 AVCC_ + ponto de teste de 12V, com a tensdo esperada de + 12V
TP86 VCCA2_3V3, com a voltagem esperada de 3.3V
TP72 AVCC_-12V ponto de teste, com a tensdo esperada de -12V
TP73 AVCC_-5V ponto de teste, com a voltagem esperada de -5V
Ponto de teste VBURN_CTL, o interruptor de controle para a fontezap;
TP97 0 para ligar e 1 para desligar
Ponto de teste HGB_LED_CTL, interruptor de controle HGB com luz; 0
TP93 para ligar e 1 para desligar
TP133 Ponto de teste de saida de OPAMP de primeiro nivel do canal WBC
TP112 Ponto de teste de saida do OPAMP do quarto nivel do WBC
TP114 Ponto de teste de saida de OPAMP de sexto nivel do canal WBC
TP116 Ponto de teste de saida de OPAMP do sétimo nivel do canal WBC
TP115 Ponto de teste de saida de OPAMP do oitavo nivel do canal WBC
Ponto de teste de saida de OPAMP de primeiro nivel do canal RBC /
TP104 PLT
Ponto de teste de saida de OPAMP de quarto nivel do canal RBC /
TP105 PLT
TP106 Ponto de teste de saida de OPAMP de sexto nivel de canal RBC




Caodigo de
posicao dos Descricao
pontos de teste
TP107 Ponto de teste de saida de OPAMP de sétimo nivel do canal RBC
TP108 Ponto de teste de saida de OPAMP de oitavo nivel do canal RBC
TP109 Ponto de teste de saida de OPAMP do sétimo nivel PLT
Ponto de teste de saida de OPAMP do ponto de otimizagdo do canal
TP110 PLT
TP111 Ponto de teste de saida de OPAMP do primeiro canal do canal PLT
Ponto de teste SELECT_WBC_CTL, zapo sinal de controle do
TP102 interruptor para banho WBC e fonte C; 0 para zap e 1 para fonte CC
Ponto de teste SELECT_RBC_CTL, zapo sinal de controle do
TP99 interruptor para banho RBC e fonte C; 0 para zap e 1 para fonte CC
TP119 Ponto de teste VCONST _MON_AD, 1/41 da tensdo da fonte CC
Ponto de teste RH_MON, refletindo indiretamente a tensdo de abertura
TP100 do banho RBC
Ponto de teste WH_MON, refletindo indiretamente a tenséo de abertura
TP101 do banho WBC
Ponto de teste VCONST_CTL, o sinal de controle do interruptor para
TP98 fonte CC; 0 para ligar e 1 para desligar
A saida do relégio oscilador para o circuito de duplicacdo da tenséo,
TP96 sinal de relégio de 363KHz
TP76 O ponto de teste para a entrada de sinal de angulo baixo DIFF
O ponto de teste para a saida OPAMP de segundo nivel DIFF de
TP74 angulo baixo
O ponto de teste para a saida OPAMP de quarto nivel DIFF de angulo
TP75 baixo
TP77 O ponto de teste para entrada de sinal de &ngulo médio DIFF
O ponto de teste para a saida OPAMP de segundo nivel DIFF de
TP78 angulo médio
O ponto de teste para a saida OPAMP de quarto nivel DIFF de angulo
TP79 médio
TP80 O ponto de teste para entrada de sinal de &dngulo alto DIFF
O ponto de teste para a saida OPAMP de segundo nivel DIFF angulo
TP81 alto
O ponto de teste para a saida OPAMP de quarto nivel DIFF de angulo
TP82 alto
TP83 Entrada analdgica AD de angulo baixo DIFF
TP91 Entrada analdgica AD de médio angulo DIFF
TP88 Entrada analégica AD de angulo alto DIFF
TP94 Saida OPAMP de primeiro nivel do canal HGB
TP95 Saida OPAMP de segundo nivel do canal HGB
TP118 Ponto de teste LASER_MON_AD, refletindo a corrente do laser
Ponto de teste AVCC_ + 12VMON_AD, refletindo a tensao de AVCC_
TP121 fonte de energia + 12V.
Ponto de teste AVCC_-12VMON_AD, refletindo a tensdo de AVCC _
TP122 fonte de energia + 12V
TP124 Entrada analégica AD do canal RBC
TP128 Entrada analégica AD do canal PLT
TP131 Entrada analégica AD do canal WBC

4.2.5 Identificacao de Problemas do Painel de Controle Principal




Os problemas com o painel de controle principal podem ser categorizados como problemas de energia,
problemas de conexao e problemas funcionais. Os problemas de energia podem ser identificados usando
o status das luzes indicadoras de energia, e os problemas de conexao podem ser identificados por meio
de observagdo direta; no entanto, os problemas funcionais sd&o um pouco complicados, e podem ser
indiretamente mostrados usando outros indicadores.

Problemas de energia do painel de controle principal e seus indicadores

A fonte de alimentagdo do painel de controle principal é claramente dividida entre digital e analdgico.
Destes,

[0 Uma entrada de energia digital de 5V é realizada pelo conector esquerdo U1 no painel de
controle principal, como mostrado na Figura 4-2.

Figura 4-2 Entrada de energia digital e ponto de teste
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poténcia digital de
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[1 Uma entrada de alimentagao analdgica de + 12V e -12V é habilitada pelo conector direito U2 no
painel de controle principal, como mostrado na Figura 4-3.

Figura 4-3 Entrada de energia analdgica
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As entradas de energia digitais e analdgicas no painel de controle principal derivam da entrada de energia
do dispositivo. Se qualquer uma das entradas de energia no painel de controle principal receber uma onda
de uma fonte de alimentagdo aterrada ou qualquer outra fonte de energia, a fonte de alimentagdo do
dispositivo ativara seu mecanismo de protegao automatica e produzirqd um zumbido.

A entrada de energia digital ndo possui luz indicadora, enquanto a entrada de energia analdgica é feita,
como mostrado na Figura 4-4.

Figura 4-4 Luz indicadora de energia analoglca no painel de controle principal

Outras luzes indicadoras de energia digitais sdo mostradas na Figura 4-5.

Figura 4-5 Luz indicadora de energia digital no painel de controle principal
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controle principal

Para o estado normal das luzes indicadoras de energia mostradas nas figuras acima, consulte as
descricbes da fonte de alimentacdo e as luzes indicadoras do painel de controle principal em "4.2.1
Composigao do painel de controle principal". Se a luz indicadora de energia estiver em um estado
diferente do normal, isso significa que a fonte de alimenta¢do nao esté funcionando corretamente.

U74 merece descri¢éo adicional da seguinte forma. U74 é o chip de gerenciamento de energia ARM na
segao digital do painel de controle principal. O status de funcionamento deste chip determina o status de
trabalho do painel de controle principal. Conforme mostrado na Figura 4-6, D43 ativado indica o
funcionamento adequado do U74. Além disso, a tensdo de cada ponto de teste quando o U74 esta
funcionando corretamente deve ser consistente com a impressao de tela no gabinete.

Figura 4-6 Chip de gerenciamento de energia ARM no painel de controle principal
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Problemas de conexao com o painel de controle principal e seus indicadores

Os problemas de conexao com o painel de controle principal envolvem principalmente a confiabilidade das
conexodes entre o painel de controle principal e o painel traseiro, bem como o fio condutor do banho de
contagem e os soquetes do painel de controle principal.

[0 A confiabilidade das conexdes entre o painel de controle principal e o painel traseiro pode ser
assegurada usando a alavanca PCB e o parafuso.

O método de conexao correto € mostrado na Figura 4-7 e na Figura 4-8.

Figura 4-7 Alavanca PCB e o parafuso tém de ser fixado em posicao sobre o painel



Alavanca PCB e o parafusc
precisam ser ajustados na
posigao no painel

Figura 4-8 A confiabilidade da conexao entre o painel de controle principal e o painel traseiro
precisa ser garantida

Evite os erros de conexao, conforme mostrado na Figura 4-9 e na Figura 4-10.

Figura 4-9 Instalacao inadequada
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Figura 4-10 Instalacao inadequada
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Ao conectar o fio-condutor dos banhos de contagem ao painel de controle principal, preste
atengédo a ordem em que os fios principais estdo conectados.Normalmente, o fio de derivagao do

banho de RBC precisa ser conectado ao J5, enquanto o fio do banho WBC deve ser conectado ao
Jé.

A ilustracdo mostra os soquetes no painel de controle principal e os fios principais de cada banho
de contagem também possuem marcagdes relevantes. Veja a Figura 4-11 e a Figura 4-12,
respectivamente.



Figura 4-11 PosicOes para ligar os cabos de ligacao do banho de conta ao painel de controle
principal

Posigbes para ligar a placa de Paosigdes para ligar os cabos de
banho de contagem de RBC ligacdo do banho de contagem de
WBC

Figura 4-12 Cabos de ligacao de banho de contagem

Cabos condutores do Cabos conduotres do
banho de contagem WBC banho de contagem RBC

Se o cabo de rede na embalagem do dispositivo for usado apenas para a conexao fisica entre o dispositivo e
o PC, ele precisa ser um cabo de rede direto (ou seja, um fio A); se o dispositivo estiver conectado a uma
rede, certifique-se de que o switch possui uma seqliéncia de linha de rede-porta auto-adaptada (e fungao
AUTO MDI / MDIX) ativada. O cabo de rede direta é aplicavel se o switch for capaz de auto-adaptagéo para a
sequéncia de linha da rede-porta. Se nenhuma dessas fungbes estiver disponivel, use o cabo de rede
cruzada (ou seja, o fio B). A maioria dos switches atuais estdo equipados com seqliéncias de linhas de rede-
porta auto-adaptaveis. O cabo de rede incluido na embalagem de envio € normalmente o fio A.



Problemas funcionais com o painel de controle principal e seus indicadores

Problemas funcionais com o painel de controle principal referem-se principalmente a situagées em que o
painel de controle principal ndo implementa a fungdo de contagem. Especificamente, o sistema
operacional digital do painel de controle principal nédo inicia, o carregamento do programa FPGA falha e as
anormalidades de contagem sao identificadas. Essas possiveis ocorréncias sdo descritas em detalhes
abaixo.

¢ ARM OS no painel de controle principal falha ao inicializar

O ARM no painel de controle principal € inicializado a partir de NAND usando sua configuragdo de
fabrica padrao, de modo que o interruptor de selecdo de midia de inicializagdo S3 deve ser girado para
NAND (isto é, estado OFF para switches DIP), como mostrado na Figura 4-13.

Figura 4-13 ARM inicializando e executando
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Quando o ARM OS ¢ inicializado corretamente, a luz indicadora de status de trabalho D46 pisca
no painel de controle principal. Se D46 n&o estiver aceso, € muito provavel que o sistema
operacional ARM falhe ao inicializar.

e Carregando problemas com o programa FPGA
O programa FPGA é carregado a partir da porta serial FLASH. O carregamento bem sucedido do

FPGA fara com que a luz indicadora D48 pisque. Se D48 ndo estiver aceso, significa que o
programa FPGA nao foi carregado. A localizagao de D48 é mostrada na Figura 4-14.



Figura 4-14 Indicador do status de trabalho FPGA
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¢ Contagem de anormalidades

Ha muitas causas que levam a contagem de anormalidades e podem incluir problemas com o
problema do painel de controle principal. As anomalias de contagem causadas por problemas do
painel de controle principal geralmente envolvem a contagem de resultados de contagem zero ou
excessivamente alta em varias ocasides. Um resultado de contagem de zero geralmente resulta
de uma falha na aplicagdo da fonte CC ao banho de contagem, enquanto um resultado de
contagem excessivamente elevado geralmente é causado por muito ruido no circuito do canal
analdgico.

4.2.6 Manutencao do painel de controle principal

A manutengdo do painel de controle principal trata principalmente de problemas nao relacionados as
conexdes. Em teoria, apenas profissionais de manutencdo designados podem executar as etapas de
manutengao para o painel de controle principal. Substitua o painel de controle principal se ocorrerem
problemas de ndo conexao.

As instrugdes acima apenas se aplicam a profissionais de manutengao designados.
Localizando Problemas do Painel de Controle Principal

A solugao de problemas bem-sucedida é uma condig¢ao prévia da manutengao. Os principais problemas do
painel de controle envolvem principalmente o fornecimento de energia. Quanto aos problemas funcionais,
ndo ha valor real na manutencédo e o painel de controle principal deve, portanto, ser substituido o mais
cedo possivel.

Ha quatro etapas para localizar problemas relacionados a energia:

e Passo 1. Olhe. Ligue o painel e preste atengao as luzes indicadoras de energia. Se alguma
anormalidade for detectada, hd algo de errado com o carregamento da fonte de energia
correspondente da luz indicadora. A anormalidade da luz refere-se a situagdes em que uma luz
esté desligada ou mais fraca do que o normal.

e Passo 2. Cheiro. Problemas de energia podem queimar alguns componentes; um cheiro acre pode
sugerir umaqueima. Nao ligue neste caso.



e Passo 3. Toque. Ligue e toque o componente correspondente no painel de controle principal a
mao. Se a temperatura parecer anormal, 0 componente pode estar quebrado.

e Passo 4. Teste. As trés primeiras etapas podem ser usadas para identificar problemas de
sobrecarga de energia no painel de controle principal. O Passo 4 é projetado para determinar o
que esta com defeito. Etapa 4. Os testes das trés primeiras etapas podem ser usados para
identificar problemas de sobrecarga de energia no painel de controle principal. O Passo 4 é
projetado para determinar o que esta com defeito. O teste também pode identificar o problema da
quebra de circuito. Esta etapa também faz parte da manutengdo. Um multimetro é usado para
testar problemas de energia. A segdo a seguir lista problemas comuns encontrados na
manutengao do painel e seus indicadores relevantes.

Problemas comuns encontrados na manutengéo do painel de controle principal e seus indicadores

Consulte a tabela a seguir para obter detalhes:

Indicador do problema

Solucao

Descricédo do problema
T X

19 H.

O painel ndao esta configurado
corretamente durante a
substituicdo, resultando em perda
de alguma entrada de energia ou
desconexao do cabo de
comunicagdo no painel traseiro.
Isso pode resultar em problemas de
desconexdao de rede ligar de
inicializagao.

Insira o painel na posigao
correta e aperte os parafusos.

A entrada de energia analdgica de
-12V ndo estd carregada e a fonte
de alimentacdo do dispositivo é
ligada para o modo de protegao
automatica.

A luz indicadora de energia D17 néao
estd ativada.

Esta questdo ¢é causada
principalmente pelo fato de
que a entrada de energia
analégica de -12V  foi
desativada. Outro  motivo
possivel €& a quebra dos
capacitores polares
(principalmente capacitores de
tantalo aqui). Devido a
abundancia de redes de -12V,
0S usuarios sao
recomendados para substituir
a placa-mée. Os componentes
danificados podem ser
localizados por PCB para
substituicdo por pessoal de
manutengao qualificado.

A entrada de alimentacdo
analdgica de + 12V ndo estd
carregada ea fonte de
alimentacdo do dispositivo é
ligada para o modo de protegao
automatica.

A luz indicadora de energia D21 nao
estd iluminada ou parece fraca, e o
chip U28 de energia estd muito
quente.

Esta questdo ¢é causada
principalmente pelo fato de
que a entrada de energia

analégica de + 5V foi
desativada. Outro  motivo
possivel €& a quebra dos
capacitores polares
(principalmente capacitores de
tntalo aqui). Devido a

abundancia de redes + 5V, os
usuarios sado recomendados
para substituir a placa-mae.
Os componentes danificados

podem ser localizados por
PCB para substituigao por
pessoal de manutengao

qualificado.
O sistema ARM no painel de | O dispositivo ligado falha na auto- | O chip de gerenciamento de
controle principal n3o esta sendo | teste; a luz indicadora de status | energia U74 pode estar
executado ARM D46 nao esta piscando e a luz | danificado; Recomenda-se
indicadora para o chip de | que uma pessoa de
gerenciamento de energia ARMA | manutengao qualificada

D43 estd iluminada.

substitua U74.

O sistema ARM no painel de

O dispositivo ligado falha na auto-

Algum circuito no chip de




Descricédo do problema

Indicador do problema

Solucao

controle principal ndo estd sendo
executado

teste; a luz indicadora de status
ARM D46 nao esta piscando e a luz
indicadora para o chip de
gerenciamento de energia ARMA
D43 est3 ativada.

gerenciamento de energia
U74 pode ter curto-circuito.
Pessoal de  manutengao
qualificado pode usar um
multimetro para testar os
pontos de teste de saida de
energia ao longo de U74 para

localizar o] circuito
problematico. Comece do
capacitor e avance até

encontrar o curto-circuito.

O sistema ARM no painel de
controle principal ndo estd sendo
executado

O dispositivo ligado falha noauto-
teste; a luz indicadora de status
ARM D46 nao esta piscando e a luz
indicadora para o chip de
gerenciamento de energia ARMA
D43 esta ativada. Um multimetro é
usado para testar o chip de
gerenciamento de energia apenas
para descobrir que a saida de
energia € normal em todo o chip e a
vida util do dispositivo pode durar
mais de trés anos.

A midia de inicializagao para o
painel de controle principal,
NAND Flash U79, pode estar
danificada; substitua o painel
de controle principal o mais
rapido possivel.

O sistema ARM no painel de
controle principal ndo estd sendo
executado

O dispositivo ligado falha na auto-
teste; a luz indicadora de status
ARM D46 nao esta piscando e a luz
indicadora para o chip de
gerenciamento de energia ARMA
D43 esta ativada. Um multimetro é
usado para testar o chip de
gerenciamento de energia apenas
para descobrir que a saida de
energia € normal em todo o chip e o
chip ARM U62 parece quente.

O ARM do painel de controle
principal estd danificado;
substitua o painel de controle
principal imediatamente.

O programa FPGA falha ao

carregar

A luz indicadora de status de
execugao do FPGA, D48, nao esta
piscando, a luz indicadora de
energia FPGA 3.3V D47 estd no
estado ON normal, assim como a
luz indicadora de energia FPGA
25V D3. A luz indicadora de
alimentacdo FPGA 1.8V, D4, esta
no estado ON normal, a Iluz
indicadora de energia FPGA1.2V
estd desligada, mas a tensao TP7 é
normal, enquanto a tensdo TP11 é
baixa conforme medido com um
multimetro.

O FPGA no painel de controle
principal estd  danificado;
substitua o painel de controle
principal imediatamente.

A luz indicadora de status de
execugao FPGA, D48, ndo esta
piscando e a luz indicadora de
energia FPGA 3.3V D47 ndo esta
acesa.

O circuito de poténcia FPGA
3.3V é problematico e o
problema pode ser localizado
através de testes de
multimetro.

A luz indicadora de status de
execugao FPGA, D48, ndo esta
piscando e a luz indicadora de
energia FPGA 2.5V D3 nao esta
acesa.

O circuito de poténcia FPGA
2.5V é problematico e a
questdo pode ser localizada
através de  testes de
multimetro.

A luz indicadora de status de
execugao do FPGA, D48, nao esta
piscando e a luz indicadora de
energia FPGA 1.8V D4 nao esta
acesa.

O circuito de poténcia FPGA
1.8V é probleméatico e o
problema pode ser localizado
através de  testes de
multimetro.

O programa FPGA falha ao
carregar
O programa FPGA falha ao
carregar
O programa FPGA falha ao
carregar
O programa FPGA falha ao

carregar

A luz indicadora de status de
execucdo do FPGA, D48, nao esta
piscando e a luz indicadora de
energia FPGA 1.2V D5 nado esta

O circuito de poténcia FPGA
1.2V é problemédtico e o
problema pode ser localizado
através de  testes de




Descricédo do problema Indicador do problema Solucao

acesa. Teste a poténcia FPGA 1.2V | multimetro.
com um multimetro e a tenséo
testada no ponto de teste TP7 nao é

1.2V,
O liquido foi derramado no painel | O painel de controle principal esta | Substitua o painel de controle
de controle principal. corroido principal

A manutengéo do painel é demorada. Em principio, a manutencdo do painel ndo é realizada no local. Se
um problema de painel for confirmado no local, substitua o painel.

4.3 Painel do driver

O painel do driver é a unidade de implementagéo do dispositivo e é projetado para dirigir a bomba, valvula
e motor, e coletando os sinais relevantes. Esta se¢ao apresenta o painel do driver de trés pontos de vista:
Visdo geral, identificagdo do problema e manutengao.

4.3.1 Visao geral do painel do driver

O painel do driver precisa acomodar muitos sinais de entrada e saida, de modo que a arquitetura da
plataforma atual do painel do driver ¢ MPU + FPGA. O MPU foi projetado para comunicagdo, enquanto o
FPGA foi projetado para entrada e saida de sinal.

Dividido em véarios modulos funcionais, o diagrama esquematico principal do painel do driver € mostrado
da seguinte maneira:
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O diagrama esquematico mostra os médulos funcionais do painel do driver. A Figura 4-15 € a

imagem real tirada do painel do driver e indica a funcdo de cada mddulo.

Figura 4-15 Imagem tirada do painel do driver
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As portas periféricas do painel do driver estdo equipadas com duas tomadas européias de 120 pinos; a
porta esquerda U5 é a tomada do driver, enquanto a porta direita U4 é o sinal e a entrada de energia. A
porta de ajuste deve ser utilizada apenas por pessoal de ajuste qualificado.



4.3.2 Luzes indicadoras para o painel do driver

As luzes indicadoras do painel do driver incluem as luzes indicadoras de energia, as luzes indicadoras de
estado de funcionamento e as luzes indicadoras de sinal de | / O.

Cadigo de
pOSIIgLazo &S Significado Status normal
indicadora
Luz indicadora de energia de 3.3V para .
D49 ARM do painel de comando On (ligado)
D50 Luz mdmadora de energia 2.5V para FPGA On (ligado)
do painel de comando
D51 Luz |r)d|cadora de energia 1.2V para FPGA Off (desligado)’
do painel de comando
D4 uma luz verde intermitente indica que o Piscando
programa esta funcionando corretamente
uma luz vermelha intermitente indica um
D5 problema com o sistema do painel de Off (desligado)
acionamento
D27 reservado para FPGA,; fora de uso Off (desligado)
O carregamento do programa FPGA e a
D28 configuragdo do chip do motor estao Piscando
completos.
- Ligado para motor de rotor
luz indicadora do rotor bloqueado para o ) .
D6 motor vertical (Motor 8) bqu::aaudsc;éggzl|?n%c:grpara
D7 LED indicador STEP para o motor vertical Ativado para o exaustao do motor
(Motor 8)
Lo Ligado para motor de rotor
D8 qu. |nd|cgdora do rotor bloqueado para a bloqueado: Desligado para
seringa diluente (Motor 4) exaustio do motor
D9 Luz indicadora STEP para a seringa diluente Ativado para o exaustao do motor
(Motor 4)
oo Ligado para motor de rotor
luz indicadora do rotor bloqueado para o . )
D10 motor horizontal (Motor 7) bqu:s:S;)t,élE%??:;%rpara
Indicador STEP para o motor horizontal . =
D11 (Motor 7) Ativado para o exaustao do motor
oo Ligado para motor de rotor
D12 qu. |nd|qadora do rotor bloqueado para a bloqueado: Desligado para
seringa lise (Motor 3) exaustio do motor
D13 Luz indicadora STEP para a seringa lise Ativado para o exaustao do motor
(Motor 3)
- Ligado para motor de rotor
D14 qu. indicadora de 2rotor bloqueado para a bloqueado: Desligado para
seringa de amostra” (Motor 1) exaustio do motor
Luz indicadora STEP para a seringa de . =
D15 amostra (Motor 1) Ativado para o exaustao do motor
oo Ligado para motor de rotor
D16 qu. indicadora de rotor bloqueado para a bloqueado: Desligado para
seringa de fluxo de sheath (Motor 5) exaustio do motor
D17 Luz STEP para a seringa de fluxo desheath Ativado para o exaustao do motor
(Motor 5)
oo Ligado para motor de rotor
D18 qu. indicadora do rotor bloqueado para a bloqueado: Desligado para
seringa reservada (Motor 6) exaustio do motor
D19 Luz indicadora  STEP para a seringa Ativado para o exaustao do motor
reservada (Motor 6)
Lo Ligado para motor de rotor
luz indicadora de rotor bloqueado para a . )
D20 seringa de injegdo de amostra (Motor 2) bloqgs:g;ag%%'?ﬁ;% rpara
Luz indicadora STEP para a seringa de . =
D21 injecdo de amostra (Motor 2) Ativado para o exaustdo do motor
D29 luz indicadora de status de entrada para o Desligado quando bloqueado




Cadigo de
posicao da
luz
indicadora

Significado

Status normal

optoacoplador na posig¢éo inicial da seringa
de amostra

pelo optoacoplador; Ligado
quando nao é bloqueado pelo
optoacoplador

D30

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador na posig¢éo inicial da seringa
de injegado de amostra

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando néo é bloqueado pelo
optoacoplador

D31

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador na posig¢éo inicial da seringa
lise

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando n&o é blogueado pelo
optoacoplador

D32

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador na posig¢éo inicial da seringa
diluente

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando n&o é bloqueado pelo
optoacoplador

D33

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador na posig¢éo inicial da seringa
de fluxo do sheath

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando n&o é bloqueado pelo
optoacoplador

D34

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador na posi¢do inicial do motor
horizontal

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando néo é blogueado pelo
optoacoplador

D35

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador na posigao horizontal do
banho de WBC

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando nao € bloqueado pelo
optoacoplador

D38

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador na posigao horizontal do
banho DIFF

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando nao é bloqueado pelo
optoacoplador

D37

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador na posicao de amostragem
aberta horizontal

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando nao é bloqueado pelo
optoacoplador

D36

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador na posigao inicial do motor
vertical

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando nao é bloqueado pelo
optoacoplador

D39

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador reservado

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando néo é bloqueado pelo
optoacoplador

D40

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador reservado

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando n&o é blogueado pelo
optoacoplador

D41

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador reservado

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando n&o é bloqueado pelo
optoacoplador

D44

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador reservado

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando néo é bloqueado pelo
optoacoplador

D43

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador reservado

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando nao € bloqueado pelo
optoacoplador

D42

luz indicadora de status de entrada para o
optoacoplador reservado

Desligado quando bloqueado
pelo optoacoplador; Ligado
quando nao € bloqueado pelo
optoacoplador

D48

luz indicadora de status de entrada para o

Desligado quando bloqueado




Cadigo de
p05||cilazo g Significado Status normal
indicadora
optoacoplador reservado pelo optoacoplador; Ligado
quando nao é bloqueado pelo
optoacoplador
luz indicadora de status de entrada para o Desligado quando bloqueado
D45 optoacoplador reservado pelo optoacoplador; Ligado
quando n&o é blogueado pelo
optoacoplador
luz indicadora de status de entrada para o Desligado quando bloqueado
D46 optoacoplador reservado pelo optoacoplador; Ligado
quando n&o é bloqueado pelo
optoacoplador
Desligado quando bloqueado
D47 luz indicadora de status de entrada para o pelo optoacoplador; Ligado
optoacoplador reservado quando n&o é bloqueado pelo
optoacoplador

Nota:

1- 1.2V néo consegue ativar o LED, entéo a luz estd DESLIGADA.

2- A seringa de amostra e a seringa de inje¢cao de amostra compartilham atualmente o Motor 1.

4.3.3 Principais Pontos de Teste do Painel do Driver

Caddigo de posicao dos pontos de
teste

Descricao

TP43 ponto de teste de entrada de energia digital de 5V, com a voltagem
esperada de 5V
TP44 ponto de teste de entrada de energia digital de 3,3 V, com a

voltagem esperada de 3,3V

TP23, TP24, TP25, TP26, TP27, TP28

pontos de aterramento para testes digitais

TP20, TP21, TP22, TP29, TP30, TP31

pontos de aterramento para testes digitais

TP3 Ponto de teste CANH

TP4 Ponto de teste CANL

TP2 ponto de teste para sinal de relégio de 12MHz

TP1 Ponto de teste de saida para reset do ARM do painel de
acionamento

TP45 0 ponto de teste para fonte de alimentagcdo FPGA 2.5V, com a
voltagem esperada de 2.5

TP19 0 ponto de teste para a rede de energia VCCA, com a voltagem
esperadade 2,5V

TP18 0 ponto de teste da rede elétrica VCCD_PLL, com a voltagem
esperadade 1,2V

TP46 0 ponto de teste para fonte de alimentagcdo FPGA 1.2V, com a
voltagem esperada de 1.2V

TP15 ponto de teste para sinal de rel6gio de 50MHz




4.3.4 Identificacao dos problemas do painel do Driver

Os problemas com o painel do driver podem incluir problemas de energia, problemas de conexao e

problemas funcionais, os mais prevalentes sao problemas de energia.
Problemas de energia com o painel do driver

Existem trés canais de entrada de energia no painel do driver: entrada digital de 5V, entrada de energia de

12V e entrada de energia de 24V.

[ A entrada digital de 5V é a entrada de energia para todos os chips que funcionam no painel do driver

(veja a imagem real Figura 4-16)

[1 A entrada de energia 12V serve as bombas e vélvulas (veja as imagens reais Figura 4-17)

[ A entrada de energia 24V aciona os motores (veja a imagem real Figura 4-17)

Figura 4-16 Entrada digital 5V do painel do driver
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Se qualquer canal de entrada de energia estiver desativado, a fonte de energia ativar4 o sistema de

protegao contra surtos automatico e emitira um zumbido.



Os chips que funcionam no painel do driver também precisam de entradas de energia de 3.3V, 2.5V e
1.2V. As imagens reais tiradas dos circuitos de alimentagédo sdo a Figura 4-18, a Figura 4-19 ea Figura 4-
20, respectivamente.

Figura 4-18 Fonte de alimentacao 3.3V do painel do driver
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Figura 4-20 Fonte de alimentacao 1.2V do painel do driver
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O status normal de cada luz indicadora de energia depois que o painel do driver esta ligado é mostrado na

secdo "4.3.2 As luzes indicadoras para o painel do driver". Se o estado real de qualquer luz indicadora for
diferente, é facil localizar o problema em um canal de entrada de energia.

Problemas de conexao com o painel Driver

As portas periféricas do painel do driver sdo U4 e U5, e um problema de conexao refere-se a uma
conexao nao confiavel entre o painel do driver e o painel traseiro. Uma causa provavel é que o
painel do driver tenha sido desmontado e os procedimentos de conexao padrdao nao tenham sido
seguidos quando ele foi reatado. Isso é semelhante aos problemas de conexdo com o painel de
controle principal, que requerem cuidados especiais no local.

Problemas funcionais com o painel do Driver

Um problema funcional com o painel do driver significa que o painel do driver nao esta
funcionando corretamente. Os problemas de MPU ou FPGA podem ser identificados pelas luzes

indicadoras de status de execugado, enquanto os problemas da unidade de driver sé podem ser
indiretamente identificados ao verificar os componentes periféricos.
1 O carregamento do programa MPU falha

D4 na Figura 4-21 nao esta piscando.



Figura 4-21 Luz indicadora MPU no painel do driver

1 i " i Fl
!gpil“r]l!ll'illl‘l‘!lllr'_"1 "%

ppEEBEBAGBERRRRRN] DRBRRE )

Intermitente quando o Intermitente apos MPU ser
problema do sistema do iniciado

painel de acionamento

ocorre

e Problemas do sistema do painel do driver

Na Figura 4-21, se a luz indicadora D5 estiver piscando, isso indica um problema no sistema do painel
da unidade e, possivelmente, um problema de comunicagdo MPU-FPGA, problema do barramento
CAN, problema de inicializagédo do dispositivo, etc.

e O programa FPGA falha ao carregar

Depois que o FPGA é carregado corretamente, a luz indicadora de status de execugdo FPGA, D28 na
Figura 4-22, piscara. Nao piscar indica um problema de FPGA.

Figura 4-22 Luz indicadora do status de execucédo do FPGA

Piscante indica que o FPGA iniciou
reqularmente



4.3.5 Manutencao do painel do driver

Nenhuma manutengéo de painéis pode ser realizada no local. A manuteng¢éo do painel aplica-se apenas a
profissionais de manutengao autorizados.

Antes da manutengao do painel, localize o problema do painel seguindo as etapas em 4.2.6 Manutengéao
do Painel de controle principal.

A tabela a seguir lista os problemas comuns do painel do driver.

Descricao do
problema

Indicador do problema

Solucao

O painel do driver
nao esta
funcionando

A luz indicadora de energia
de 3.3V D49 esta
desligada.

Verifique a disponibilidade de entrada de 5V e a
saida do chip de poténcia de 3.3V.

[l Se a entrada de 5V nao estiver disponivel, puxe o
painel para testar se a entrada de 5V esta em curto-
circuito.

Se tiver, substitua o painel; se ndo, o problema
provavelmente € causado por uma conexdo nao
configvel.

[1 Se estiver confirmado que o chip de energia de 3,3
V ndo possui saida, desligue o painel e teste se a
rede de energia de 3,3 V estiver em curto-circuito.

Se houver, substitua o painel imediatamente; Caso
contrario, € muito provavel que o chip de energia
U22 esteja quebrado e que apenas o U22 precisa ser
substituido. Ao soldar o U22, Pin 6 e 7 precisam ser
curto-circuitados como mostrado na figura:

[ [ 1 'R

Pin 6 and 7 2l
need to be 1 | .
an  ~
' l 1T

shortcircuited

i1

L

O painel do driver
nao esta
funcionando

A entrada 5V esta
funcionando, mas a luz
indicadora de energia 2.5V
D50 nao esta ligada.

Teste se a rede de energia de 2.5V esta em curto-
circuito. Se estiver, substitua o painel do driver
imediatamente; Caso contrario, substitua o chip de
energia U20.

O painel do driver
nao esta
funcionando

A entrada de 5V esta
funcionando, mas a luz
indicadora de energia de
1.2V ndo esta ligada ea
tensdo do ponto de teste
TP46 ndo é 1.2V.

Teste se a rede de energia de 1,2 V foi desativada.
Se tiver, substitua o painel do driver o mais rapido
possivel; Caso contrario, substitua o chip de energia
u21.

O painel do driver
nao esta
funcionando

Todas as fontes de energia
estao funcionando
corretamente, mas a luz
indicadora de estado de
execucdo MPU D4 nao
esté piscando.

Substitua o painel do driver.

O painel do driver
nao esta
funcionando

Todas as fontes de energia
estao funcionando
corretamente, mas a luz
indicadora de status de

Substitua o painel do driver.




Descricao do
problema

Indicador do problema Solucao

execugdo FPGA D28 nao
esta piscando.

O painel do driver
nao esta
funcionando
corretamente.

Os tubos hidraulicos
entraram em colapso.

Alguns drivers de valvulas podem ter funcionado
incorretamente; Sugere-se que o painel do driver
seja substituido o mais rapido possivel. Se o
problema persistir, verifique o caminho do driver para
as valvulas, pois esse problema geralmente é
causado por problemas de fiagdo ou uma valvula

quebrada.
O painel do driver A  bomba ndo esta | Primeiro confirme a confiabilidade da conexao entre
nao esta funcionando. 0 painel do driver e o painel traseiro. Se a conexao
funcionando for confidvel, a bomba pode ter um driver
corretamente. problematico; Sugere-se que o painel do driver seja
substituido imediatamente. Se o problema persistir,
verifique o caminho do driver para as bombas, pois
este problema é causado principalmente por
problemas de fiagdo ou por uma bomba quebrada.
O painel do driver O motor nao estd | Primeiro confirme a confiabilidade da conexao entre
nao esta funcionando. 0 painel do driver e o painel traseiro. Se a conexao

funcionando
corretamente.

for confidvel, o motor pode ter um driver
problematico; Sugere-se que o painel do driver seja
substituido imediatamente. Se o problema persistir,
verifique o caminho do driver para motores, pois
esse problema é causado principalmente por
problemas de fiagao.

O painel do driver
nao esta
funcionando
corretamente.

O painel do driver nao
possui aquecimento.

Alguns sistemas de aquecimento podem ter um
driver problematico; Sugere-se que o painel do driver
seja substituido imediatamente. Se o problema
persistir, verifique o caminho do driver para o
aquecimento, pois este problema € causado
principalmente por problemas de fiacéo.

4.4 Painel traseiro

O painel traseiro ndo precisa de manutencdo em principio e ndo deve ser desmontado, desde que nao
tenha ocorrido curto-circuito. A Figura 4-23 é uma imagem real tirada do painel traseiro e mostra a fungao

de cada porta.

Main control panel interface

Fan interface

Network interface

Valve interface

Figura 4-23 Imagens reais tiradas de cada porta do painel traseiro
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4.5 Autoloader

Funcdes primarias do painel do carregador automatico
¢ Responsavel pelo carregamento, transferéncia e descarga de cada linha de tubos de ensaio.
e Testar o codigo de barras de cada tubo de ensaio.
e Pegar e agitar o tubo de ensaio que atenda aos critérios do teste.
As fungdes das portas no painel do carregador automatico sdo mostradas na Figura 4-24.
Figura 4-24 Imagem do painel do carregador automatico
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4.6 Painel de Teste de Reagentes

A funcao principal do painel de teste de reagente é verificar a presenga do reagente. As fungdes das
portas no painel de teste de reagentes sdo como mostradas na Figura 4-25 e na Figura 4-26.

Figura 4-25 Imagem do topo do painel de teste de reagentes

Optocoupler detector



Figura 4-26 Imagem da parte inferior do painel de teste de reagente
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4.7 Painel indicador

A fungéo principal do painel indicador é mostrar o estado de funcionamento da maquina. As fungbes das
portas sdo como mostradas na Figura 4-27 e Figura 4-28.

Figura 4-27 Imagem do topo do painel de indicadores
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key port control signal port
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Figura 4-28 Imagem da parte inferior do painel de indicadores

Machine-on indicator Light

4.8 Painel de teclas

O painel de teclas fornece principalmente ao usuario comandos de teclado para o inicio da maquina.
Suas imagens sao mostradas na Figura 4-29 e na Figura 4-30.

Figura 4-29 Imagem da parte inferior do painel de teclas

Rezerved key  Antoloader key



Figura 4-30 Imagem da parte inferior do painel de teclas

Reserved Autoloader

kex port key port




5. Sistema Optico

5.1 Reposicao Integral do Conjunto Optico
Objetivo

O conjunto de banho DIFF pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados
nesta segdo; no entanto, em cada caso, as "Etapas preliminares" devem ser tomadas antes de comecar.

Ferramentas / pecas sobressalentes

e #2 (Ph2) Phillips screwdriver

e Seringa médica anexada a um tubo de silicone

¢ Componentes Opticos que passaram por testes de ajuste
Etapas preliminares
1. Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo.
2. Retire a ficha do cabo de alimentagao do painel traseiro do dispositivo.
3. Abra a porta do lado direito e desmonte a tampa do painel superior.
Desmontagem

1. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar os quatro parafusos combinados de cabeca
panoramica recesso M3 x 8 que fixam o painel de cobertura do sistema 6ptico e retire-o com cuidado.

1- M3 x 8 parafuso de combinacéo de 2 - Painel de 2 capas do
cabecga panorémica (x 4) sistema oOptico

2. Retire a tubulagédo. Primeiro, puxe o tubo P1 do conector 2 na Figura 5-1 e conecte a seringa médica
com o tubo de silicone ao Conector 2. Puxe o tubo P6 do conector do tipo L na extremidade superior do
conector 1. Drenar a agua do dispositivo de fluxo de sheathcom uma seringa e puxe o tubo P21 e P4c do
conector 3 e 4 na parte inferior da cdmara de fluxo.



Figura 5-1 Tirando a tubulacgao

1- Tubo P6 2- Tubo P1

3- Tubo P21 3- Tubo P4c

3. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar os quatro parafusos combinados de cabega
panoramica recesso de M3 x 8 que fixam o conjunto éptico e retire as quatro gaxetas D3 juntas. Pressione
cuidadosamente para cima e retire lentamente o conjunto éptico.

Figura 5-2 Desmontagem da montagem Optica

1- M3 x 8 parafuso de combinagdo 2- Gaxeta grande D3
de cabega panoramica (x 4)

4. Retire os fios das portas J66 e J4 no painel traseiro; em seguida, retire o fio de aquecimento dentro da
caixa do sistema 6ptico, o fio do sensor de temperatura e o fio do interruptor de temperatura. Para retirar o
conjunto éptico, levante-o lentamente e remova a cdmara de fluxo da abertura do painel éptico afixado.
Instalacao

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.

e Coloque luvas antiestaticas e um anel de protecao eletrostatica enquanto estiver operando para
evitar danificar o LED.

e Todas as conexbdes precisam ser configuradas de acordo com as posigdes originais dos
componentes da maquina para evitar que sejam esmagadas ou danificadas.



e Durante o transporte € a instalagao, a camara de fluxo exposta na parte inferior do sistema éptico
precisa ser protegida para ser esmagada ou pressionada. Ao retirar os tubos, segure a camara de
fluxo manualmente para evitar que ela seja deslocada por forga externa.

5.2 Substituindo o painel do pré-amplificador éptico

Objetivo
O painel do pré-amplificador éptico pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos

especificados nesta se¢ao; no entanto, em cada caso, as "Etapas preliminares” devem ser tomadas antes
de comegar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e #2 (Ph2) Phillips screwdriver
¢ Novo painel de pré-amplificador 6ptico
Etapas preliminares
1. Desligue o interruptor de alimentagao no lado esquerdo do dispositivo.
2. Retire a ficha do cabo de alimentagao do painel traseiro do dispositivo.
3. Abra a porta do lado direito e desmonte a tampa do painel superior.
4. Retire o painel de cobertura da caixa do sistema éptico.
Desmontagem
1. Retire os trés fios do painel do pré-amplificador dptico.
2. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar os quatro parafusos de combinagao de
cabeca panoramica recesso M3 x 8 que fixam o painel do pré-amplificador éptico e retire cuidadosamente
o0 painel da tampa da caixa do sistema 6ptico.

Figura 5-3 Abaixando o painel de cobertura da caixa do sistema éptico.

1

1- M3 x 8 parafuso de combinagdo 2- Painel de pré-
de cabega panoramica (x 4) amplificador 6ptico

3- Painel de fixagao pré-optica



Instalacao

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.

! NOTE l

e Coloque luvas antiestaticas e um anel de protecao eletrostatica enquanto estiver operando para
evitar danificar o LED.

e Todas as conexbdes precisam ser configuradas de acordo com as posigbes originais dos
componentes da maquina para evitar que sejam esmagadas ou danificadas.

5.3 Substituindo o painel do driver a laser
Objetivo

O painel do driver laser pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados
nesta se¢ao; no entanto, em cada caso, as "Etapas preliminares" devem ser tomadas antes de comecar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e #2 (Ph2) chave de fenda Phillips
e Chave de fenda hexagonal de 2,5 mm

¢ Novo painel do driver laser

Etapas preliminares
1. Desligue o interruptor de alimentacao no lado esquerdo do dispositivo.
2. Retire a ficha do cabo de alimentagao do painel traseiro do dispositivo.

3. Abra a porta do lado direito e desmonte a tampa do painel superior.

Desmontagem

1. Use uma chave dg ‘.:.‘-.m_-:- de 2,5 mm para desmontar os quatro parafusos hexagonais
internos em ago inoxidavel M3 x 6 que fixam a placa defletora do painel do driver a laser.

2. Retire os dois fios do painel do driver do laser.
3. Retire os dois fios do painel do driver do laser. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para

desmontar os quatro parafusos de combinacdo de cabega panorémica recesso M3 x 8 e separe
cuidadosamente o painel do driver do laser.



Figura 5-4 Substituindo o painel do driver a laser

1

1- Parafuso hexagonal interno de ago 2- Chicana do painel do driver laser
inoxidavel M3 x 6 (x 4)

3- M3 x 8 parafusos de combinagdo 3- Painel do driver a laser

de cabega panoramica (x 4)

Instalacao

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.

e Coloque luvas antiestaticas e um anel de protegao eletrostatica enquanto estiver operando para
evitar danificar o LED.

e Todas as conexdes precisam ser configuradas de acordo com as posi¢coes originais dos
componentes da maquina para evitar que sejam esmagadas ou danificadas.

5.4 Ajuste fino da camara de fluxo
Objetivo

O ajuste fino da camara de fluxo pode ser realizado seguindo os procedimentos especificados nesta
seg¢ao; no entanto, em cada caso, as "Etapas preliminares" devem ser tomadas antes de comecar.

Ferramentas / pecas sobressalentes

# 2 (Ph2) chave de fenda Phillips



Etapas preliminares

1. Abra a porta do lado direito e desmonte a tampa do painel superior.

2. Retire o painel de cobertura da caixa do sistema éptico.

3. Ligue o dispositivo e inicie o aplicativo de software; entdo entre na tela de ajuste 6ptico.
Procedimentos de ajuste

1. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para afrouxar os dois parafusos de combinagao de cabeca
panoramica M3 x 8 que fixam as placas de bloqueio da camara de fluxo.

Figura 5-5 Ajuste fino da camara de fluxo

1

1- M3 x 8 parafuso de combinacdo 2- Botdo de ajuste da camara de
de cabecga panorémica (x 2) fluxo

2. Agite bem as particulas nominais 7um e use as particulas nominais 7um como uma amostra
para testes DIFF.

» Se o diagrama de dispersao resultante mostra um quadrado ou diamante com os lados
superior e inferior paralelos uns aos outros, o dispositivo nao precisa de ajuste fino.

» Se o diagrama de dispersdo mostrar que os lados superior e inferior ndo sao paralelos,
entédo, dé o préximo passo.

3. Se a flecha direcional inclinada mostrada no diagrama de disperséao for /#, gire o botao de ajuste
da camara de fluxo no sentido anti-horario; se a diregao de inclinagdo mostrada no diagrama de
dispersao for \, entdo gire o botdo de ajuste da camara de fluxo no sentido horéario (o botdo de
ajuste deve ser girado levemente).

4. Use as particulas nominais 7um como uma amostra para teste DIFF.

» Se o diagrama de dispersao resultante mostra um quadrado ou diamante com os lados
superior e inferior paralelos uns aos outros, o dispositivo ndo precisa de ajuste fino.

» Se o diagrama de dispersao mostrar que os lados superior e inferior ndo sdo paralelos,
repita o Passo 3.

5. Depois de ajustar, aperte os dois parafusos de bloqueio da camara de fluxo e reinstale o painel
da tampa da caixa do sistema 6ptico, bem como os quatro parafusos de fixagdo; Em seguida, fixe-
0s no lugar.



5.5 Problemas comuns e solucoes

Descricao do problema

Causa Possivel

Solucao

Nao ha sinal do diagrama de
dispersdo ao testar o sinal DIFF
de sangue venoso.

e O painel do driver laser nao
esté funcionando.

e O painel de pré-amplificador
Optico nao esté funcionando.

Verifique se o laser esta

funcionando.

e Caso contrario, substitua o
painel do driver do laser.

e Se o] laser estiver
funcionando, verifique a fonte
de alimentagdo do painel do
pré-amplificador  o6ptico e
substitua o painel do pré-
amplificador 6ptico.

Um ou alguns dos sinais dos trés
angulos sdo 0 ao testar o sinal
DIFF do sangue venoso.

Problema do painel
amplificador 6ptico

de pré-

Verifique se o laser esta

funcionando.

e (Caso contrario, substitua o
painel do driver do laser.

e Se 0 laser estiver
funcionando, verifique a fonte
de alimentagdo do painel do
pré-amplificador  o6ptico e
substitua o painel do pré-
amplificador éptico.

Se o0 problema persistir apés a

substitui¢cdo, substitua o painel de

controle principal.

Existem apenas sinais
esporadicos de diagrama de
dispersdo de background quando
se testa o sinal DIFF do sangue
vVenoso.

e A camara de fluxo é
deslocada.
e (O sistema hidraulico nao

possui fluxo de sheath.

Verifique se a placa de canto
coletora tem dois pontos de luz
bilateralmente  simétricos na
forma de listras  verticais
vermelhas.

[l Se existir apenas uma faixa
vertical vermelha ou as duas
listras forem significativamente
diferentes em brilho, faca um
pequeno ajuste na localizagao da
camara de fluxo e retorne o
padrdo de particulas nominais ao
normal.

[0 Se tiver duas listras verticais
vermelhas que ndo sejam
significativamente diferentes em
brilho, verifique se a valvula de
pressdo esta funcionando; se for,
verifique se a Valvula 10, 11, 12,
13 e 18 também estéo
funcionando.

Os sinais de diagrama de
dispersdo  sdo  basicamente
normais, mas comprimidos em
tamanho ao testar o sinal DIFF do
sangue venoso.

O laser esta queimado.

Substitua o laser.

O sinal de particula neutra (a
faixa horizontal longa no canto
superior direito) no diagrama de
dispersao esta
consideravelmente inclinado e os
trés sinais sdo principalmente
sobrepostos com classificagao
imprecisa ao testar o sinal DIFF
de sangue venoso fresco.

Faca um pequeno ajuste na
localizagcdo da camara de fluxo e
retorne o padrao de particulas
nominais ao normal.

Ha muito barulho ao testar o sinal
de background.

A camara de fluxo esta
deslocada.
e O reagente esta

contaminado.
e Pequenas bolhas de ar
entram no sistema hidraulico.

[1 Se o ruido de background tiver
uma certa forma e estiver
concentrado na metade inferior
do diagrama de disperséo,
mantenha os fluidos DIFF1 e




Descricao do problema

Causa Possivel

Solucao

DIFF2 a temperatura ambiente e
execute trés rodadas da
sequéncia de substituicdo do
reagente para o diluente, DIFF1 e
DIFF2.

[0 Se o sinal de background nao
tem forma e se espalha
aleatoriamente em todo o
diagrama de dispersao, substitua
a seringa de fluxo do sheath. Se
0 problema persistir, substitua o
conjunto éptico.




6. Reparos

6.1 Introducao

O engenheiro de servigo pode reparar o analisador usando ferramentas padréao. Consulte a se¢ao a seguir
para reparar procedimentos (incluindo as ferramentas necessarias). Se qualquer etapa de reparo requer
um passo de validagédo, o engenheiro de servigo deve seguir rigorosamente o procedimento e dar o passo
de validagao.

Ao seguir o procedimento de reparagao conforme especificado nesta se¢do, o operador deve colocar luvas
de borracha e limpar as duas maos com desinfetante ap6s realizar qualquer trabalho de reparagao.

6.2 Trabalho preparatério antes das reparacoes

6.2.1 Abra a porta lateral esquerda

Objetivo

Ao executar a manutengao e a inspegao regular da maquina, a porta do lado esquerdo precisa ser aberta
para desmontar a montagem da seringa ul, montagem da seringa diluente, montagem da seringa,
montagem do sensor do nivel do fluido, conjunto do interruptor de energia, montagem do painel do driver
ou painel de controle principal montagem, que estao todos na parte esquerda da maquina.
Ferramentas / pecas sobressalentes

Chave de fenda tipo ranhura

Abertura

Insira a chave de fenda do slot no slot no bloqueio da porta do lado esquerdo e gire 90 ° no sentido anti-
horario e, em seguida, abra manualmente a porta do lado esquerdo.

6.2.2 Abra a porta lateral direita

Objetivo

Ao realizar a manutengdo e a inspegcdo da maquina, a porta lateral direita precisa ser aberta para
desmontar o conjunto do banho de reagao DIFF, o conjunto de banho de reagao de impedancia (WBC &

RBC), a bomba de pressao positiva, a camara de pressao positiva, a cdmara de pressao negativa ou
componentes especificos da valvula e da bomba, que estao todos na parte direita da maquina.

Ferramentas / pecas sobressalentes
Chave de fenda tipo ranhura
Abertura

Insira a chave de fenda do slot na ranhura no bloqueio da porta direita e gire 90 ° no sentido anti-horario,
depois abra manualmente a porta lateral direita.



6.2.3 Abrir a tampa do painel superior
Objetivo
Ao executar a manutengdo e a inspecdo regular da maquina, a tampa do painel frontal precisa ser

removida sempre que desmontar a sonda de amostra ou limpar o cotonete, a montagem da amostragem,
0 painel da chave do carregador automatico ou o painel da luz indicadora.

Ferramentas / pecas sobressalentes
N/D
Etapas preliminares

1. Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo e retire a ficha do cabo de
alimentacéo do painel traseiro do dispositivo.

2. Abra as portas laterais esquerda e direita.
Abertura
1. Retire a porta do lado direito e encontre a alavanca de bloqueio na tampa do painel superior na parte de

tras do painel frontal como mostrado na Figura 6-1. Empurre a alavanca de blogueio na diregido da seta
para separa-la do painel frontal e abra a tampa do painel superior.

Figura 6-1 Antes de remover a tampa do painel superior

2. Gire a tampa do painel superior até a barra de suporte na tampa da porta travar no lugar.

6.2.4 Desmontando a tampa do painel base

Objetivo

Ao realizar manutengdo e inspegao regular da maquina, a tampa do painel base precisa ser removida
sempre que desmontar a seringa de fluxo da bainha ou componentes de mistura, unidades de
transferéncia de amostras, etc.

Ferramentas / pecas sobressalentes

# 2 (Ph2) chave de fenda Phillips



Etapas preliminares

1. Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo e retire a ficha do cabo de
alimentagao do painel traseiro do dispositivo.

2. Abra as portas laterais esquerda e direita.

3. Remova a tampa do painel superior.

Desmontagem

1. Quando a sonda de amostra nao estiver na parte superior, mova a corredica vertical da sonda de
amostra para cima até a parte superior primeiro para garantir que a sonda de amostragem nao seja
danificada ou prejudique o pessoal de manutencao.

2. Remova os quatro parafusos de cabega de encaixe cruciforme M3 x 8 que encostam a tampa do painel
da base frontal e, em seguida, remova a tampa do painel da base frontal como mostrado na figura abaixo.

1 - Tampa do painel base 2- M4 x 8 parafusos de cabega
cruciforme (x 4)

6.3 Substituicao do conjunto de amostragem

6.3.1 Substituindo a sonda de amostragem

Objetivo
A sonda de amostra pode ser desmontada e substituida seguindo os procedimentos especificados nesta

se¢ao; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparacgdes” precisam ser
tomadas antes de comegar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e chave de fenda hexagonal de 2,5 mm

e Sonda de amostra



Desmontagem

1. Quando a sonda de amostra ndo estiver na parte superior, mova a corredica vertical da sonda
de amostra para cima até ficar na parte superior.

2. Mova o conjunto da sonda de amostra horizontalmente para a posi¢ao aproximada como
indicado na Figura 6-2 e verifique se ha espago suficiente para separar o cotonete da sonda de
amostra.

3. Retire o0 anel de pressao do swab para separa-lo do painel do suporte inferior. Veja a Figura 6-2.

Figura 6-2 substituicdo da sonda de amostragem (1)

1 — Swab de limpeza 2 — Anel de retencdo do swab

3- Deslizamento vertical da
sonda de amostra

4. Use uma chave hexagonal de 2,5 mm para remover os dois parafusos hexagonais internos de
aco inoxidavel M3 x 8 da placa de pressao e, em seguida, remova a placa de pressio e a sonda
de amostra. Veja a Figura 6-3.



Figura 6-3 Substituicao da amostra de amostra (2)

1 — Sonda de amostra 2- Placa de presséo afixando a
sonda de amostra

3 - Parafuso hexagonal interno

de aco inoxidavel M3 x 8 (x 2)

6.3.2 Substituindo o Optoacoplador

Objetivo

O optoacoplador pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados nesta
secdo; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparagdes" precisam ser

tomadas antes de comecar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e Chave hexagonal de 2,5 mm

¢ Optoacoplador
Desmontagem

Use a chave hexagonal de 2,5 mm para remover o parafuso hexagonal M3 que aposta no optoacoplador
e, em seguida, retire a ficha ligada ao fio do optoacoplador para desmontar o optoacoplador a ser
substituido.

6.3.3 Substituindo o Conjunto de Amostragem em direcao X ou Y
Objetivo

O conjunto de amostragem pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados
nesta sec¢do; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparagdes” precisam ser

tomadas antes de comegar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e #2 (Ph2) chave de fenda Phillips

e Alicate de corte diagonal



Desmontagem

1. Use os alicates de corte diagonais para cortar todas as fitas de nylon que fixam os tubos de fluido (tubos
de aspiracdo da sonda de amostra e tubos de swab) e, em seguida, retire os tubos de fluido da sonda de
amostra e o swab para separa-los da montagem da amostragem.

2. Retire todos os fios do motor e o plugue do optoacoplador do médulo de movimentagao horizontal do
conjunto de amostragem e use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para retirar os trés parafusos de
cabeca cruciforme recortados M3 x 6 que apontam o suporte para a cadeia de arrasto (veja a Figura 6-4)
para separar a cadeia de arrasto especifico da amostragem do conjunto de amostragem.

1- conector de corrente de arrasto | 2 - M3 x 6 parafuso de cabega
do tanque rebaixada (x 3)

3. Use a chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para remover os quatro parafusos combinados de cabecga
panorédmica rebaixados M4 x 10 que fixam o moédulo de montagem de amostragem e movem
cuidadosamente o médulo de montagem de amostragem para fora da maquina. No processo de
deslocagao do modulo para fora, o motor de acionamento na diregdo de movimento horizontal do conjunto
de amostragem, os cabos do optocoplador e os conectores devem ser cuidadosamente desenhados
através dos respectivos orificios na maquina. Depois disso, todas as fichas de conexdo devem ser
puxadas para que o médulo do componente de amostragem possa ser completamente removido.

1- Conjunto de amostragem 2- M4 x 10 parafuso combinado
de cabeca panoramica (x 4)




6.4 Substituindo o conjunto de energia

Objetivo
O conjunto de poténcia pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados

nesta se¢do; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparagdes” precisam ser
tomadas antes de comecar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e #2 (Ph2) chave de fenda Phillips
¢ Montagem de energia com as mesmas especificagoes

Etapas preliminares

Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo e retire a ficha do cabo de
alimentagao do painel traseiro do dispositivo.

Desmontagem

1. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar os cinco parafusos combinados de cabeca
panoramica embutidos M3 x 8 que fixam o painel traseiro na tampa do painel traseiro do dispositivo. Veja
a Figura 6-6.

Figura 6-6 Substituicao do conjunto de poténcia (1)
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1- Conjunto de energia 2- M3 x 8 parafusos de
combinacao de cabeca
panoramica (x 4)

2. Retire cuidadosamente o conjunto de energia e desconecte todos os conectores conectados ao fio
condutor do conjunto de energia.

3. Retire a fonte de alimentagéo para ser substituida do conjunto de energia e instale a nova fonte de
energia.



Figura 6-7 Substituicao do conjunto de poténcia (2)
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1-Fonte de energia 2- Painel de suporte da fonte de
alimentagéo
3- Painel traseiro da fonte de |4 - M3 x 6 parafuso de cabeca
alimentacao rebaixada (x 10)

6.5 Substituindo os Componentes Hidraulicos,
incluindo Valvulas, Bombas e Camaras de Pressao

6.5.1 Substituindo o Conjunto da Valvula
Objetivo

A montagem Optica pode ser desmontada e substituida seguindo os procedimentos especificados nesta
segao; no entanto, em cada caso, as "Etapas preliminares" devem ser tomadas antes de comecgar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e #2 (Ph2) chave de fenda Phillips
e Avdlvula de substituicdo com as mesmas especificagdes
Etapas preliminares
1. Desligue o interruptor de alimentacao no lado esquerdo do dispositivo.
2. Retire a ficha do cabo de alimentagao do painel traseiro do dispositivo.
3. Se for apenas a valvula eletromagnética na ripa esquerda ou direita que precisa ser substituida, abra a
porta do lado esquerdo ou direito correspondente; se 0 que esta no painel frontal precisa ser substituido,
remova a tampa do painel frontal seguindo as instrugées em "6.2.3 Abrindo a tampa do painel superior”.
Desmontagem
1. Desmonte os tubos de fluidos periféricos conectados ao conjunto da vélvula.
2. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar os dois parafusos combinados de cabecga

panela M3 x 8 que encostam o conjunto da valvula e remova cuidadosamente o conjunto da vélvula
enquanto se desconecta os fios anexados.



Figura 6-8 Substituindo o conjunto da valvula

1- a valvula de substituigdo | 2- Painel de instalacdo que
correspondente aponta a vélvula

3- M3 x 8 parafuso de | 4-fita adesiva

combinacdo de cabeca de
bandeja rebaixada (x 2)

Instalacao

e Certifique-se de usar o0 modelo correto da valvula e criar uma conexao confiavel

e Todas as conexdes precisam ser configuradas de acordo com as posi¢coes originais dos
componentes da maquina para evitar que sejam esmagadas ou danificadas.

e Esta maquina envolve um grande numero de valvulas. Apenas uma valvula é discutida como
exemplo, e todas as outras valvulas seguem os mesmos procedimentos de manutengao.

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.

6.5.2 Substituicao do conjunto da bomba de ar
Objetivo

O conjunto da bomba de ar pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados
nesta se¢ao; no entanto, em cada caso, as "Etapas preliminares” devem ser tomadas antes de comecar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e # 2 (Ph2) chave de fenda Phillips

e A bomba de ar de substituigdo com as mesmas especificagées
Etapas preliminares

1. Desligue o interruptor de alimentagao no lado esquerdo do dispositivo.

2. Retire a ficha do cabo de alimentagao do painel traseiro do dispositivo.

3. Abra a porta lateral direita.

Desmontagem

1. Retire os tubos de fluidos periféricos e os conectores de arame anexados a bomba de ar.

2. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar os quatro parafusos de combinagao de

cabeca panoramica recesso M3 x 8 que fixam a bomba de ar e retire cuidadosamente o conjunto da
bomba de ar. Veja a imagem abaixo para obter detalhes.



Figura 6-9 Substituicao do conjunto da bomba de ar
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1 — Substituicio da bomba de ar 2-Painel de instalacdo da bomba de ar
correspondente

3- M4 x 6 parafuso combinado de 4 - fita adesiva

cabecga panorémica (x 4)

3. Corte a fita adesiva que fixa a bomba de ar para o painel de instalagéo e retire a bomba de ar.

Instalacao

e Certifique-se de que as fitas de ligagcao contribuam para uma conexao confiavel, de modo a evitar
que a bomba de ar se agite e afrouxe enquanto estiver em operagao.

e Todos os cabos devem ser configurados de acordo com as posigdes originais dos componentes
da maquina para evitar que sejam esmagados ou danificados.

e Preste especial atengao as articulagdes da tubulagao e assegure-se de que as conexdes estejam
solidas.

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.

Reinicializando a maquina
1. Feche a porta do lado direito.

2. Ligue o cabo de alimentacao ao painel traseiro do dispositivo e ligue o interruptor de alimentagdo no
painel esquerdo do dispositivo.

6.5.3 Substituindo o Conjunto da Bomba Liquida
Objetivo
O conjunto da bomba de liquido pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos
especificados nesta se¢do; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparagoes”
precisam ser tomadas antes de comecgar.
Ferramentas / pecas sobressalentes
e # 2 (Ph2) chave de fenda Phillips
e Chave de fenda hexagonal de 2,5 mm
e A bomba de liquido de substituigdo com as mesmas especificagbes
Etapas preliminares
1. Desligue o interruptor de alimentacgao no lado esquerdo do dispositivo.

2. Retire a ficha do cabo de alimentagao do painel traseiro do dispositivo.



3. Abra a porta lateral direita.

Desmontagem

1. Retire os tubos de fluidos periféricos e os conectores de arame anexados a massa liquida

2. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para afrouxar os dois parafusos de combinagdo de cabega
panoramica recesso M4 x 10 que fixam a bomba de liquido e mova o conjunto de bomba de liquido para a
esquerda até o grande orificio no painel de fixacdo da bomba de liquido estar alinhado com o parafuso de
fixagdo e, em seguida, segure cuidadosamente o conjunto da bomba de liquido para retira-lo. Veja a
imagem abaixo para obter detalhes.

Figura 6-10 Substituicao do conjunto da bomba de liquido (1)
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1 — Conjunto da bomba de liquido 2- M4 x 10 parafuso combinado de
cabega panoramica (x 2)

3. A desmontagem posterior do conjunto da bomba de liquido é mostrada na figura abaixo.

Figura 6-11 Substituicao do conjunto de bomba de liquido (1)

1 — Bomba de liquido 2 - Parafuso hexagonal interno em
aco inoxidavel M3 x 8 (x 8)

Instalacao

NOTE |

e Todas as conexdes precisam ser configuradas de acordo com suas posi¢des originais para evitar
que elas sejam esmagadas ou de outra forma danificadas e evitar que a bomba de liquido de
trabalho seja abalada, o que afeta os tubos de fluido.




e Preste especial atengdo as articulagdes da tubulacdo e assegure-se de que as conexdes sao
solidas.

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.

Reinicializando maquina
1. Feche a porta do lado direito.

2. Ligue o cabo de alimentagdo ao painel traseiro do dispositivo e ligue o interruptor de alimentagao no
painel esquerdo do dispositivo

6.5.4 Substituicao do conjunto da camara de pressao positiva
Objetivo
O conjunto da caAmara de pressao positiva pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos

especificados nesta segdo; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparagdes”
precisam ser tomadas antes de comegar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e #2 (Ph2) chave de fenda Phillips
e Chave de fenda hexagonal de 2,5 mm

e As pecas de reposicdao ou montagem da camara de pressdo positiva com as especificagbes
correspondentes

Etapas preliminares

Abra a porta do lado direito.

Desmontagem

1. Desmonte os tubos de fluidos periféricos conectados a camara de presséo positiva.

2. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar os dois parafusos de combinagao de cabecga
panoramica rebaixados M4 x 10 que fixam a c&mara de pressdo positiva e retire cuidadosamente o

conjunto da camara de pressao positiva. Veja a imagem abaixo para obter detalhes.

Figura 6-12 Substituicao do conjunto da camara de pressao positiva (1)

1-Conjunto de cémara de | 2- M4 x 10 parafuso combinado
pressao positiva de cabega panoramica (x 2)

3. A desmontagem posterior doconjunto da cdmara de pressao positiva € mostrada na figura abaixo.



Figura 6-13 Substituindo o conjunto da camara de pressao positiva (2)

1- Painel de fixagcdo para a | 2 - Corpo principal da camara de

camara de pressao positiva pressao
3- anel de vedacao em forma de | 4-Tampa da camara de pressao
O

5 - Parafuso hexagonal interno
em aco inoxidavel M3 x 12 (x 4)

Instalacao

e Certifique-se de colocar o anel de vedagao no tanque de vedacdo para manter a cdmara de
pressao a prova de pressao.

e O tubo de vedacgao ligado a junta inferior da camara de pressao ndo deve estar sujeito a qualquer
vazamento.

e Toda a tubulagédo precisa ser configurada de acordo com os padrdes relevantes ou as posigoes
originais dos componentes da maquina para evitar que sejam esmagadas ou danificadas de outra
forma

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.
Reinicializando a maquina

Feche a porta do lado direito.

6.5.5 Substituicao do conjunto da camara de pressao negativa
Objetivo
O conjunto da camara de pressdao negativa pode ser desmontado e substituido seguindo os
procedimentos especificados nesta se¢ao; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatorios antes
das reparagdes" precisam ser tomadas antes de comegar.
Ferramentas / pecas sobressalentes

e # 2 (Ph2) chave de fenda Phillips

e chave de fenda hexagonal de 2,5 mm

e As pegas de reposigao ou montagem da camara de pressao negativa com as especificagées
correspondentes

Etapas preliminares

Abra a porta do lado direito.



Desmontagem

1. Desmonte os tubos de fluidos periféricos conectados a camara de pressao negativa.

2. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar os dois parafusos de combinagao de cabecga
panoramica recesso M4 x 10 que fixam a cAmara de pressao negativa e retire cuidadosamente o conjunto

da camara de pressao negativa. Veja a imagem abaixo para detalhes.

Figura 6-14 Substituindo o conjunto da camara de pressao negativa

2

1- Conjunto da camara de |2- M4 x 10 parafuso
pressao negativa combinado de cabeca
panoramica (x 2)

3. O desmantelamento posterior do conjunto da camara de pressao negativa € 0 mesmo que o conjunto da
camara de pressao positiva.

Instalacao

e Certifique-se de colocar o anel de vedagdo no tanque de vedagdo para manter a camara de
pressao a prova de pressao.

e Toda a tubulagédo precisa ser configurada de acordo com os padrdes relevantes ou as posigoes
originais dos componentes da maquina para evitar que sejam esmagadas ou danificadas de outra
forma.

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.

Reinicializando a maquina

Feche a porta do lado direito.

6.6 Substituicao do conjunto da seringa do fluxo de
sheath

6.6.1 Substituindo a seringa
Objetivo

A seringa pode ser desmontada e substituida seguindo os procedimentos especificados nesta se¢ao; no
entanto, em cada caso, as "Etapas preliminares" devem ser tomadas antes de comegar.



Ferramentas / pecas sobressalentes

e Chave de fenda hexagonal de 2,5 mm

e O modulo de seringa de substituigdo com as mesmas especificagdes
Etapas preliminares

e Abra a porta lateral esquerda ao substituir a seringa pl, a seringa de diluente ou a seringa
delisante na ripa esquerda.

e A tampa do painel base deve ser removida antes de substituir a seringa de fluido de sheath no
painel frontal.

Desmontagem
1. Retire os tubos de fluidos periféricos conectados ao médulo da seringa para serem substituidos.
2. Use a chave de fenda hexagonal de 2,5 mm para desmontar os dois parafusos hexagonais internos em

aco inoxidavel M3 x 8 que aponta o médulo da seringa. Em seguida, retire 0 médulo da seringa. Veja a
imagem abaixo (0 moédulo mostrado aqui é para seringa delisante).

Figura 6-15 Substituindo a seringa

1- Dispositivo de seringa 2 - Parafuso hexagonal interno
em ago inoxidavel M3 x 8 (x 2)

Instalacao

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.

6.6.2 Substituindo o Motor

Ferramentas / pecas sobressalentes

e Chave de fenda hexagonal de 2,5 mm

e O modulo de seringa de substituigdo com as mesmas especificagdes
Etapas preliminares

e Abra a porta lateral esquerda ao substituir a seringa pl, a seringa diluente ou a seringa lise na
tabua esquerda.

e Siga o procedimento para desmontar a tampa do painel frontal ao substituir a seringa de fluxo da
bainha no painel frontal.



Desmontagem
1. Retire os tubos de fluidos periféricos conectados ao médulo da seringa para serem substituidos.

2. Use a chave de fenda hexagonal de 2,5 mm para desmontar os quatro parafusos de combinagao M3 x
8 que apontam o mddulo da seringa. Em seguida, retire 0 médulo da seringa. Veja a imagem abaixo (o
modulo mostrado aqui é para seringa lise).

3. Retire os dois parafusos hexagonais internos M3 x 8 na tampa de protecdo e, em seguida, remova o
parafuso branco do motor. Em seguida, remova os quatro parafusos hexagonais internos M3 x 8 da parte
de tras do motor para a substitui¢ao.

1- Parafuso de motor 2 — Motor
3 - Parafuso hexagonal interno
M3 x 8 de ago inoxidavel (x 9)

Instalacao

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa



6.7 Substituicao dos conjuntos de banho de WBC e
RBC

6.7.1 Desmontagem e substituicao da montagem do banho de WBC
Objetivo
O conjunto de banho de contagem de WBC pode ser desmontado e substituido seguindo os

procedimentos especificados nesta segao; no entanto, em cada caso, as "Etapas preliminares" devem ser
tomadas antes de comecar.

Ferramentas / pecas sobressalentes

e # 2 (Ph2) chave de fenda Phillips

e Chave de fenda hexagonal de 2,5 mm

e O conjunto de banho de contagem WBC de substituicdo com as mesmas especificagoes
Etapas preliminares

1. Execute a sequéncia de drenagem do software para drenar qualquer liquido residual dentro da
méaquina.

2. Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo e retire a ficha do cabo de
alimentagao do painel traseiro do dispositivo.

3. Abra a porta lateral direita.

Desmontagem

1. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar o parafuso de combinagdo de cabega
panoramica recesso M3 x 8 na secéo inferior da tampa de protegao para remover a tampa; para retirar o
parafuso, mova-o ligeiramente para cima por 3mm ou mais e aplique forga em uma diregao perpendicular

aripa direita.

Figura 6-16 Desmontagem e substituicao do conjunto de banho de WBC (1)

1- Tampa de prote¢do do banho | 2- Parafuso combinado
de contagem cruzado com cabeca
panorémica

2. Retire os tubos de fluidos periféricos ligados ao conjunto de banho de contagem de WBC. Preste
atengado no manuseio do fluido residual; tente evitar que ele flua sobre os outros componentes da maquina
e limpe, se necessario.



3. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar o parafuso combinado de cabega
panoramica recesso M3 x 8 para aterrar na tdbua do meio da tampa da caixa de protegao e puxar o fio de
aterramento.

Figura 6-17 Desmontagem e substituicao do conjunto de banho WBC (2)

1- Conjunto de camara de | 2 - M3 x 8 parafusos combinados
contagem de WBC de cabega panoramica embutidos

4. Use uma chave hexagonal de 2,5 mm para remover os dois parafusos sextavados em ago inoxidavel
M3 x 8 que fixam a segao superior do conjunto de banho de contagem de WBC.

Figura 6-18 Desmontagem e substituicao do conjunto de banho WBC (3)

o % \
R

1- Conjunto de céamara de |2 - Parafuso hexagonal interno
contagem de WBC em ago inoxidavel M3 x 8 (x 2)

5. Retire cuidadosamente e lentamente a montagem do banho de contagem de WBC. Preste atengao a
fiagao no processo de movimentagao para evitar quebrar os fios.

6. Remova o anel de protecao da caixa de protegdo e abra o grampo de arame para retirar o fio interno ao
longo do sentido de estiramento do fio. Em seguida, retire a montagem do banho de contagem do WBC
como um todo.

7. O desmantelamento posterior da montagem da camara de contagem de WBC. Veja a imagem abaixo
para obter detalhes.



Figura 6-19 Desmontagem e substituicao do conjunto de banho WBC (4)

|0
1-LED 2- Banho de contagem frontal
3- Junta de borracha plana 6 * 4.5 * | 4 - Abertura do WBC
0.5
5- Junta de borracha plana6*3* 0,5 | 6 - Anelem formade O 5.5* 1.0
7- Eletrodo do banho traseiro 8- Anelemformade ©6.5* 1.0
9 - Camara traseira 10 - Receptor éptico
11- Filtro éptico do conjunto de banho | 12- Suporte HGB
de contagem

Instalacao

e Todas as ligagdes devem ser configuradas de acordo com os procedimentos de trabalho ou as
posicdes originais dos componentes da maquina para evitar que sejam esmagadas ou de outra
forma danificadas.

e Preste especial atengao as articulagbes da tubulagdo e assegure-se de que as conexdes sao
solidas.

e A abertura, junta de selagem e anel de vedagdo precisam ser posicionados e orientados
corretamente na dire¢ao certa.

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.
Reinicializar a maquina

1. Reinstale a tampa da caixa do escudo.

2. Feche a porta lateral direita.

3. Ligue o cabo de alimentacao ao painel traseiro do dispositivo e ligue o interruptor de alimentagdo no
painel esquerdo do dispositivo.

6.7.2 Desmontagem e substituicao do conjunto de banho RBC

Objetivo

O conjunto de banho de contagem de RBC pode ser desmontado e substituido seguindo os
procedimentos especificados nesta se¢ao; no entanto, em cada caso, as "Etapas preliminares" devem ser
tomadas antes de comecar.



Ferramentas / pecas sobressalentes

e #2 (Ph2) chave de fenda Phillips

¢ Chave de fenda hexagonal de 2,5 mm

e A substituigao do conjunto de banho de contagem WBC com as mesmas especificagdes
Etapas preliminares

1. Execute a sequéncia de drenagem do software para drenar qualquer liquido residual dentro da
maquina.

2. Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo e retire a ficha do cabo de
alimentagao do painel traseiro do dispositivo.

3. Abra a porta lateral direita.
Desmontagem

1. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar o parafuso de combinagdo de cabega
panoramica recesso M3 x 8 na seg¢éo inferior da tampa de protecdo para remover a tampa; para retirar o
parafuso, mova-o ligeiramente para cima por 3mm ou mais e aplique forga em uma diregdo perpendicular
a ripa direita. Consulte a secdo correspondente em 6.7.1 Desmontagem e substituicdo do conjunto de
banho do WBC.

2. Retire os tubos de fluidos periféricos ligados ao conjunto de banho de contagem de RBC. Preste
atencédo no manuseio do fluido residual; tente evitar que ele flua sobre os outros componentes da maquina
e limpe, se necessario.

3. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar o parafuso combinado de cabecga
panoramica recesso M3 x 8 para aterrar na tdbua do meio da tampa da caixa de protegao e puxe o fio de
aterramento.

Figura 6-20 Desmontagem e substituicao do conjunto de banho de RBC (1)

1 - Conjunto de camara de |2 - M3 x 8 parafusos
contagem de RBC combinados de cabeca
panorémica embutidos

4. Use uma chave hexagonal de 2,5 mm para remover os dois parafusos sextavados em ago inoxidavel
M3 x 8 que apontam a segao superior do conjunto de banho de contagem de WBC.



Figura 6-18 Desmontagem e substituicao do conjunto de banho WBC (3)

1- Conjunto de cémara de |2 - Parafuso hexagonal interno em
contagem de WBC aco inoxidavel M3 x 8 (x 2)

5. Retire cuidadosamente e lentamente o conjunto do banho de contagem de WBC. Preste atengéao a
fiagdo no processo de movimentagao para evitar quebrar os fios.

6. Remova o anel de protecao da caixa de protecdo e abra o grampo de arame para retirar o fio interno ao
longo do sentido de estiramento do fio. Em seguida, retire o conjunto do banho de contagem do WBC
como um todo.
7. O desmantelamento posterior doconjunto da camara de contagem de WBC. Veja a imagem abaixo para
obter detalhes.

Figura 6-19 Desmontagem e substituicao do conjunto de banho de WBC (4)




1—-LED 2- Banho de contagem frontal
3- Junta de borracha plana 6 * 4.5 * | 4 - Abertura do WBC

0.5

5- Junta de borracha plana6 *3 * 0,5 | 6 - Anelemformade O 5.5*1.0
7- Eletrodo do banho traseiro 8- Anelemformade ©6.5* 1.0
9 - Camara traseira 10 - Receptor éptico

11- Filtro éptico do conjunto de banho | 12- Suporte HGB
de contagem

Instalacao

e Todas as ligagdes devem ser configuradas de acordo com os procedimentos de trabalho ou as
posigdes originais dos componentes da maquina para evitar que sejam esmagadas ou de outra
forma danificadas.

e Preste especial atengao as articulagbes da tubulagdo e assegure-se de que as conexdes sao
solidas.

e A abertura, junta de selagem e anel de vedagdo precisam ser posicionados e orientados
corretamente na dire¢ao certa.

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.
Reinicializar a maquina

1. Reinstale a tampa da caixa do escudo.

2. Feche a porta lateral direita.

3. Ligue o cabo de alimentacao ao painel traseiro do dispositivo e ligue o interruptor de alimentagdo no
painel esquerdo do dispositivo.

6.7.2 Desmontagem e substituicao do conjunto de banho RBC
Objetivo
O conjunto de banho de contagem de RBC pode ser desmontado e substituido seguindo os
procedimentos especificados nesta se¢ao; no entanto, em cada caso, as "Etapas preliminares" devem ser
tomadas antes de comegar.
Ferramentas / pecas sobressalentes

e # 2 (Ph2) chave de fenda Phillips

e Chave de fenda hexagonal de 2,5 mm

e Substituigao do conjunto de banho de contagem WBC com as mesmas especificagdes

Etapas preliminares

1. Execute a sequéncia de drenagem do software para drenar qualquer liquido residual dentro da
maquina.

2. Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo e retire a ficha do cabo de
alimentacéo do painel traseiro do dispositivo.

3. Abra a porta lateral direita.
Desmontagem

1. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar o parafuso de combinagao de cabeca
panoramica recesso M3 x 8 na secéo inferior da tampa de protegao para remover a tampa; para retirar o



parafuso, mova-o ligeiramente para cima por 3mm ou mais e aplique forga em uma dire¢ao perpendicular
a ripa direita. Consulte a secdo correspondente em 6.7.1 Desmontagem e substituicdo do conjunto de
banho do WBC.

2. Retire os tubos de fluidos periféricos ligados ao conjunto de banho de contagem de RBC. Preste
atengdo no manuseio do fluido residual; tente evitar que ele flua sobre os outros componentes da maquina
e limpe, se necessario.

3. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para desmontar o parafuso combinado de cabega
panoramica recesso M3 x 8 para aterrar na tdbua do meio da tampa da caixa de protegao e puxe o fio de
aterramento.

1 - Conjunto de camara de |2 - M3 x 8 parafusos
contagem de RBC combinados de cabeca
panorémica embutidos

4. Use uma chave hexagonal de 2,5 mm para remover os dois parafusos hexagonais internos em ago
inoxidavel M3 x 8, fixados na parte superior do conjunto de banho de contagem RBC.

Figura 6-21 Desmontagem e substituicao do conjunto de banho RBC (2)

1- Conjunto de cémara de |2 - Parafuso hexagonal interno em
contagem de RBC aco inoxidavel M3 x 8 (x 2)

5. Retire cuidadosamente e lentamente o conjunto de banho de contagem de RBC. Preste atengcédo a
fiagdo durante o processo de mudanga para evitar quebrar os fios.



6. Remova o anel de protecao da caixa de protegdo e abra o grampo de arame para retirar o fio interno ao
longo do sentido de estiramento do fio. Em seguida, retire o conjunto de banho de contagem de RBC
como um todo.

7. A desmontagem posterior do conjunto da cAmara de contagem RBC. Veja a imagem abaixo para obter
detalhes.

Figura 6-22 Desmontagem e substituicao do conjunto de banho RBC (3)

1- Banho de contagem frontal 2- Junta de borracha plana 6 * 4.5 *
0.5

3- Abertura de RBC 4- Junta de borracha plana 6 * 3 *
0.5

5- Anel em forma de O 5.5* 1.0 6- Eletrodo do banho traseiro

7 - Anelem formade O 6.5 * 1.0 8- Camera traseira

Instalacao

e Todas as ligagbes devem ser configuradas de acordo com os procedimentos de trabalho ou as
posigOes originais dos componentes da maquina para evitar que sejam esmagadas ou de outra
forma danificadas.

e Preste especial atengao as articulagdes da tubulagao e assegure-se de que as conexdes estejam
solidas.

e A abertura, junta de selagem e anel de vedagdo precisam ser posicionados e orientados
corretamente na dire¢ao certa.

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.

Reinicializacao da maquina
1. Reinstale a tampa da caixa do escudo.
2. Feche a porta lateral direita.

3. Ligue o cabo de alimentacao ao painel traseiro do dispositivo e ligue o interruptor de alimentagdo no
painel esquerdo do dispositivo.

6.8 Desmontagem e substituicao do conjunto de
mistura

Objetivo



O conjunto de mistura pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados nesta
seg¢ao; no entanto, em cada caso, as "Etapas preliminares" devem ser tomadas antes de comecar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
# 2 (Ph2) chave de fenda Phillips

Conjunto de mistura correspondente que precisa ser substituido

Etapas preliminares

1. Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo e retire a ficha do cabo de
alimentacéo do painel traseiro do dispositivo.

2. Execute "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparacoes”.
Desmontagem

1. Tome nota dos numeros de ficha dos cabos correspondentes para todos os motores e o0s
optoacopladores no conjunto de mistura para garantir uma reconexado adequada e, em seguida, retire
todos os cabos do motor e tampdes de optoacopladores.

2. Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para remover os quatro parafusos de combinagéo de cabega
panoramica recesso de M4 x 10 que fixam o conjunto de mistura na parte superior do painel frontal (veja a
figura a seguir). Enquanto isso, segure firmemente o conjunto de mistura na parte de tras do painel frontal
para evitar que ele caia.

Figura 6-23 Desmontagem do conjunto de mistura

1 - Conjunto de mistura 2- Painel frontal
3 - Parafuso combinado de cabeca
panoramica recesso M4 x 10 (x 4)

3. Depois de todos os quatro parafusos combinados de cabega panorémica recesso M4 x 10 serem
removidos, vocé pode remover manualmente o conjunto de mistura na parte de trds do painel frontal,
conforme mostrado abaixo na figura.




| 1 - Conjunto de mistura | |

4. Desmontagem posterior do conjunto de mistura: remova a garra de mistura como mostrado na figura a
seguir.

Figura 6-24 Conjunto de mistura - remocao da garra de mistura
1

1 - Corpo do braco da garra 2 - Mola de torgao da garra

3- Corpo da garra (2x) 4 - Folha dagarra (2x)

5- Placa fixa inferior na garra 6- M3 x 6 parafuso de cabega
escaldada com encosto cruzado
(3x)

7- folha de borracha a prova de | 8- M3 x 8 parafusos internos
deslizamento na garra (2x)
9 - placa de pressao do tubo da | 10 - Parafusos de fixagao M4 x 8

| garra
11 - eixo da guinada da garra

5. Desmontagem posterior do conjunto de mistura - remova o optoacoplador de deflexdo, conforme
mostrado na figura a seguir.

Figura 6-25 Conjunto de mistura removendo o optoacoplador de deflexao



2- Optoacoplador OPB890T11

1- Deflexao optoacoplador bloco

fixo na garra
3- M3 x 8 parafuso hexagonal

interno (2x)

6. Desmontagem posterior do conjunto de mistura - remova os optocopladores superiores e inferiores
como mostrado na figura a seguir.

Figura 6-26 Misture os removedores de absorcao de optocopladores superiores e inferiores

2 - Optoacoplador inferior

1- M3x8 innerhexscrew (x4)
superior

3 - Optoacoplador inferior

7. Desmontagem posterior do conjunto de mistura - remova os optocopladores superiores e inferiores
conforme mostrado na figura a seguir.

Figura 6-27 Mistura de montagem de removedores de optocopladores superiores e inferiores



1/ It

1 — Optoacoplador traseiro 2 - Parafuso hexagonal interno M3 x

8 (x 4)

3 — Optoacoplador frontal

6.9 Substituicao do conjunto de banho DIFF
Objetivo
O conjunto de banho DIFF pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados

nesta secao; No entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparagdes” e "6.8
Desmontagem e substituicdo da montagem da mistura” devem ser feitos antes de comegar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e # 2 (Ph2) chave de fenda Phillips

e O conjunto de banho DIFF correspondente para substituicdo

Etapas preliminares

1. Execute a sequéncia de drenagem do software para drenar qualquer liquido residual dentro da
maquina.

2. Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo e retire a ficha do cabo de
alimentagao do painel traseiro do dispositivo.

3. Abra a porta lateral direita.
Desmontagem

1. Primeiro puxe os tubos de fluidos periféricos conectados ao conjunto de banho DIFF e observe que
havera um pouco de liquido residual na tubulagéo. Limpe-o com algum absorvente, como papel de seda
para evitar contaminagao ou erosao.

2. Use uma chave de fenda Phillips para remover o parafuso combinado de cabega panoramica recesso
M4 x 10 na segao inferior do banho DIFF. Retire lentamente o conjunto de banho DIFF em uma direcédo
perpendicular ao rodapé direito. Observe que a fiagao da placa de aquecimento e o sensor de temperatura
serdo retirados; tente evitar quebrar os fios ou danificar a camada de isolamento. Desconecte o conector
para remover o conjunto de banho DIFF, conforme mostrado na figura abaixo.

Figura 6-28 Substituicao do conjunto de banho DIFF




1- Conjunto de banho DIFF 2 - Parafuso combinado de
cabeca cilindrica rebaixada

Instalacao

e A parte de tras da parte inferior da montagem do banho DIFF precisa ser pressionada contra a ripa
direita e nenhum fio ou outros objetos devem estar entre eles.

e Ao colocar o conjunto de banho DIFF, tente evitar que as impurezas entrem na tubulagdo e
causem obstrugao.

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.
Reinicializando a maquina

1. Feche a porta do lado direito.

2. Ligue o cabo de alimentagdo ao painel traseiro do dispositivo e ligue o interruptor de alimentagcao no
painel esquerdo do dispositivo.

6.10 Desmontagem e substituicado da unidade de
transferéncia de amostras

Objetivo

O painel do driver pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados nesta

se¢ao; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparagdes" precisam ser
tomadas antes de comegar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e #2 (Ph2) chave de fenda Phillips
e Chave de fenda hexagonal de 2,5 mm

e Montagem da unidade de transferéncia de amostra correspondente e componentes para
substituicdo

Etapas preliminareddOTE

1. Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo e retire a ficha do cabo de
alimentagao do painel traseiro do dispositivo.

2. Execute "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparagdes".
Desmontagem
1. Removendo o interruptor que detecta se o suporte de amostra esta carregado no lugar - Use uma chave

de fenda Phillips para remover os dois parafusos de cabega cilindrica de encaixe transversal M2 x 10 que
fixam o microfone (veja a figura a seguir), desconecte os cabos correspondentes no interruptor, € remova



0 micro switch. Vocé pode entdo substituir o micro switch por pecas sobressalentes projetadas para o
mesmo numero de modelo.

Figura 6-29 Removendo o interruptor que detecta se o rack de amostra é carregado no lugar

S ¥ AN
i 7 Y

1- microswitch que detectase | 2 - M4 x 10 parafusos
o0 suporte de amostra é | combinados de cabeca
carregado no lugar panoramica (x 2)

2. Removendo o interruptor que detecta a presenga de tubos de ensaio no rack de amostras - Utilize uma
chave hexagonal de 2,5 mm para remover os dois parafusos hexagonais internos em ago inoxidavel M3 x
8 que fixam o micro switch no suporte de presenga do tubo de teste (ver a figura abaixo), desconecte os
cabos correspondentes no interruptor € remova o micro switch. Vocé pode entdo substituir o micro
interruptor com as mesmas pecas sobressalentes especializadas do fabricante.

Figura 6-30 Removendo o interruptor que detecta a presenca de tubos de ensaio no suporte de
amostra

1- micro switch que detecta a | 2 - Parafuso hexagonal interno
presenga de tubos de ensaio no | de ago inoxidavel M3 x 8 (x 2)
suporte de amostra

3- suporte de presenga de tubo
de teste

3. Desmontagem da unidade de transferéncia de amostras - Tome nota dos nimeros de ficha dos cabos
correspondentes para todos os motores e optoacopladores na unidade de transferéncia de amostras para
garantir uma reconexdo adequada e, em seguida, retire todos os cabos do motor e tampdes de
optoacopladores da unidade de transferéncia de amostras . Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2)
para remover 0s cinco parafusos de combinagao de cabega panoramica rebaixados M4x 10 (veja a figura
a seguir) que encaixam a unidade de transferéncia no painel de base da unidade principal e, em seguida,
remova a unidade de transferéncia de amostra da unidade principal.



Figura 6-31 Desmontagem da unidade de transferéncia de amostras
- 2

1 - unidade de transferéncia de | 2 - painel base da unidade principal
amostra
3 - painel frontal da unidade principal | 4 - Parafuso combinado de cabeca
panoramica recesso M4 x 10 (5x)

4. Desmontagem posterior da unidade de transferéncia de amostras - remogao do banco de trabalho do
tubo de teste

Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para remover os oito parafusos de combinacdo de cabeca
panoramica recesso M3x 8 (veja a figura a seguir) que afixa a bancada do rack de tubo de teste e, em
seguida, remova a bancada do rack do tubo de teste.

Figura 6-32 Desmontagem posterior da unidade de transferéncia de amostras - banco de trabalho
do rack de tubos de teste

1- bancada de tubo de ensaio 2 - Parafuso combinado de cabeca
panoramica recesso M3 x 8 (x 8)

3 - pino de cobre hexagonal

5. Desmontagem posterior da unidade de transferéncia de amostras - remog¢do do conjunto de carga
vertical do suporte de tubo de teste

Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para remover os quatro parafusos de combinagao de cabega
panoramica rebaixados M3 x 8 (veja a figura a seguir) que fixa o conjunto de carregamento vertical da
cremalheira do tubo de teste e, em seguida, retire o conjunto de carga vertical de o suporte de tubo de
ensaio.

Figura 6-33 Desmontagem posterior da unidade de transferéncia de amostras - montagem de carga
do suporte de tubo de teste



1 - montagem de carga vertical | 2 - Parafuso combinado de
do suporte de tubo de teste cabega panoramica recesso M3
x 8 (x 4)

6. Desmontagem posterior da unidade de transferéncia de amostras - remogao do conjunto de descarga
do suporte de tubo de teste

Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para remover os trés parafusos de combinagdo de cabega
panoramica recesso M3 x 8 (veja a figura a seguir) que fixa o conjunto de descarga do suporte de tubo de
teste e, em seguida, remova o conjunto de carregamento vertical da unidade de transferéncia de
amostras.

Figura 6-34 Desmontagem posterior da unidade de transferéncia de amostras - conjunto de
descarga do suporte de tubo de teste

1- montagem de descarga do | 2 - Parafuso combinado de cabega
suporte de tubo de teste panoramica recesso M3 x 8 (x 3)

7. Desmontagem posterior da unidade de transferéncia de amostras - remoc¢édo do conjunto de driver de
alimentagao horizontal do suporte de tubo de teste

Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para remover os dois parafusos de combinagdo de cabega
panoramica recesso M3 x 8 (veja a figura a seguir) que fixa a placa de pressao da correia transportadora
e, em seguida, retire a placa de pressdo da correia transportadora. Agora, use uma chave de fenda
Phillips # 2 (Ph2) para remover os trés parafusos combinados de cabega panoramica recesso M3 x 8 que



fixam o conjunto do driver de alimentagdo horizontal do rack do tubo de teste e, em seguida, retire o
conjunto da unidade de transferéncia de amostra.

Figura 6-35 Desmontagem posterior da unidade de transferéncia de amostras - montagem do
excitador de alimentacao horizontal do suporte de tubo de teste

1 - M3 x 8 parafuso combinado de | 2 - placa de pressdo da correia
cabega panoramica (x 5) transportadora
3 - montagem do excitador de
alimentacdo horizontal do suporte
de tubo de teste

8. Desmontagem posterior da unidade de transferéncia de amostras - remog¢do do conjunto de
alimentagao horizontal do suporte de tubo de teste

Use uma chave de fenda Phillips # 2 (Ph2) para remover os dois parafusos combinados de cabeca
panoramica recesso M4 x 10 (veja a figura a seguir) que fixa o conjunto de alimentagdo horizontal do
suporte do tubo de teste e, em seguida, retire 0 conjunto da base painel da unidade de transferéncia de
amostras
Figura 6-36 Desmontagem posterior da unidade de transferéncia de amostras - conjunto de
alimentacéao horizontal do suporte de tubo de teste

1 - conjunto de alimentagdo | 2 - Parafuso combinado de cabega
horizontal do suporte de tubos de | panoramica recesso M4 x 10 (x 2)
teste

2 — base do painel da unidade de
transferéncia de amostras

6.11 Substituicao do painel de controle principal

Objetivo



O painel de controle principal pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos
especificados nesta se¢do; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparagdes”
precisam ser tomadas antes de comegar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e #2 (Ph2) chave de fenda Phillips
e Especificagdes correspondentes necessarias para substituir o painel de controle principal
Etapas preliminares
1. Desligue o interruptor de alimentacgao no lado esquerdo do dispositivo.
2. Retire a ficha do cabo de alimentagao do painel traseiro do dispositivo.
3. Abra a porta lateral esquerda.
Desmontagem
1. Retire os fios periféricos e os conectores conectados ao painel de controle principal.
2. Conforme mostrado na Figura 6-37, remova os dois parafusos combinados de cabega panoramica
recesso M4 x 8, que fixam a palete para o painel de controle principal. Empurre o manipulo do PCB para a
esquerda e depois para a direita para soltar o plugue que conecta o painel de controle principal ao painel

traseiro do soquete.

Retire o conjunto do painel de controle principal ao longo da calha da palete de PCB.

Figura 6-37 Substituicao do painel de controle principal

1- Painel de controle principal 2 - Algca PCB
3 - M3 x 8 parafusos combinados
de cabega panoramica (x 2)

Instalacao
Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.
Reinicializar a maquina

1. Feche a porta do lado esquerdo correspondente.



2. Ligue o cabo de alimentagdo ao painel traseiro do dispositivo e ligue o interruptor de alimentagcao no
painel esquerdo do dispositivo.

6.12 Substituicao do painel do condutor
Objetivo
O painel do driver pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados nesta
se¢ao; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparacgdes" precisam ser
tomadas antes de comecar.
Ferramentas / pecas sobressalentes
e # 2 (Ph2) chave de fenda Phillips
e O painel do driver de substituicdo com as mesmas especificagdes
Etapas preliminares
1. Desligue o interruptor de alimentagao no lado esquerdo do dispositivo.
2. Retire a ficha do cabo de alimentagao do painel traseiro do dispositivo.
3. Abra a porta lateral esquerda.
Desmontagem
1. Retire os fios periféricos e os conectores conectados ao painel do driver.

2. Desmonte o painel do driver abaixo do painel de controle principal, consultando o procedimento para
desmontar o painel de controle principal.

Instalacao

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.
Repor a maquina

1. Feche a porta do lado esquerdo correspondente.

2. Ligue o cabo de alimentagdo ao painel traseiro do dispositivo e ligue o interruptor de alimentagcao no
painel esquerdo do dispositivo.

6.13 Substituicao do Painel de Teste de Reagentes
Objetivo
O painel de teste de reagentes pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos
especificados nesta segdo; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparagdes”
precisam ser tomadas antes de comegar.
Ferramentas / pecas sobressalentes

e #2 (Ph2) chave de fenda Phillips

e O painel de teste de reagentes de substituicdo com as mesmas especificagcoes

Etapas preliminares



1. Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo e retire a ficha do cabo de
alimentagao do painel traseiro do dispositivo.

2. Abra a porta lateral esquerda.

Desmontagem

1. Remova os quatro parafusos de combinagdo de cabega panoramica recesso M3 x 8 que apontam a
tampa de protegé@o do painel de teste de reagente e remova a tampa protetora.

Figura 6-38 Substituicao do painel de teste de reagentes (1)

1- capa protetora - Parafuso ‘combinado de
oramica recesso M3 x

8 (x 4)

2. Retire todos os fios periféricos expostos conectados ao painel de teste de reagentes.

3. Remova os quatro parafusos combinados de cabega panorémica rebaixados M3 x 8, aposta no painel
de teste do reagente e retire cuidadosamente o painel de teste do reagente. Certifique-se de que as pegas
metalicas nado riscardo a fiagdo na parte traseira do painel. Retire a cablagem traseira para remover o
painel de teste de reagentes.

Figura 6-39 Substituicdo do painel de teste de reagente (2)

1- Painel de deteccdo de | 2 - Parafuso combinado de
reagentes cabega panoramica recesso
M3 x 8 (x 4)

Instalacao
e Todas as ligagbes devem ser configuradas de acordo com os procedimentos de trabalho ou as
posigOes originais dos componentes da maquina para evitar que sejam esmagadas ou de outra
forma danificadas.




e Preste atencdo a posigao dos fios ao instalar o painel do sensor de modo a evitar que os fios se
quebrem.

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.
Reinicializando a maquina
1. Feche a porta do lado esquerdo correspondente.

2. Ligue o cabo de alimentagdo ao painel traseiro do dispositivo e ligue o interruptor de alimentagcao no
painel esquerdo do dispositivo.

6.14 Substituicao do sensor de fluxo de sheath e do
sensor de temperatura

6.14.1 Desmontagem e substituicao do sensor de fluxo de sheath
Objetivo

O sensor de fluxo de sheath pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados
nesta sec¢do; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparacgdes”, "6.9

Substituicdo do conjunto de banho DIFF" e "6.11 Substituicdo do painel de controle principal" devem ser
feitos antes de comegar.

Ferramentas / pecas sobressalentes
e #2 (Ph2) chave de fenda Phillips

¢ O sensor de fluxo de sheath de substituicdo com as mesmas especificagdes

Etapas preliminares
1. Desligue o interruptor de alimentacgao no lado esquerdo do dispositivo.
2. Retire a ficha do cabo de alimentagao do painel traseiro do dispositivo.

3. Abra a porta lateral esquerda e a tampa do painel frontal e retire o painel de controle principal e o painel
do driver.

Desmontagem
1. Retire o primeiro plugue na parte superior da parte traseira do painel de teste de reagentes e, em
seguida, abra os terminais para o sensor de fluxo de sheath na parede interna da ripa esquerda para

retirar o fio.

2. Retire o tubo conectado ao sensor de fluxo de sheath e remova-o do terminal.




Instalacao

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa. Conecte o conector de fio no painel
de teste de reagente e reconecte a tubulagio.

Reiniciando a maquina

1. Reinstale o painel do driver, o painel de controle principal e a tampa do painel frontal e feche a porta do
lado esquerdo correspondente.

2. Ligue o cabo de alimentagdo ao painel traseiro do dispositivo e ligue o interruptor de alimentagcao no
painel esquerdo do dispositivo.

6.14.2 Desmontagem e substituicao do sensor de temperatura
Objetivo
O sensor de temperatura pode ser desmontado e substituido seguindo os procedimentos especificados
nesta se¢do; no entanto, em cada caso, "6.2 Trabalhos preparatérios antes das reparagdes” precisam ser
tomadas antes de comecar.
Ferramentas / pecas sobressalentes

e #2 (Ph2) chave de fenda Phillips

e 2 chaves de fenda hexagonal

e O sensor de temperatura de substituigdo com as mesmas especificagoes

Etapas preliminares

1. Desligue o interruptor de alimentacdo no lado esquerdo do dispositivo e retire a ficha do cabo de
alimentacéo do painel traseiro do dispositivo.

2. Abra a porta lateral esquerda e a tampa do painel frontal.
Desmontagem

Solte os parafusos no suporte para o sensor de temperatura para tirar o sensor. Em seguida, substitua-o
por um novo sensor e aperte os parafusos.

Figura 6-40 Desmontagem do sensor de temperatura



1 — Sensor de temperatura 2 - Suporte do sensor de
temperatura

3 - Parafusos de fixagdo M3 x 8

Instalacao

Siga as etapas de desmontagem correspondentes na ordem inversa.

Reiniciando a maquina

1. Reinstale a tampa do painel frontal e feche a porta lateral esquerda correspondente.

2. Ligue o cabo de alimentagdo ao painel traseiro do dispositivo e ligue o interruptor de alimentagcao no
painel esquerdo do dispositivo.

7. Instalacao e Atualizacao de Software

7.1 Instalacao do software

7.1.1 Preparacao



Confirme a configuracao do PC

RAM >2G
Hard disk 220G
CPU >1.4G
Placa de video OpenGL 2.0 ou superior
Tela de exibigao Relacado de aspecto da tela: 10: 6
Resolution: 21280*768
Sistema Operacional| Windows XP/Windows 7/Windows 8/Windows 8.1/Windows 10

7.1.2 Procedimento para instalacao de software

1. Insira o CD de instalagdo na unidade de CD do PC e navegue pelas pastas do PC para encontrar o
diretério do CD. Clique duas vezes no software "Setup.exe", e uma caixa de dialogo sera exibida com
informagdes do prompt de comando. Escolha o idioma da instalagédo e clique em OK (consulte a Figura 7-

1).

Figura 7-1 Escolha o idioma de instalacao

Inztallcr Languagc El
& Flease select 2 language.
g ———— &
[ QK l [ Carcel ]

2. Nas caixas de dialogo subsequentes, continue clicando em "Avangar", depois selecione "Instalar" na
tela a seguir (veja a Figura 7-2).

Figura 7-2 Confirmar a instalacao

’b} DHTx Hematology Analyzer Operating Software Setup E]|i"'_:”$_(|

Choose Start Menu Folder

Choose a Start Menu folder for the DH7x Hematology Analyzer
Operating Software shortcuts,

Select the Start Menu folder in which vou would like to create the program's shortcuts: You
can also enter a name to create a new folder,

[pymind D17 |

Foxmail




3. Por fim, clique no botao "Concluir" para concluir a instalagdo do software (veja a Figura 7-3).

Figura 7-3 Complete a instalacao do software

%% DHT=z Hematolopy Analyzer Operating Software Setup |._ | ]

Completing the DH7x Hematology
Analyzer Operating Software Setup

DH7x Henatology Analyzer Operating software 1as been
installed an your compiter.

Click Finish to close Setup,

7.1.3 Solucao de problemas de instalacao do software

Se o processo de instalagao falhar ou uma excegao de instalagdo do Net Framework for identificada apés
a instalagédo, baixe manualmente o software Net Framework 4.0 para instalagdo. Ap6s a conclusdo da
instalagao, repita os procedimentos em "7.1.2 Procedimento para instalagéo de software" para completar a
instalacdo do software.

7.2 Atualizacg

7.2.1 Atualizand

1. Clique duas vezes em

> 0 Si 'ﬁlk Principapompieﬁng the DH/7x Hematology
PN N Analyzer Operating Software Setup

para iniciar a ferramenta de atualizacéo.

. . o DH7x Hematology Analyzer Operating Software has been
Demora cerca de meio ninuto pare amenta de atualizagdo.se-geneetar 8 maquina. Por favor, seja
paciente.
Click Finish to dose Setup,




2. Cliqgue no botdao "Abrir arquivo", selecione e abra o arquivo de atualizagdo
"upgrade_1105_vxxxx_XXXXXXXXXXXX.tar" na caixa de dialogo pop-up.

"xxxx" indica a versao do arquivo de atualizagdo e "XXXXXXXXXXXX" indica a data de langamento do
arquivo de atualizagao.

!"J Open Upgrade File wr

| Look in: [ | Fil\upgrade - s D

| upgradestudio
u upgrade_1105_v284_201507291405.tar

File name: | Open |

Files of type: |Upgrade Files 0k tar) v] [ Cancel

3. Clique em "Atualizar".

A caixa de didlogo de confirmagao da atualizagdo aparecera.



P

] .Lipgradef‘::anfirm

81 wer=inm= are li=sted, o om the nperading or onat 7

A% 0408817 -- 0.5.0.2944

Tes | [ Ho

4. Clique em "Sim".

A atualizagdo bem-sucedida da ferramenta de atualizagdo é mostrada na figura abaixo.

Host Address 192, 168. 1. 81] Upgrade success
Update File F:fupgradefupgrade_1105_w254_Z0150T291405. tar Open File Tperade
Meszage Start upgrade

Conmect to host 192 185 1. 81

Conmect to fip server success

Conmect to ssh server success

Ftp start upload extract_np_tar. sh

Ftp upload extract_up_tar sh success

Ftp start upload host_upgrade. tar

Ftp upload host_upgrade. tar success

Szh start run seript Sdymind/appiupzradefentract up_tar. sh

Ssh run seript fdymind/appfupgradefentract_up_tar. sh success

Ssh start run seript fdymind/appfupgradefscript/create_dm_tar. sh
Ssh run seript fdsmind/sppfupgradefscript/ereate_dm_tar. sh success
Ftp start download IM_1105. tar

Ftp dowrnload DM_1105. tar success

Extract app tar file =uccess

Ho uppper app wersion

Ssh start run seript fdymind/appfupgradefscript/up_driver_meu sh
Ssh run seript fdsmind/appfupgradefscript/up_driwver_meu sh success
Upgrade success, please shutdewn the machine

5. Depois de atualizado com sucesso, desligue o dispositivo e feche a ferramenta de atualizagéo.

7.2.2 Atualizando a interface do software

Nota: Ao atualizar a interface do usuario, a versao atual precisa ser fechada; Caso contrario, a atualizagao
nao sera bem-sucedida.

1. Inicie a ferramenta de atualizagdo da UIP, selecione o idioma e clique em "OK".



X)

Installer Language

& Flease select & language.
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[ oK, J [ Carcel ]

2. Continue clicando em "Avancar" e, em seguida, selecione "Instalar" na tela, conforme mostrado abaixo.

¥ DHTx Hematology Analyzer Operating Software Setup [.._| ; r)_(l

Choose Start Menu Folder

Choose & Start Menu folder for the DH7x Hematology Analyzer
Operating Software shortouts,

Select the Start Menu folder in which you would like to create the program's shortcuts. You
can also enter a name to create a new folder,

Foxmail
Accessaries
Administrative Tools
DLP System
Diwmind

FastStone Capture
freeime

Games
Maintenance
Microsoft Office
Startup

Tablet PC

] < Back ]I Install I{ Cancel

3. Clique em "OK".
4. Clique em "OK" para continuar a atualizacéo.

5. Finalmente, clique em "Concluir" para concluir a atualizagao.



£F DHT= Hematolopy Analyzer Dpesrating Software Setup [_r“'-_ |

b

Completing the DH7x Hematology
Analyzer Operating Sofiware Setup

DH7x Henatology Analvzer Operating software 1as been
installed an your computer,

Click Finish to close Setup,

7.2.3 Solucao de problemas da atualizacao do host

Mensagem de Erro

Analise da Causa

Solucao

Arquivo de atualizagdo invalido.

O arquivo de atualizagao extraivel falha.

Cépia incorreta do arquivo de
atualizagéo.

O nome do arquivo de
atualizacao foi alterado.

Refazer o download do
arquivo de atualizagao.

Tempo limite de agao

Tempo limite de conexdo do
servidor.

Atualize o tempo limite de agéo
enquanto estiver no processo
de atualizacéo.

Verifique se o enderego
IP do host esta correto.
Verifiqgue se ha algo de
errado com a conexao
de rede do host.

Todas as versdes sédo nao é

necessario atualizar

iguais,

Todos os numeros de versao,
antes e depois da atualizagao,
sdo iguais e nenhuma
atualizagao é necessaria.

Sair do programa de
atualizacao

Falha na atualizacdo de dados, a versao é
XXX

O processo de compatibilidade
de dados da versao XXX falha
enquanto o programa aplicativo
esta sendo atualizado.

Saia e reinicie a

atualizagao.

Criar falha no arquivo tar do aplicativo

O modelo do programa da

Substitua pelo pacote

unidade principal ndo | de atualizagao que
corresponde ao do pacote de | corresponde
atualizacao. corretamente a unidade
principal.
Ssh script de execugao O programa de atualizagdo do | Reinicie a unidade
/dymind/app/upgrade/script/up_uboot.sh fail bootstrap falha. principal e tente

atualizar novamente.

Ssh script de execugao
/dymind/app/upgrade/script/up_kernel.sh
falha

O programa de atualizagdo do
kernel falha.

Reinicie a unidade
principal e tente
atualizar novamente.

Ssh script de execugao
/dymind/app/upgrade/script/up_main_fpga.sh
falha

A atualizagdo do painel de
controle principal FPGA falha.

Reinicie a unidade
principal e tente
atualizar novamente.

Ssh script de execugao
/dymind/app/upgrade/script/up_driver_fpga.sh
falha

A atualizagdo do painel de
controle principal FPGA falha.

Reinicie a unidade
principal e tente
atualizar novamente.

Ssh script de execugao
/dymind/app/upgrade/script/up_driver_mcu.sh
fail

A atualizagdo do painel de
driver MCU falha.

Verifique se o status de
discagem da placa do
painel do driver esta




DESLIGADO.

Reinicie a unidade
principal e tente
atualizar novamente.

Ssh script de execugao
/dymind/app/upgrade/script/up_as_fpga.sh
falha

A atualizagdo do painel
controle principal FPGA falha.

de

Reinicie a unidade
principal e tente
atualizar novamente.

Ssh script de execugao
/dymind/app/upgrade/script/up_as_mcu.sh
fail

A atualizagdo do painel
driver MCU falha.

de

Verifique se o status de
discagem da placa do
painel do driver esta
DESLIGADO.

Reinicie a unidade
principal e tente
atualizar novamente.

8. Depuracao completa do dispositivo




Uma vez que a substituicdo e a manutencdo de alguns componentes podem levar a alteragdes nos
parametros de sintonizagdo relevantes, esta se¢do apresenta os procedimentos de ajuste para os
parametros que podem ser afetados.

8.1 Ajuste de posicao

Nota: A altura do swab precisa ser reiniciada ap6s a substituicdo do conjunto de amostragem e as partes
relevantes do swab de amostragem.

1. Selecione "Servigo> Ajuste de posicao” e, em seguida, clique em "Posi¢ao do swab".

2. Clique em "Iniciar" e verifique a distancia entre a parte inferior da amostra e a parte inferior do swab. Se
a sonda de amostra for inferior ao swab, clique em "Single StepUp"; se maior, clique em "Single Step
Down".

Cada clique movera a sonda de amostra ligeiramente. No final, a parte inferior da amostra sera alinhada
com a parte inferior do swab.

3. Clique em "OK".
4. Cligue em "Verificar" para executar a inicializagdo da sonda de amostra. Verifique se a parte inferior da

sonda de amostra ainda esta alinhada com a parte inferior do swab. Se for, clique em "OK" para completar
a sintonia; Caso contrério, repita as Etapas 2 a 4.

Replace Maintsn  COmpEhens  Run Pasiton Temparature
: g L Adjustment [N ] rakiod calibr;

@ Swab Poslion

Stan [ Check ] |

Cumulative compensation sleps before adustment 29

Cumulative compensation sleps aler adjusiment 25 |3, 40]

8.2 Ajuste da posicao do misturador

Nota: A depuragao da posigdo de mistura € necessaria apos a substituigao do conjunto de misturador e
suas partes relevantes.

1. Coloque o suporte de tubo de teste vazio na posi¢ao de carga, selecione "Servigo> Ajuste de posigao>
Posigéo de misturador" e clique em "Iniciar". B

[ Positon G
Adjustment ST Calibrat

Swab Postion

Pierce Positien

B M B inon Place an emply rack , dlick Start Debugging. Then, hold the tube with the clamping jaw, click Single Step Left or Single Step Right to adjustthe position. Finally, click Prepare.

Before checking, place a rack on the right tray, and put a tube into the tenth tube position.

Cumulative compensation steps befare agjustment: 4 Cumulative compensation staps before agjustment. -2

Cumulative compensation steps after adjustment. 4 [1,5] Cumulative compensation steps afier adjustment. -2 [-10,10]

) Scan Position

2. Clique em "Preparar" quando o conjunto do misturador parar de funcionar.



3. Prenda o tubo de ensaio na garra quando agarra parar de cair, entao verifiqgue se o tubo esta na posigao
vertical. Se néo estiver, clique no botdo "Etapa Unica esquerda” ou "Etapa Unica direita" e ajuste-o até ficar
na posigao vertical.

4. Observe se a parte inferior do tubo de ensaio estd alinhada com o suporte ou o orificio do tubo de
ensaio. Se nao estiver, mova o conjunto de mistura para a esquerda ou para a direita para torna-los
alinhados e aperte os quatro parafusos de combinagdao M4 x 10 que fixam o conjunto.

M4AX10
combination
sCrew

Rt

5. Clique no botéo "Unico Passo & esquerda” ou "Unico Passo Direito", confirme se o centro do tubo de
ensaio esté basicamente em linha com o do rack de teste e, em seguida, clique em "OK".

6. Coloque o tubo de ensaio na posigdo n. ° 10 da rack do tubo de ensaio e, em seguida, coloque o
suporte do tubo de ensaio sobre a plataforma de carga. Clique em "Verificar" e observe se ha algo de
errado com a aderéncia e colocagao do tubo de teste. Se a posi¢do se desviou, comece 0 processo de
depuracao.

8.3 Depuracao do scanner de codigo de barras

Nota: A depuragao da posicdo é necessaria apds a substituicdo do scanner de cédigo de barras e suas
partes relevantes.

1. Coloque um tubo com um cédigo de barras legivel na posi¢do n® 10 do rack de tubo de teste vazio com
o codigo de barras diretamente de frente para a abertura do suporte de tubo de teste. Em seguida,
coloque o suporte de tubo de teste na plataforma de carga, selecione "Servigo> Ajuste de posigao>
Posicao de digitalizagdo" e clique em "Iniciar depuragao”.




2. Observe se o feixe do scanner de cédigo de barras esta exatamente no centro da abertura do rack de
tubo de teste. Se nao estiver, ajuste a posicdo do scanner e aperte os dois parafusos de combinagdo M3 x
8 que fixam o conjunto de digitalizacéo.

3. Coloque um tubo de ensaio com um cédigo de barras na posigdo 10-1 do suporte do tubo de ensaio
com o codigo de barras diretamente de frente para a abertura do suporte do tubo de teste e, em seguida,

clique em "Iniciar depuragao”. Um som de "clique" indica que a digitalizagao foi bem-sucedida. Se vocé
nao ouvir nenhum som de "clique", corrija novamente o scanner ou verifique sua qualidade.

8.4 Ajuste de Ganho de Voltagem HGB

A configuracdo do ganho de voltagem HGB precisa ser realizada para a substituigdo do banho WBC, fio
HGB e painel de controle principal.

1. Na tela "Configuragao> Configuragdes do host", clique em "Configuragdes de ganho".

2. Clique no botéo de ajuste para cima / para baixo apds o preenchimento em branco para o valor HGB e o
valor de tensao de fundo HGB ira mudar de acordo com 4.5 +/0.3V.

3. Clique em "OK" (veja a Figura 8-1).

Figura 8-1 Configuracao do ganho de tensdao HGB

Host Settings I
Auto Maintenance
Afvica | tem [ curentiaue | AdustmentRate |
SHI [ wec | 120 [ 100.0 | %
Volume e L g
measurement | RBC | 84 [ 100.0 | %
s | 35 [ w00 %
HS | 95 [ w00 %
I 56 : 100.0 L%
HGB CurrentValue: | 18 B
HGB Blank Voltage: 4 50V
I OK |

8.5 Calibracao de ganho

Nota: A calibragdo de ganho precisa ser realizada apés a substituigdo do banho de WBC, banho de RBC e
painel de controle principal.

1. Cligue em "Servigo> Calibragdo de ganhos" para acessar a tela de calibragdo do Ganho. Veja a Figura
8-2.



Figura 8-2 Calibragcao de ganho

2. Preencha as células "Target" correspondentes a W-MCV e MCV com os valores de referéncia para o
controle de qualidade.

3. Execute o teste QC por trés vezes seguidas para a primeira execugdo. Os resultados para cada vez
serdo exibidos automaticamente.

» Se o CV cai dentro de parametros razoaveis, a tela mostrara os valores de CV e Ganho para a
primeira execugdo. V& para o passo 4.

» Se nado estiver dentro de parametros razoaveis, o sistema ir4 excluir os resultados anteriores.
Repita este passo.

4. Execute o teste QC por trés vezes seguidas para a segunda execugao. Os resultados para cada vez
serdo exibidos automaticamente.

» Se o CV cai dentro de parametros razoaveis, a tela mostrara os valores de CV e Ganho para a
segunda execugao e mostrara os resultados finais. Cligue em "OK" para completar a calibragao do
ganho.

» Se nado estiver dentro de parametros razoaveis, o sistema ir4 excluir os resultados anteriores.
Repita este passo para a calibragéo do ganho.

8.6 Calibracao de Calibradores

Nota: Os calibradores precisam de calibragdo apds a substituicdo do banho de WBC, do banho de RBC e
do painel de controle principal.

8.6.1 Calibracao em modo de sangue inteiro
1. No modo de espera, clique em "Cal" para entrar na tela de calibragao.
2. Selecione "Calibrator" (veja a Figura 8-3).

Figura 8-3 Calibracao de calibradores
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3. Insira o numero do calibrador "JZQX-01" na caixa de texto para "N ° de Lote" e clique no controle "Data
de Exp." Para definir a data de validade do calibrador.

4. Insira o valor alvo do parametro atual do calibrador.
O modo de calibracao é "Sangue total" por padrao, portanto, ndo ha necessidade de configurar o modo.

5. Ajuste o calibrador bem homogeneizado sob a sonda de amostra e, em seguida, pressione a tecla de
aspiragao no analisador ou o botao "Iniciar" na tela para iniciar a contagem de calibragéo.

6. Repita a Etapa 5 para um total de 12 vezes para obter 12 resultados da contagem de calibragao.

» Apods a conclusdo da contagem, uma caixa de dialogo aparecerd indicando que o teste esta
completo. Clique no botao "Salvar" para salvar o resultado da calibracéo.

» Se diferengas significativas forem encontradas entre os resultados, uma caixa de dialogo para
anormalidades de dados aparecera. Refazer a calibragao.

8.6.2 Calibracao no modo pré-diluido
1. No modo de espera, clique em "Cal" para entrar na tela de calibragao.

2. Clique em "modo" no canto inferior direito e selecione "Prediluicao” na caixa de didlogo pop-up. Em
seguida, selecione "OK".

3. Insira 0 numero do calibrador "JZYXS-01" na caixa de texto para "Numero do lote" e clique no controle
"Exp.Date" para definir a data de expiragao do calibrador.

4. Para calibragcao usando os calibradores pré-diluidos, consulte 8.6.1 Calibracdo no modo de sangue total
etapas 4 ~ 6 no modo de sangue total.

8.7 Conexao LIS

Se o analisador precisar ser conectado ao sistema de informagao de laboratério (doravante denominado
LIS), vocé podera completar a conexao seguindo as etapas nesta secao.

8.7.1 Preparacao

Para se conectar ao LIS, verifique se:
e A unidade principal do analisador e o software foram instalados com sucesso.

e O computador instalado com o software do analisador foi equipado com NIC duplo (cartdo de rede
adaptavel 10 / 100M).

8.7.2 Instalando a Estacao de Trabalho LIS

1. Instale a estagao de trabalho LIS e defina o tipo e 0 modelo do instrumento.

2. Digite a interface de configuragéo da rede da estagao de trabalho LIS apds a instalagdo e configure o
enderecgo IP e o numero da porta de monitoramento.

Consulte a Descrigdo do Protocolo de Comunicagdo LIS para a Ebram Produtos Laboratoriais para
completar o suporte da estagao de trabalho LIS ao protocolo de comunicagédo LIS.




8.7.3 Conexao da unidade principal e do software do analisador

1. Inicie o analisador.

2. Tomando o sistema operacional Window 7 como exemplo, clique no icone de conexao de rede () na
area de trabalho do sistema onde o software do analisador foi instalado e clique em Open Network
andSharing Center na caixa pop-up.

O sistema langa a tela como mostrado na Figura 8-1.

Figura 8-1 Centro de Rede e Compartilhamento
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=i Domain network Connections: ;; Local Area Connection
Change your networking settings
i. Set up a new connection or network
= Set up a wireless, broadband, dial-up, ad hoc, or VPN connection; or set up a router or access point.
E. Connect to a network
Connect or reconnect to a wireless, wired, dial-up, or VPN network connection,
*& Choose homegroup and sharing eptions
Access files and printers located on other network computers, or change sharing settings.
See also [ Troubleshoot problems
HomeGroup o Diagnose and repair network problems, or get troubleshooting information,
Internet Options
Windows Firewall

3. Clique em Alterar configuragdes do adaptador no lado direito da interface para acessar a interface
Conexdes de rede, como mostrado na Figura 8-2.

Figura 8-2 Conexdes de rede

@Uv|f' ¥ Control Panel » Metwork and Irternet » Metwork Connections »

Organize -
—. Local Area Connection 2 bom Local Area Connection
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@2 Realtek PCle GBE Family Controller @ Realtek PCle GBE Family Cortroller

4. Clique com o botao direito do mouse na placa de rede a ser configurada e clique em Propriedades no
menu de atalhos pop-up.



Figura 8-3 Propriedades da conexao de rede do analisador
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Install... Properties
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5. Selecione Internet ProtocolVersion 4 (TCP / IPv4) e, em seguida, clique em Propriedades. A interface,
conforme mostrado abaixo, aparece na tela.

Figura 8-4 Configuracédo do endereco IP do sistema operacional
Internet Protocol Version 4 [TCP/IPvd) Properties |2 | =

. L al

You can get IP settings assigned autcmatically if your network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IF settings. |

Obtain an IP address automatically ‘

@ Use the folowing IP address:
I address: 0.0 .0 .102
Subnet mask: 255 .85 .255. 0
Default gateway:

Obtain DMG server address automatically

@ Use the following DNS server addresses:
Preferred DMS server:

Aternate DING server:

| validate settings upon exit Advanced...

6. Cliqgue em Usar o seguinte endereco IP para configurar o enderego IP como 10.0.0.102, méscara de
sub-rede como 255.255.255.0; outros parametros podem ser ignorados.

O enderego IP do analisador ¢ 10.0.0.101. Para garantir que o software do analisador possa ser
conectado a unidade principal normalmente, o mesmo segmento de rede deve ser usado no PC como
10.0.0.102 para se conectar a unidade principal.




7. Cliqgue em OK para confirmar as configuracdes.
8. Verifique se a conexao é bem-sucedida.

a. Pressione a tecla de combinagao [Windows + R] para abrir a janela Executar.

F = Run e

——  Typethe name of a program, folder, document, or Internet
- resource, and Windows will open it for you.

Open: cmd| -

| QK I | Cancel | | Browse...

b. Insira cmd e, em seguida, clique em OK. A janela cmd.exe aparece.

c. Insira 0 comando ping 10.0.0.101.

10.0.0.101 é o endereco IP do analisador.

d. Verifique os resultados de execugéo do Pingcmd.

Conforme mostrado abaixo, o software do analisador pode ser conectado normalmente a unidade
principal.

:sDocuments and fettings™dministratorXping 18.8.60.1681

Pinging 18.8.8.1681 with 32 hytes of data:

Reply from H bytes=32 time<imz TTL=64
Reply from i bytes=32 time<imz TTL=64
Reply from i bytes=32 time<imz TTL=64
Reply from i bytes=32 time<imz TTL=64

Ping statistics for 18.8.0.181:

Packets: Sent = 4, Received = 4, Lozt = 8 (Bx loss),
Approximate round trip times in milli—seconds:

Hinimum = Bmz, Maxinum = Bms,. Average = Bms

Conforme mostrado abaixo, o software do analisador ndo consegue ser conectado a unidade principal.
C:*~Documents and Settings“Administratorping 18.8.8.1681
Pinging 18.8_.8.181 with 32 bytez of data:
Hardware error.
Hardware error.

Hardware error.
Hardware error.

Ping statistics for 18.8.8.101:
Packetsz: Sent = 4, Received = B, Lost 4 (188 lossl.

Por favor, analise 0 motivo de falha de conexao de acordo com os dados enviados pela tela e comece a se
reconectar depois de solucionar o problema. Se o problema persistir, entre em contato com o
administrador da rede hospitalar para lidar com isso.



8.7.4 Conexao do software do analisador com o LIS

1. Use um cabo de rede e outra placa de rede para conectar o software do analisador instalado no
computador a rede local da LIS.

2. Faga logon no software do analisador de hematologia automatica; se feito, ignore este passo.

3. Cliqgue em LIS Communication na Configuracao> Configuragdoes gerais interface. A interface de
comunicacao LIS é exibida. Veja a Figura 8-5.

Figura 8-5 Configuracées de comunicacgao LIS
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4. Digite o endereco IP e a porta da estagéo de trabalho LIS na area Configuracoes de rede.

Encontre o enderego IP e a porta de LIS na interface de configuragao de rede na estacédo de trabalho LIS;
se 0 enderego IP ndo puder ser encontrado, experimente o método abaixo:

a. Digite o sistema operacional da estagao de trabalho LIS.
b. Pressione a tecla de combinagao [Windows + R] para abrir a janela Executar.
¢. Insira cmd e, em seguida, clique em OK.

d. Digite o comando ipconfig na janela cmd.exe surgiu. A interface mostra conteddo semelhante da
seguinte forma:



BN C\Windowshsystem32iemd.exe |‘ﬂléj

Copyright <c> 28809 Microsoft Corporation. All rights reserwved.

C:“Documents and Settings“Administratoripconfig

Windows IP Configuration

Ethernet adapter Local Area Connection:

Connection—specific DNE Suffix

IPv4 Address. . . . 18.8.8.182
Subnet Mask . . . . 255L.255.255.8
Default Gateway . . id.8.8.1

Ethernet adapter Local Area Connection 2 :

Connection—specific DNE Suffix H

IPv4 Address. . . . . . . . . : 192.168.8.44
Subnet Mask . . . . . . . . . . = 2552552550
Default Gateway . R R - 192.168.8_254

C:“Documents and Settings“Administrator)

O endereco IPv4 na caixa vermelha € o enderego IP da estagao de trabalho LIS.

O enderego IP 192.168.8.44 da estagao de trabalho LIS mostrado como acima é usado como exemplo, o
IP real deve estar no mesmo segmento de rede com o servidor LIS.

5. Cliqgue em OK para salvar as configuragées.

6. Verifique se a conexao é bem-sucedida.

o , L , Lis.
O icone LIS no canto superior direito na tela do analisador passa de cinzalhed a multlcolor@i 0 que
indica que o software do analisador de hematologia automatica esta conectado ao LIS com sucesso.

Se o icone ficar cinza, a conexao falhara. Verifique se o endereco IP e a porta do LIS estdo corretos e
reconectados como os passos acima; se o problema persistir, entre em contato com o administrador da
rede hospitalar para lidar com isso.



9. Alarmes e Solucoes

Esta segéo apresenta mensagens de erro que podem aparecer no analisador, possiveis causas e etapas
de solucdo de problemas a serem tomadas pelo operador. Se o problema persistir apos a solugédo de
problemas, leve em consideragdo os problemas de hardware e considere substituir as pecas ou painéis
relevantes.

9.1 Analise e Solucao de Problemas

Para os seguintes problemas, clique na caixa de mensagem de erro no canto inferior direito da interface
do software e, em seguida, clique em "Remover erro" na caixa de didlogo pop-up. Normalmente, o
problema serd automaticamente resolvido; Se persistir, consulte a coluna "Solugdo" para manutengao

posterior.
Nr. Nome do | Descri¢ao do Problema | Solucao
Problema
A seringa de amostra ndo | Esse problema de seringa pode ocorrer
deixa sua posigao inicial. enquanto ele esta sendo movido. Consulte a
A seringa de amostra ndo | seguinte solugao:
retorna a sua posigdo | 1. Siga as instru¢cbes em "6.6 Substituicdo do
inicial. conjunto da seringa do fluxo dosheath" para
A seringa de amostra leva | desmontar a seringa, depois remova a tampa
muitos  passos para |do p6 e o optoacoplador. Conecte o
retornar a sua posigdo | optoacoplador no conector do optoacoetador
inicial. da seringa. O usuario entra na tela "Status>
A seringa de amostra esta | Sensor" e cobre o centro do optoacoplador
ocupada. com um pedago de
Tempo limite da seringa | Papel. Verifique se o status do optoacoplador
da amostra mostrado na tela estd bloqueado; Se sim, o
A seringa delisante nao optoacoplador esta funcionando corretamente.
deixa sua posigao inicial.
A seringa de lisante nao 2. Siga as instrugbes em "6.6.2 Substituindo o
retorna a4 sua posicao Motor" para desmontar o motor da seringa e
inicial. substitui-lo por um novo motor. Em seguida, va
A seringa delisante leva | Para a auto-teste da seringa em "Auto-teste>
muitos  passos  para | Seringa”; se a seringa estiver funcionando, a
1 Problema de | retornar a sua posicdo manutengao foi bem sucedida.
seringa inicial.

A seringa delisante esta
ocupada.

Tempo limite da seringa
de Lisante

A seringa diluente nao
deixa sua posig¢ao inicial.

A seringa diluente nao
retorna a sua posigao
inicial.

A seringa diluente leva
muitos  passos  para
retornar a sua posi¢ao
inicial.

A seringa diluente esta
ocupada.

Duragdo da seringa de
diluicao

A seringa de sheath ndo
deixa sua posigao inicial.

A seringa de fluxo de
sheat ndo retorna a sua
posicao inicial.

A seringa de fluxo
desheath leva muitos
passos para retornar a




Nr. Nome do | Descricao do Problema | Solucao
Problema

sua posigao inicial.
A seringa de fluxo de
sheath estd ocupada.
Tempo de espera da
seringa de fluxo de sheath
O motor horizontal ndo | 1. O usuério entra na tela "Status> Sensor" e
consegue deixar sua | cobre o centro do optoacoplador com um
posi¢ao inicial. pedago de papel. Verifigue se o status do
O motor horizontal nao | optoacoplador mostrado na tela esta
retorna a sua posicdo | bloqueado. Se for, o optoacoplador esta
inicial. funcionando corretamente; caso contrario,
O motor ndo consegue se | consulte
mover para a posicdo | para "6.3.2 Substituindo o Optoacoplador”
WBC. sobre como substituir o optoacoplador.
O motor ndo consegue

2 Problema no motor | mover-se para a posicdo | 2. Execute a maquina e observe se a polia

horizontal DIFF. sincrona esta escorregando. Se for, entao

O motor ndo consegue se | substitua os parafusos de rolagem da polia
mover para a posicdo de | (vocé precisara aplicar o adesivo de fita).
amostragem aberta.
O motor horizontal nao | 3- Consulte "6.3.3 Substituindo o conjunto de
consegue se mover para | amostragem na diregdo X ou Y" para
a posicdo de amostragem | desmontar o conjunto de amostragem e
do carregador automatico. verifique se a cablagem do motor esta segura.
O motor horizontal esta | Se a fiag&o estiver correta, desmonte o motor e
ocupado. substitua-o por um novo. Depois de
Tempo instalagao, faca ajustes adequados a tenséo do
Limiteoptoacoplador ~ no | Cinto, entdo va para a autoteste da montagem
motor horizontal em "Auto-teste> Seringa". Se o assembly
O optoacoplador do motor estiver funciopando, 0 processo de
horizontal  ndo  esta | Manutencdo esta OK.
funcionando
corretamente.
O motor vertical ndo | 1. O usudrio entra na tela "Status> Sensor" e
consegue deixar sua | cobre o centro do optoacoplador vertical com
posi¢ao inicial. um pedaco de papel. Verifique se o status do

3 Problema do motor | O motor vertical nao | optocoplador correspondente mostrado na tela

vertical

retorna a sua posigao
inicial.

O motor ndo consegue se
mover para a posicdo
para isolar as bolhas de
ar.

O motor ndo consegue se
mover para a posi¢cdo de
banho DIFF.

O motor ndo consegue
mover-se para a posi¢ao
de banho de contagem.

O motor ndo consegue se
mover para a posi¢cao de
amostragem aberta.

O motor vertical nao
consegue se mover para
a posicao pré-piercing.

O motor vertical nao
consegue mover-se para
a posigao de amostragem
do carregador automatico.

O motor vertical esta
ocupado.
Tempo limite do motor

vertical

O optoacoplador do motor
vertical nao estd

estd bloqueado. Se for, o optoacoplador esta
funcionando corretamente; caso contrario,
consulte "6.3.2 Substituindo o Optoacoplador”
sobre como substituir o optoacoplador.

2. Execute a maquina e observe se a polia
sincrona esta escorregando. Se for, entao
substitua os parafusos de rolagem da polia
(vocé precisara aplicar o adesivo de fita).

3. Consulte "6.3.3 Substituindo o conjunto de
amostragem na diregago X ou Y" para
desmontar o motor do conjunto de amostragem
e verifique se a cablagem do motor esta
segura. Se a fiagao estiver correta, desmonte o
motor e substitua-o por um novo

1. Apdés a instalagdo, faga os ajustes
adequados a tensao da correia e, em seguida,
va para a autoteste da montagem em "Auto-
teste> Seringa". Se o conjunto estiver
funcionando, ele foi corrigido com sucesso.




Nr.

Nome do
Problema

Descricao do Problema

Solucao

funcionando
corretamente.

Problema de
carregamento de
montagem

O motor de carga nao
consegue deixar sua
posigao inicial.

O motor de carga nao
retorna a sua posigao
inicial.

Carregando as horas

extras do motor.

Motor de carga ocupado.

O optoacoplador do motor
de carregamento nao esta
funcionando
corretamente.

O conjunto de carga nao
estd em sua posigao
inicial.

Montagem  de
ocupada.

carga

Falha ao carregar

Agao de carregamento
suplementar

1. O usuario deve entrar na tela "Status>
Sensor" e cobrir 0 centro do optoacoplador
vertical com um pedago de papel. Verifique se
o status do optocoplador correspondente
mostrado na tela esta bloqueado. Se estiver, o
optoacoplador esta funcionando corretamente;
caso contrario, consulte 6.10 Desmontagem e
substituicido da unidade de transferéncia de
amostra sobre como substituir o optoacoplador.
2. Execute a maquina e observe se a polia
sincrona esta escorregando. Se estiver, entao
substitua os parafusos de rolagem da polia
(vocé precisara aplicar a fita adesiva).

3. Consulte "6.10 Desmontagem e substituicao
da unidade de transferéncia de amostras" para
desmontar o motor do conjunto de carga e
verificar se a cablagem do motor esta segura.
Se a fiacdo estiver correta, desmonte o motor e
substitua-o por um novo. Apdés a instalagao,
faga os ajustes apropriados para a tensao da
correia e, em seguida, va para oautoteste da
montagem em "Auto-teste> Outros Auto-teste".
Se o conjunto estiver funcionando, ele foi
corrigido com sucesso.

Problema de
montagem de
alimentacao

O motor de alimentagao
ndo consegue deixar sua
posi¢ao inicial.

O motor de alimentagao
nao retorna a sua posi¢ao
inicial.

Tempo extra das acgdes
do motor de alimentagéo.

Motor de
ocupado.

alimentacao

O optoacoplador do motor
de alimentacdo ndo esta
funcionando
corretamente.

(0] conjunto de
alimentacdo nao esta em
sua posigao inicial.

Montagem de alimentacédo
ocupada.

A alimentacgao falhou.

Tempo extra de acdo de
alimentacgéo.

1. O usuario entra na tela "Status> Sensor" e
cobre o centro do optoacoplador vertical com
um pedaco de papel. Verifique se o status do
optocoplador correspondente mostrado na tela
esta bloqueado. Se for, o optoacoplador esta
funcionando corretamente; caso contrario,
consulte 6.10 Desmontagem e substituicao da
unidade de transferéncia de amostras sobre
como

substitua o optoacoplador.

2. Execute a maquina e observe se a polia
sincrona estd4 escorregando. Se for, entao
substitua os parafusos de rolagem da polia
(vocé precisara aplicar a fita adesiva).

3. Consulte "6.10 Desmontagem e substituicao
da unidade de transferéncia de amostras" para
desmontar o motor do conjunto de carga e
verificar se a cablagem do motor esta segura.
Se a fiacdo estiver correta, desmonte o motor e
substitua-o por um novo. Apds a instalagao,
faga os ajustes adequados a tensao da correia
e, em seguida, va para a autoteste da
montagem em "Auto-teste> Outras auto-teste".
Se a montagem estiver funcionando, ela foi
corrigida com sucesso.

0] motor de
descarregamento nao
deixa sua posig¢ao inicial.

0] motor de
descarregamento nao
retorna a sua posigao

inicial.

1. O usuario entra na tela "Status> Sensor" e
cobre o centro do optoacoetador de descarga
com um pedago de papel. Verifique se o status
do optocoplador correspondente mostrado na
tela estd bloqueado. Se for, o optoacoplador
estd funcionando corretamente; caso contrario,
consulte "6.10 Desmontagem e substituicdo da




Nr. Nome do | Descricao do Problema | Solucao
Problema
Agdo do motor de | unidade de transferéncia de amostra" sobre
descarregamento como
Problema excedeu o tempo para substituir o optoacoplador.
6 doconjunto de Motor de descarga | 2. Consulte "6.10 Desmontagem e substituigéo
descarregamento | ocupado. da unidade de transferéncia de amostras" para
desmontar o motor do conjunto de carga e
O optoacoplador do motor | \erificar se a cablagem do motor estd segura.
de descarga nao estad | gg 5 fiacio estiver correta, desmonte o motor e
funcionando substitua-o por um novo. Apés a instalacao,
corretamente. faca os ajustes apropriados para a tensdo da
O conjunto de descarga | correia e, em seguida, v para a autoteste da
Nao esta em sua posi¢ao | montagem em "Auto-teste> Outros Auto-teste".
inicial. Se o assembly estiver funcionando, ele foi
Unidade de descarga | corrigido com sucesso.
ocupada.
O descarregamento falha.
Agao de descarregamento
excedeu o tempo
O motor de compressao | 1. O usuario entra na tela "Status> Sensor" e
nao consegue deixar sua | cobre o centro do optoacoplador de pitada com
posigao inicial. um pedaco de papel. Verifique se o status do
optocoplador correspondente mostrado na tela
esta bloqueado. Se for, o optoacoplador esta
7 | Problema do motor 'O motor de compressao | funcionando  corretamente; Caso contrério,
de compressdo ndo consegue retornar & | consulte "6.8 Desmontagem e substituicao da
sua posigao inicial. montagem de mistura" sobre como substituir o
optoacoplador.
2. Execute a maquina e observe se a polia
A acao do moior de sincrona esta escorregando. Se estiver, entdo
~ substitua os parafusos de rolagem da polia
compressdo - excedeu o (vocé precisara aplicar fita adesiva)
tempo. ; : N
3. Consulte "6.8 Desmontagem e substituicao
do conjunto de mistura" para desmontar o
___| motor do conjunto de amostragem e verifique
Motor de compressao | s¢ a cablagem do motor esta segura. Se a
ocupado fiacdo estiver correta, desmonte o motor e
substitua-o por um novo. Apds a instalagao,
fagca os ajustes apropriados para a tensdo da
correia e, em seguida, va para a autoteste da
O optoacoplador do motor | montagem em "Auto-teste> Outros Auto-teste".
de compressdo nado estd | Se o conjunto estiver funcionando, ele foi
funcionando corrigido com sucesso.
corretamente.
O motor de elevagao nado | 1. O usudrio entra na tela "Status> Sensor" e
deixa sua posi¢ao inicial. cobre o centro do optocoplador elevador com
um pedago de papel. Verifique se o status do
8 Problema no motor optocoplador correspondente mostrado na tela

do elevador

O motor de elevagao nao
retorna a sua posigao
inicial.

A acdo do motor de
elevacdo excedeu o
tempo.

esta bloqueado. Se for, o optoacoplador esta
funcionando corretamente; Caso contrario,
consulte "6.8 Desmontagem e substituicdo do
conjunto de mistura" sobre como substituir o
optoacoplador.

2. Execute a maquina e observe se a polia
sincrona esta escorregando. Se for, entao
substitua os parafusos de rolagem da polia
(vocé precisara aplicar fita adesiva).

3. Consulte "6.8 Desmontagem e substituigao
do conjunto de mistura" para desmontar o




Nr. Nome do | Descricao do Problema | Solucao
Problema

Problema no motor de | motor do conjunto de desengate e verifique se

elevagao. a cablagem do motor esta segura. Se a fiagao
estiver correta, desmonte o motor e substitua-o
por um novo. Depois de
instalagao, faga os ajustes apropriados para a

O optoacoplador do motor | tensdo da correia e, em seguida, va para a

de elevagdo ndo esta | autoteste da montagem em "Autoteste> Outros

funcionando Auto-teste”. Se o assembly  estiver
corretamente. funcionando, ele foi corrigido com sucesso.

O motor de mistura ndo | 1. O usuério entra na tela "Status> Sensor" e

consegue deixar sua | cobre o centro do optocoplador de mistura com

posigao inicial. um pedaco de papel. Verifique se o status do
optocoplador correspondente mostrado na tela
esta bloqueado. Se for, o optoacoplador esta

O motor de mistura ndo | funcionando corretamente; Caso contrario,

retorna a sua posicdo | consulte "6.8 Desmontagem e substituicdo do

inicial. conjunto de mistura" sobre como substituir o
optoacoplador.

2. Execute a maquina e observe se a polia

9 | Problema no motor | A agdo do motor de | sincrona estd escorregando. Se for, entdo

de mistura mistura excedeu o tempo. | substitua os parafusos de rolagem da polia
(vocé precisara aplicar a fita adesiva).

3. Consulte "6.8 Desmontagem e substituicao

do conjunto de mistura" para desmontar o

Motor de mistura ocupado | motor do conjunto de mistura e verifique se a
cablagem do motor estd segura. Se a fiagao
estiver correta, desmonte o motor e substitua-o
por um novo. Apds a instalagcdo, faga os
ajustes adequados a tensao da correia, entao

O optoacoplador do motor | V& para a montagem em "Auto-teste> Outros

de descarga nao esta | Auto-teste". Se o  assembly  estiver

funcionando funcionando, ele foi corrigido com sucesso.
corretamente.

Autocarregador ocupado 1. O usuério entra na tela "status> sensor" da
interface de operacdo e cobre o centro de
qualquer optoacoplador com um pedago de
papel em sequéncia. Verifique se o status do

10 | Problema no optocoplador correspondente mostrado na tela
autocarregador esta bloqueado. Se for, o optoacoplador esta
funcionando corretamente; caso contrario,

_ consulte 6.10 Desmontagem e substituicao da

Acéo do auto carregador | ynidade de transferéncia de amostra sobre

excedeu o tempo como substituir o optoacoplador.

2. Verifique se ha alguma coisa errada com as
conexdes de cabo do painel do carregador
automatico. Caso contrario, desconecte e
reconecte os cabos ou substitua-os.

3. Verifique se ha algo de errado com a fonte

O Auto carregador nao se de alilmentagéo do p’alinel d.c.) carregad_or

move. automatico. Cgso contrario, verlflque a flagao
da fonte de alimentagdo ou substitua o painel
do carregador automatico.

Contador falsamente | 1. Verifique se a folha do contador da tampa

acionado. estd blogqueada. Se for, consulte 6.10
Desmontagem e substituicdo da unidade de
transferéncia de amostras para limpeza.

11 Problema no 2. Verifique se os fios do contador do
contador optoacopladoresttao conectados corretamente.

Se néo estiverem, consulte 6.10 Desmontando




Nr.

Nome do
Problema

Descricao do Problema

Solucao

Disparador de contador

anormal.

Status do
anormal.

contador

e Substituindo a Unidade de Transferéncia de
Amostra para substituir os fios.

3. O usuério entra na tela "Status> Sensor" e
cobre o centro do optoacoplador contador com
um pedago de papel. Verifique se o status do
optocoplador correspondente mostrado na tela
esta bloqueado. Se for, o optoacoplador esta
funcionando corretamente; caso contrario,
consulte 6.10 Desmontagem e substituicdo da
unidade de ftransferéncia de amostra sobre
como substituir o optoacoplador.

12

Conjunto de mistura
ocupado.

Conjunto de  mistura

ocupado

O conjunto de mistura nao
esté na posigao inicial.

A acao do misturador
excedeu o tempo.

1. Verifique se os cabos do conjunto de mistura
estdo corretamente conectados. Se nao
estiverem, desconecte e reconecte os cabos
ou substitua-os.

2. Verifigue se a polia sincrona esta ficando
solta. Se for o caso, consulte 6.8
Desmontagem e substituicdo do conjunto de
mistura e substitua a polia (vocé precisara
aplicar o adesivo de rosca aos parafusos).

3. Verifigue se a correia sincrona possui a
tensdo adequada. Se nao, aperte-o.

4. O usuério entra na tela "Status> Sensor" e
cobre o centro do optoacoplador com um
pedago de papel. Verifigue se o status do
optocoplador correspondente mostrado na tela
esta bloqueado. Se for, o optoacoplador esta
funcionando corretamente; Caso contrario,
consulte "6.8 Desmontagem e substituicdo do
conjunto de mistura" sobre como substituir o
optoacoplador.

5. Digite autoteste> Outros Auto-testes,
execute o auto-diagnostico do conjunto de
mistura e verifique se o motor esta funcionando
corretamente. Se nao estiver, consulte 6.8
Desmontagem e substituicdo do conjunto de
mistura e substituir o motor.

13

Problema de
descarga do
optoacoplador

A bandeja de descarga
esté cheia

1. O usuario entra na tela "Status> Sensor" e
cobre o centro do optoacoetador final de
descarga com um pedago de papel. Verificar
se o status do optocoplador correspondente
mostrado na tela esta bloqueado. Se estiver, o
optoacoplador estara funcionando
corretamente; Caso contrario, consulte "6.10
Desmontagem e substituigdo da unidade de
transferéncia de amostras” sobre como
substituir o optoacoplador.

2. Verifique se os fios do optoacoplador na
posigao final de descarga estdo corretamente
conectados. Se ndo estiverem, consulte 6.10
Desmontagem e substituigdo da unidade de
transferéncia de amostra e substitua os fios.

14

A tensdao da fonte
CC é anormal

A tensdo da fonte CC é
anormal.

Consulte "6.11 Substituicho do Painel de
Controle Principal" para substituir o painel de
controle principal.

15

A corrente do laser
é anormal

A corrente do laser é

anormal

Consulte "5.1 Substituigdo Integral do Conjunto
Optico" para desmontar a tampa deprotegao
oOptica e ver se o laser Optico esta ligado com
entrada de energia normal (a faixa de medigao
normal do medidor de poténcia 6ptica é 4.8 +/-
0.5). Se a optica O laser ndo esta ligado ou a
poténcia éptica medida & muito inferior a 4,8, 0




Nr. Nome do | Descricao do Problema | Solucao
Problema
que significa que o laser estad queimado.
Consulte "5.1 Substituigdo Integral do Conjunto
Optico" para substituir todo o conjunto éptico.
A energia de 12V | Poténcia + 12V anormal Consulte "6.11 Substituicho do Painel de
16 | nado esta Poténcia - 12V anormal Controle Principal" para substituir o painel de
funcionando controle principal.
corretamente
1. Tome outra medida depois de realizar a
imersdo com o limpador de sonda para ver se
o problema foi resolvido. Caso contrario, entre
no sistema por varias vezes para verificar a
17 Tensao de Tensao anormal de | tensdo de fundo HGB. Se a tensao estiver
background background HGB (A faixa | estavel e exceda as classificagbes padrao,
anormal nominal de tensdo de | execute os seguintes procedimentos.
fundo é 42 ~ 48V; uma | 2. V& para a tela "Configuragao>
mensagem do sistema | Configuragbes do host> Configuragdes de
"tensdo de fundo anormal" | ganho", ajuste o ganho HGB atual e ajuste a
serd  mostrada  para | tensdo de fundo HGB dentro de 4,5 +/- 0,1 V.
lembrar ao usuario ajustar | 3. Se o problema persistir, tente limpar a
0 ganho HGB). extremidade transmissora e a extremidade
receptora do suporte HGB. Estas duas areas
nao devem ser limpas com &lcool ou solventes
organicos. Em vez disso, use um bulbo de
borracha pipeta para purgar. Se o banho de
contagem estiver contaminado com liquido
vazado, limpe-o com papel de seda.
4. Se o problema persistir apés os passos
acima mencionados, considere substituir
quaisquer componentes relevantes, como o
suporte HGB ou o painel analdgico.
A temperatura ambiente | Verifique se a temperatura ambiente esta
excede a faixa de | dentro do intervalo especificado de 15 ~ 30 ° C;
trabalho. se sim, consulte "6.14.2 Desmontagem e
Temperatura substituicdo do sensor de temperatura" para
anormal substituir o sensor de temperatura.
A temperatura do banho | Verifique se a fiacdo entre o sensor de
DIFF excede a faixa de | temperatura e a placa de aquecimento no
18 trabalho banho DIFF esta solta. Se a conexao estiver
OK, substitua o banho DIFF diretamente.
A temperatura do sistema | Verifique se a fiacdo entre o sensor de
Optico excede a faixa de | temperatura éptica e a haste de aguecimento
trabalho no banho DIFF esta solto; Se a conexao estiver
correta, use um termbmetro para medir a
temperatura dentro da abertura na parte
superior do conjunto éptico frontal. Verifique se
a temperatura esta dentro da faixa de trabalho.
Se nado estiver, substitua a haste de
aquecimento; Caso contrario, substitua o
sensor de temperatura.
A camara de pressdo | Consulte "3.6.11 Problemas com a Criagado de
positiva nao consegue | Pressao Positiva" para solugdo de problemas.
criar pressao
Pressao  anormal da
camara de pressao
positiva (inferior ao
normal)
19 | Problema da | Pressido anormal da
camara de pressao | camara de pressao
positiva  (superior  ao
normal)

A cémara de pressao
negativa ndo consegue
criar pressao

Pressdo anormal da
camara de pressao
negativa  (inferior ao

Consulte "3.6.12 Problemas na Criagao da
Pressao Negativa" para solugéo de problemas.




Nr. Nome do | Descricao do Problema | Solucao
Problema
normal)
Pressdo anormal da
camara de pressao
negativa  (superior ao
normal)
Obstrugdo da camara de | Consulte "3.6.6 Obstru¢do da Camara de Fluxo
fluxo / Sonda DIFF" para limpar a camara de fluxo
20 | Obstrucao da ou a sonda de amostra por varias vezes. Se o
camara de fluxo / Insoecio da sonda de problema persistir, consulte "6.14 Substituicao
sonda de amostra amgsgra do sensor de fluxo de sheath e sensor de
temperatura" para substituir o sensor de fluxo
de sheath.
Background anormal. (Um | 1. Verifique se o reagente expirou ou esta
ou varios resultados da | contaminado.
medi¢ao de background 2. V& para a tela "Servigo> Manter" e clique no
21 | Background excede a faixa de | limpador para limpar o sistema hidraulico. Em
anormal background.) seguida, volte para a tela "Relatorio” e realize
medi¢bes de fundo para ver se o problema foi
resolvido.
3. Se o problema persistir, verifique se ha
alguma interferéncia periférica do fio de
aterramento ou do fio de blindagem, ou se
algum dispositivo de escova elétrica, como
brocas, esteja sendo usado dentro e fora da
area. Isso pode influenciar os resultados de
contagem.
4. Se nao houver tal interferéncia, verifique a
estanquidade do ar de cada seringa e a
camara traseira do banho de contagem. Se a
estanqueidade do ar nao for satisfatéria,
substitua-se de acordo.
1. Va para a tela "Servigo> Manter", clique em
Obstrucdo do WBC "Descobrir".
2. V4 para a tela "Auto-teste> Vélvula e
22 | Contagem de WBC Bomba", clique na Valvula 27 e verifique se ele
anormal estd funcionando. Se for, consulte "3.6.4
Abertura Clogging do Canal WBC" para
operacgoes.
3. V& para a tela "Servico> Manter" e execute
"WBC ChannelCleanserSoak".
1. Va para a tela "Servigo> Manter", clique em
Obstrucédo de RBC "Descobrir".
2. V4 para a tela "Auto-teste> Vélvula e
23 | Contagem anormal Bomba", clique na Valvula 27 e verifique se ele
de RBC estd funcionando. Se for o caso, consulte
"3.6.5 Abertura de obstrugdo do canal RBC"
para operagoes.
3. V& para a tela "Servico> Manter" e execute
"WBC ChannelCleanserSoak".
Verifique a conexdo do sensor de flutuador na
24 | O recipiente de | O recipiente de residuos | parte traseira da maquina; se a conexao estiver
residuos esta cheio. | esta cheio OK, substitua o sensor de flutuador por
deteccao de vazamento de residuos.
[DIL-A] expira. Reagente expirado ou quantidade residual
Insuficiente [DIL-A]. insuficiente. Isso significa que o reagente ficou
[DIL-A] ndo é substituido. | fora de data ou a quantidade restante &
[LYA-1] expirou. msuﬁmgnte para suportar  operagoes
Insuficiente [LYA-1]. h|draul[cas, como a coptagem. Siga os
- - procedimentos de solugdo de problemas
25 | Reagente anormal | LYA-1 ndo substituido. abaixo:

[LYA-2] expirou.

Insuficiente [LYA-2].

[LYA-2] nao foi
substituido.

[LYA-3] expirou.

Va para a tela "Servigo> Gerenciamento de
reagentes> Configuragao”, verifique o codigo
de barras do novo reagente conforme
mostrado na mensagem de alarme e, em
seguida, carregue o reagente para resolver o




Nr.

Nome do

Problema

Descricao do Problema

Solucao

Insuficiente [LYA-3].

[LYA-3] nao foi

substituido.

problema.

26

Sem reagente

Sem DIL-A

Sem LYA-1

Sem LYA-2

Sem LYA-3

Verifiqgue a disponibilidade do reagente
relevante. Se o reagente estiver disponivel,
verifique se o optoacoplador do painel de teste
do reagente estd ligado. Caso contrério, ajuste
o parafuso do potenciémetro e gire no sentido
anti-horario para ver se o optoacoplador pode
ser ativado.

e Se funcionar, drene o liquido do tubo e use
um multimetro para pressionar o local
como mostrado na figura. Ajuste o
potencidmetro e ajuste a tensdo em 1,5 +
0,05V (os pontos de teste estdo todos
localizados na parte esquerda da imagem,
entre o0s quais o Potencibmetro A
corresponde ao Ponto de Teste A e assim
por diante).

FEA Y2000i00¢

LTy

¢ Se nao estiver funcionando, consulte "6.13
Substituicio do Painel de Teste de
Reagentes" para substituir o painel de
teste de reagentes.
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Erro de abertura da
tampa ou da porta

A porta lateral direita esté
aberta.

Verifique se a porta do lado direito esté aberta.
A porta ndo deve pressionar contra o
microinterruptor. Se a  porta  estiver
devidamente fechada, substitua o
microinterruptor na porta lateral.

A tampa  doconjunto
Optico esta aberta.

Abra a tampa do protetor oOptico e feche-a
novamente para verificar se o problema foi
resolvido; Caso contrario, substitua o
microinterruptor optico.




9.2 Analise de problemas e solucao na rede

Conexoes

O seguinte se refere especificamente a andlise de problemas e a identificacdo de erros em relagao a
falhas para conectar o software operacional do analisador & unidade principal

1. Confirmar a luz indicadora de energia no painel traseiro

As 5 luzes indicadoras de energia no canto superior direito sempre devem estar acesas e de cor vermelha
quando a maquina foi ligada, conforme mostrado na figura a seguir.

2. Confirmar o estado do painel de controle principal depois de ligar

Varias luzes verdes indicadoras de estado no painel de controle principal devem estar ligadas ap6s a
maquina ter sido ligada.

3. Confirmar o estado do interruptor de discagem do painel de controle principal

Confirme se o interruptor de discagem esta na posi¢éo "OFF", como mostrado na figura a seguir.

f ’ WA
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4. Confirmar o estado da luz indicadora da placa de rede
Confirme se a luz indicadora da placa de rede do PC esta verde e pisca.

5. Confirme se o estado da luz indicadora da placa de rede da unidade principal é verde e pisca, como
mostrado na figura a seguir.




6. Confirmando as Configuracées de IP

Digite a tela WINDOWS Network Connection Settings como mostrado na seguinte imagem

@i & » Control Panel » Network and Internet » Network Connections »

Il Local Area Connection Status

General

[ Local Area Connectics Praperties

I

Networking

Connect using:

Internet Protocol Version 4 (TCP/IPv4) Properties

R

=

{ & Reattek PCle GBE Famiy Controller

This connection uses the following items:

for the appropriate IP settings.

™ Client for Microsoft Networks
™ /=l QoS Packet Scheduler
™ 8 Fie and Printer Sharing for Microsoft Networks
[] -+ Intemet Protocol Version 6 (TCP/IPv6)
| ¥ - Intemet Protocol Version 4 (TCP/IPv4) |
-a. Link-Layer Topology Discovery Mapper I/0 Driver
W] - Link-Layer Topology Discovery Responder

() Obtain an IP address automatically

You can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator

@ Use the following IP address:
IP address:

Subnet mask: 255

Default gateway:

10 .

.255.255. 0

0.0 .102

nstal. | |

Obtain DNS server address automatically

Urinatal ‘ — @ Use the following DNS server addresses:
Description Preferred DNS server:
Transmission Control Protocol/Intemet Protocol. The default Alternate DNS server:
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networks.
Validate settings upon exit
0K Cand
: L ok || concel |
L.

a. Pressione a tecla [Win + R] para entrar na

b. Execute o comando ping 10.0.0.101

= Run

| —

=]

7. Confirmacao do teste de status da rede

janela Executar.

rescurce, and Windows will open it for you.

Type the name of a program, folder, document, or Internet



c. Verifique o resultado de execug&o do comando ping.

Nao ha nada de errado com a conexao de rede conforme indicado na seguinte imagem.

:“Jocuments and Settings Administratorping 10.8.8.181

Pinging 18.8.A.181 with 32 bytes of data:

Reply from 18.8.8.181: hytez=32 time<lms TTL=64
Reply from 18.8.8.181: hytez=32 time<lms TTL=64
Reply from 18.8.8.181: hytez=32 time<lms TTL=64
Reply from 18.8.8.181: hytez=32 time<lms TTL=64

Ping statistics for 18.A.0.1061:

Packets: Sent = 4, Received = 4, Lost = 8 (Bx lossl.
pproximate round trip times in milli-—seconds:

Hinimum = Bmz,. Haximum = Bms,. Average = Bms

Ha algo de errado com a conexao de rede conforme indicado na seguinte imagem.
C:Documents and Settings“Administrator>ping 10.8.8.1681
Pinging 18.8.8.181 with 32 bytcz of data:s
Hardware error.
Hordware crror.

Hardware error.
Hardware error.

Ping statistics for 18.8.8.1081:
Packets: Sent = 4. HReceived = B, Lost = 4 (188x loss).

Pode ser causada por anormalidades ao longo do cabo de rede. Tente novamente depois de substituir o
cabo de rede.

Anexo A Inventario de manutencao

A.1 Lista PCBA

No. Material No. Nome do Material

1 22010013A PCBA do painel de controle principal

2 22010014A PCBA do painel do driver




No. Material No. Nome do Material
3 22010002A PCBA do painel traseiro
4 20010024A PCBA do conjunto de testes de reagentes
5 22010017A PCBA do painel de teclas
6 22010018A PCBA do painel de luz indicadora
7 22010015A PCBA do painel do carregador automatico

A.2 Lista de cabos e fios

No. Material No. Nome do Material
1 37010010A Cabo de controle para entrada AD
2 37010013A Cabo de aterramento para a tomada
3 37010014A Cabo de alimentacao para fotodiodo de silicio
4 37010016A Cabo de alimentagao para o interruptor 1
5 37010017A Cabo de alimentagao para interruptor 2
6 37010019A Cabo de aterramento éptico
7 37010020A Cabo de alimentacao para a tomada
8 37010021A Cabo de aterramento para o painel traseiro
9 37020003A Cabo de controle para o mixer
Cabo de controle para o motor de passo da seringa
10 37020005A de amostragem / amostra
Fio de controle para o motor de passo da seringa de
11 37020006A lisante / diluente
Cabo de controle para o motor de passo da seringa
12 37020007A de fluxo de sheath
13 37020011A Cabo de controle para o optoacoplador de seringa
14 37020013A Cabo de controle para o optoacoplador horizontal
15 37020016A Cabo de controle para o sensor de temperatura
16 37020024A Cabo de controle para o painel da caixa
17 37020025A Cabo de controle para o laser
18 37020026A Cabo de controle para o sistema 6ptico
19 37020027A Fio de sinal para fotodiodo de silicio
20 37020028A Fios de controle de reagentes
21 37020030A Cabo de rede
22 37010026A 1105 Fio de controle da valvula
23 37010027A 1105 Cabo de controle para aquecimento
24 37010028A 1105 Cabo de controle da valvula 1
25 37010029A 1105 Cabo de controle da valvula 2
26 37010030A Cabo de optoacoplador para o motor de carregamento




No. Material No. Nome do Material
27 37010031A Cabo de optocoplador para o motor de descarga
28 37010032A Cabo de optocoplador para o motor de elevacao
29 37010033B Cabo de optoacoplador para o motor de balanco
30 37010034A Cabo de controle para o motor de carregamento
31 37010035A Fio de controle para o motor de descarga
32 37010037A Fio para microinterruptor de alimentacao
33 37010038A Cabo de alimentacgao para o carregador automatico
34 37010039A Cabo de conexao para a lata
35 37010042A Cabo de controle para o motor de amostragem
36 37010043A Fio de atualizagdo 1105
37 37010044A Cabo de controle para o painel de teclas 1105
38 37020050A Cabo de controle para o sensor de flutuador (1105)

Cabo de controle para o optocoplador de amostragem
39 37020051A (1105)
Cabo de controle 2 para o optoacoplador de

40 37020052A amostragem (1105)
41 23990012A Fio para a bomba de gas
42 37010002A Cabo de energia

A.3 Lista de pecas de desgaste

No. Material No. Nome do Material
1 23990007A Fio para o optoacoplador localizacado
2 23990016A Fio para o sensor de temperatura
3 23990027A Filtro de terceirizacao para optoacoplador 1105L
4 23990028A Cabo de terceirizagao para motor de passo lento
Cabo de terceirizagao para optoacoplador lateral de
5 23990029A 1105
6 23990030A Fio para o microinterruptor de carregamento
Filtro de terceirizacdo para microinterruptor de
7 23990037A aspiracao 1105
8 50990006A Scanner de codigo de barras incorporado
9 53990036A Filtro em linha
10 60010027A Painel tactil de aspiracao (preto)
11 56010280A Agulha de amostragem (Piercing-Needle)
12 56010408A 1105- Esfrega de limpeza
13 23990004A Fio para a valvula eletromagnética de 3 vias (S)
14 23990002A Fio para a valvula eletromagnética de 3 vias (L)
15 23990003A Fio para a valvula eletromagnética de 2 vias (S)




No. Material No. Nome do Material

16 23990001A Fio para a valvula eletromagnética de 2 vias (L)
17 23990005A Fio para valvula de pressao

18 24130009A Vélvula unidirecional

19 23990008A Fio para a bomba de liquido

20 24050008A Correia sincrona (MXL) TBN72MXL025
21 24050006A Correia sincrona (MXL) TBN150MXL025
22 24050007A Correia sincrona (MXL) TBN435MXL025
23 24050005A Correia sincrona (MXL) TBN175MXL025
24 24050010A Correia sincrona (MXL) TBN85MXL025
25 24010002A Bomba de ar

26 53990018A Filtros de ar

27 24020005A Motor de passo




" No. Material No. Nome do Material

Caixa de impressao em tela de células sanguineas
28 60100011A DH71

Caixa de impressao em tela de células sanguineas
29 60100012A DH73

Caixa de impressao em tela de células sanguineas
30 60100013A DH76
31 60100023A Impressao em tela no painel da caixa A11050EM
32 60100028A Painel da caixa datela impressa B1105

A.4 Lista de Consumiveis

No. Material No. Nome do Material
1 63010023A Tubo de dupla camada para manutencgao
2 63010024A Tubo EVA para manutencgéo
3 63010025A Tubo Slim No. 50 para manutencao
4 63010026A Amplo tubo No. 50 para manutencao
5 63010027A Tubo n? 3603 para manutencao
6 63010028A Tubo MPF para manutencao
Tubo de teflon de 1,5 mm (1100 mm) para
7 63010029A manutencao
8 63010030A Tubo de Teflon de 1,0 mm para manutengao
9 63010031A Tubo de borracha TPU 2,4 mm para manutencéo
10 63010032A Tubo de silicone de 0,78 mm para manutencao
11 63010033A Tubo farmacéutico para manutencao
12 63010034A Tubo de silicone fino de 1,6 mm para manutencao
Tubo de silicone de 1,6 mm de espessura para
13 63010035A manutencao
14 63010036A Tubo de silicone de 3,2 mm para manutengao
15 63010037A 2.0mm (i.d.) Tubo de teflon para manutencao
16 53050003A Conector T420-1
17 53050005A Conector de rosca K420-6005
18 53050008A Conector de rosca de rosca S220-6005
19 53050010A Conector L420-1
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No. Material No. Nome do Material

20 53050011A Conector Y230-1

21 53050012A Conector Y420-1

22 53050013A Conector N430 / 420-1

23 53050014A N420-1 Conector de barril

24 53050016A MTLL230 - um conector de ajuste de fluxo
25 53050044A MTLLO13-3 anel de bloqueio Luer macho
26 53050045A Anel de bloqueio Luer macho MTLL007-2
27 53050046A Anel de blogqueio Luer macho MTLL007-4
28 53050047A Anel de bloqueio Luer macho MTLL007-5

A.5 Lista de pecas e montagens

No. Material No. Nome do Material
1 20010040A Conjunto de seringas de 2,5 ml
2 20010041A Conjunto de seringas de 10 ml
3 20010042A Conjunto de seringas de fluxo de sheath
4 20010043A Conjunto de seringas de pl
5 20010007A Conjunto de camara de contagem de WBC
6 20010008A Conjunto de camara de contagem de RBC
7 60010012A Cémara de isolamento
8 20010054A Conjunto de caAmara de pressao positiva
9 20010055A Conjunto da camara de pressao negativa
10 20010018A Conjunto de banho DIFF

11 20010019A Montagem Optica

12 53200001A Conectores de corrente de reboque

13 53990001A Corrente de reboque

14 23990020A Polia da correia

15 56010004A Roda motriz 15MXL

16 20010002A Montagem de energia

17 20010075A Conjunto de mistura

18 20010078A Conjunto de carga para o carregador automatico
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No. Material No. Nome do Material

Conjunto de alimentacao para o carregador
19 20010079A automatico
20 53990041A Trilha deslizante linear MBCO9SN-1-L-155-N-Z0
21 53990025A Trilha deslizante linear MBCO9SN-1-L-75-N-Z0
22 53990024A Percurso deslizante linear MBCO9SN-1-L-175-N-Z0
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